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Artikel mit Varianten in cimERP

Gegentuberstellung des Produktdatenmodells mit oder ohne Varianten (auf Basis der
einfachen Variantenfiihrung)

Bei der EinfUhrung von cimERP ist eine der Grunduberlegungen, ob die Einfuhrung der
Variantenfihrung zur einfachen Abbildung der Produkte, Stlcklisten und Arbeitsplane sinnvoll ist. Der
Einsatz der Variantenfuhrung ist in der Regel sinnvoll in Unternehmen, deren Produkte sich als
unterschiedliche Abwandlungen von Grundtypen beschreiben lassen. Diese Unternehmen werden
auch als ,Variantenfertiger” bezeichnet. Das heifSt, ein Produkt besitzt unterschiedliche Auspragungen
(z.B. Rot, Blau, Grun,...), die sich einem Klammerungsbegriff (z.B. Farbe) zuordnen lassen.

Um dies festzustellen, muss zunachst eine Prozessanalyse durchgeflhrt werden, aus welchem u.a.
folgt, wie die Produkte beschaffen sind, wie sie hergestellt werden, welche Abhangigkeiten die
einzelnen Vormaterialien zu dem jeweiligen Fertigungsteil haben und welche diversen
Fertigungsalternativen es gibt. Daraus wird ein Produktdatenmodell erstellt, aus dem hervorgeht,
welche Produkte mit welchen Varianten zu fihren sind. Abhangig von diesem Produktdatenmodell
wird eine Entscheidung getroffen, ob

e die variantenunabhangige Artikelstammfuhrung
e eine variantenbezogene Artikelstammflhrung
e der Produktkonfigurator

zum Einsatz kommt.

Strukturkonzept mit oder ohne Variantenfuhrung

Der Aufbau einer einheitlichen Struktur einerseits fur die Stlcklisten und Arbeitsplane sowie
andererseits fur die Abprufung der verfligbaren Materialbestande, It. dispositiver
Nettobedarfsermittlung und der freien Ressourcen wird entscheidend davon gepragt, ob hierbei die
Variantenfihrung zum Einsatz kommen soll oder nicht. Im Folgenden werden mit einfachen Beispielen
die Unterschiede zwischen der variantenunabhangigen Artikelfihrung und der variantenabhangigen
ArtikelfUhrung im Rahmen der Fertigungssteuerung erklart:

Beispiel:

Ein Unternehmen stellt Kunstoffteile in unterschiedlichen Farben her. Das aktuelle Produktportfolio
betragt 1500 Teile in ca. 10 Farben, wobei sich die Halfte der 1500 Teile nur vom Material
(Kunststofftypen) unterscheiden. Somit werden 750 Teile hergestellt, welche von lhrer
Materialbeschaffenheit und ihrer Form einmalig sind. Weitere 375 Teile werden in zwei verschiedenen
Kunststofftypen (Material A / Material B) hergestellt. Jedes der 1500 Teile (750 Teile Material A oder
Material B / 375 Teile Material A / 375 Material B) werden in bis zu 10 unterschiedlichen Farben
geflhrt. Unter anderem werden folgende Produkte gefertigt:

e Form X einfach rot
e Form X faserverstarkt rot
e Form X einfach grun
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e Form X faserverstarkt grin

Strukturkonzept ohne Varianten

Form X einfach galvanisiert

Form X faserverstarkt galvanisiert
Form Y einfach rot
Form Y einfach grun
Form Z einfach rot

Der Stucklisten-/Arbeitsplanaufbau ohne Variantenlogik hat zur Folge, dass nur eine Maglichkeit im
Rahmen der Fertigung in Bezug auf Materialverwendung und Arbeitsausfihrung mit einem Artikel
(Artikelnummer) verknlpft werden kann.

1. Sthckliste fur Artikel 4711001 ,,Form X einfach rot

Position ArtikeInummer Mengeneinsatz
10 4720 1,5 kg Granulat A/ 100 Stk
20 4730 0,25 kg Farbstoff rot / 100 Stk

2. Stuckliste far Artikel 4711001 ,,Form X faserverstarkt rot_

Position Artikelnummer/Mengeneinsatz
10 4721 1,5 kg Granulat B/ 100 Stk
20 4730 0,25 kg Farbstoff rot / 100 Stk

3. Stuckliste fr Artikel 4711001 ,,Form X einfach grin_

Position ArtikeInummer Mengeneinsatz
10 4720 1,5 kg Granulat A/ 100 Stk
20 4731 0,25 kg Farbstoff griin / 100 Stk

4. Stuckliste far Artikel 4711001 ,Form X faserverstarkt grin_

Position Artikelnummer/Mengeneinsatz
10 4721 1,5 kg Granulat B/ 100 Stk
20 4731 0,25 kg Farbstoff rot / 100 Stk

5. Stuckliste fur Artikel 4711001 ,,Form X einfach galvanisiert

Position

Artikelnummer

Mengeneinsatz

10

4720

1,5 kg Granulat A/ 100 Stk

6. Stuckliste fir Artikel 4711001 ,.Form X faserverstarkt galvanisiert

Position

Artikelnummer

Mengeneinsatz

10

4721

1,5 kg Granulat B/ 100 Stk
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7. Stuckliste far Artikel 4711001 ,Form Y einfach rot

Position Artikelnummer/Mengeneinsatz
10 4720 0,75 kg Granulat A/ 100 Stk
20 4730 0,15 kg Farbstoff rot / 100 Stk

8. Stuckliste fur Artikel 4711001 ,,Form Y einfach gran_

Position ArtikeiInummer Mengeneinsatz
10 4720 0,75 kg Granulat A / 100 Stk
20 4731 0,15 kg Farbstoff griin / 100 Stk

9. Stuckliste fur Artikel 4711001 ,Form Z einfach rot_

Position Artikelnummer/Mengeneinsatz
10 4720 2 kg Granulat A /100 Stk
20 4730 0,30 kg Farbstoff griin / 100 Stk

Werden fur diese variantenunabhangigen Artikel Fertigungsauftrage erfasst und aufgeldst, so werden
genau die in der Stuckliste befindlichen Angaben wieder auf der Fertigungsstuckliste ausgegeben.
Auch die dispositive Verbuchung der Bedarfe erfolgt entsprechend dieser Angaben. Eine
Fertigungsstruktur ohne Varianten ist starr in den Differenzierungsmaglichkeiten innerhalb einer
Artikelnummer.

Vorteile Fertigungsstruktur ohne Varianten:

e Einfachere Stucklisten und Arbeitsplane
» Geringere Fehlerquellen bei der Erfassung

Nachteile Fertigungsstruktur ohne Varianten:

e Prinzipiell muss eine grofRere Anzahl von Artikeldaten und somit von Fertigungsstammdaten im
System verwaltet werden (im obigen Beispiel waren es 15.000 Artikel, wenn jeder Artikel in
jeder Farbe gefertigt wird)

Redundanz in den Produktstammdaten, wenn sich die Produkte stark ahneln, mit Ausnahme
einer oder weniger Varianten

Hoherer Verwaltungsaufwand

Keine differenzierte Fertigungssteuerung uber Sticklisten und Arbeitsplane madglich

Nur einfache Logiken abzubilden

Evtl. zusatzlicher Steuerungsaufwand bei der Fertigungsausfihrung

Strukturkonzept mit Varianten

Der Stucklisten-/Arbeitsplanaufbau mit Variantenlogik ermdéglicht die Verkntupfung mehrerer
Maoglichkeiten im Rahmen der Fertigung in Bezug auf Materialverwendung und Arbeitsausfuhrung mit
einem Artikel (Artikelnummer). Die Verwendung von Varianten beim Aufbau von Stucklisten und
Arbeitsplanen ermdglicht es, neben Produktunterschieden (Lagervarianten), die sich auf die
Produkteigenschaften von Verkaufsteilen oder anderen Artikeln beziehen, auch Abhangigkeiten, die
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im Rahmen der Fertigung auftreten, in den Varianten (Fertigungsvarianten) hinterlegen zu kdnnen.

1. Stuckliste fur Artikel X ,,Form X_

Position Artikelnummer/Mengeneinsatz Variante 1: Festigkeit|Variante 2: Farbe
10 4720 1,5 kg Granulat A/ 100 Stk|einfach

20 4721 1,5 kg Granulat B / 100 Stk|faserverstarkt

100 4730 0,25 kg Farbstoff rot / 100 Stk rot

110 4731 0,25 kg Farbstoff grin / 100 Stk grun

2. Stuckliste fur Artikel Y ,Form Y

Position ArtikelInummer/Mengeneinsatz Variante 1: Festigkeit/Variante 2: Farbe
10 4720 0,75 kg Granulat A / 100 Stk|einfach

100 4730 0,15 kg Farbstoff rot / 100 Stk rot

110 4731 0,15 kg Farbstoff griin/ 100 Stk grin

3. Stuckliste far Artikel Z ,Form Z_

Position Artikelnummer/Mengeneinsatz Variante 1: Festigkeit|Variante 2: Farbe
10 4720 2 kg Granulat A/ 100 Stk|einfach
100 4730 0,3 kg Farbstoff rot / 100 Stk |rot

Bei der Erfassung eines Fertigungsauftrages fur das zu fertigende Teil wird, in der Regel, die
entsprechende zu fertigende Variante mit festgelegt, z.B. wenn Artikel X in den Varianten einfach, rot
gefertigt werden soll, wurde sich aus oben stehender Stlckliste eine Fertigungsauftragsstuckliste

ergeben, die dann folgendermalien aussieht:

Fertigungsauftragsstickliste fur Artikel X in Variante einfach (V1) rot (V2) ,Form X einfach rot"

Position Artikelnummer/Mengeneinsatz
10 4720 1,50 kg Granulat A/ 100 Stk
20 4730 0,25 kg Farbstoff rot / 100 Stk

In einer variantenabhangigen Stickliste/ Arbeitsplan konnen demnach alle gewinschten
Fertigungsalternativen definiert werden. Bei der Erfassung eines Fertigungsauftrages kann dann die
gewunschte Fertigungsalternative vorgegeben werden. Die Ermittlung der Bedarfe und die weitere
Verbuchung in der Disposition erfolgt ebenso nur fur die in der Fertigungsauftragsstuckliste
befindlichen Artikel.

Vorteile Fertigungsstruktur mit Varianten:

e Anzahl von Artikeldaten und somit von Fertigungsstammdaten im System vermindert sich (im
obigen Beispiel waren es 1.500 Artikel)

e Keine Redundanz in den Produktstammdaten, da nur die Variantenauspragungen explizit
geflhrt werden

e Geringerer Verwaltungsaufwand

e Differenzierte Fertigungssteuerung uber Stucklisten und Arbeitsplane maglich

e Einfachere Handhabung in der Fertigung, hinsichtlich Aktivierung unterschiedlicher Produkt,-
und / oder Fertigungsvarianten

CimERP Online Hilfe - http://172.30.2.91/



08.05.2026 16:24:55 5/10 Artikel mit Varianten in cimERP

Nachteile Fertigungsstruktur mit Varianten:

» Komplexe Stlucklisten- und Arbeitsplane, welche eine gute Istanalyse und ein durchdachtes
Produktdatenmodell voraussetzen(Maximalstlckliste, Maximalarbeitsplan)

Variantenabbildung in cimERP

In cimERP wird der Klammerungsbegriff als Variantentitel (in dieser Beschreibung auch ,Variante”
genannt) bezeichnet, die Auspragung wird als Variantentext bezeichnet. Bei Verwendung der
Variantenflhrung ist der Variantentitel mit einem bestimmten Variantentext immer Bestandteil des
Produktes. Artikelnummer und Variantentext definieren zusammen den Artikel, werden aber separat
verwaltet und sind auch bei der Eingabe getrennt zu erfassen. Eine Kombination von Variantentexte
werden als Variantenkombination bezeichnet.

Uber den Artikelstamm (Produktstammdaten) wird definiert, ob der Artikel mit oder ohne Varianten
gefuhrt werden soll. Die Variantenfuhrung ist in cimERP durchgangig, das heilt, dass ein
variantengefuhrter Artikel in jedem Bereich mit Artikelnummer und Variantenauspragung
(Variantentext) verwaltet wird und auch so erfasst werden muss. Es kdnnen fur alle Teilearten Artikel
mit Varianten angelegt werden. Der Anwender kann in cimERP unter mehreren Variantensteuerungen
(Variantenfihrungen) wahlen:

e produktgruppenunabhangige Variantenfuhrung
e produktgruppenabhangige Variantenfuhrung
e Produktkonfigurator

In dieser Beschreibung wird nicht auf den Produktkonfigurator eingegangen.

Produktgruppenunabhangige Variantenfihrung

In dieser Version steht eine fest definierte Anzahl (z.Bsp. 5) Varianten zur Verfugung. In jeder Variante
kann der Benutzer verschiedene Variantentexte (z.Bsp. mit einer 6-stelligen alphanumerischen
Kennung und 30-stelligen alphanumerischen Bezeichnung) fihren. Wenn mehrere Varianten
(Variantentitel) benutzt werden, kann auch von einer sogenannten Variantenkombination gesprochen
werden, mit welcher die Kombination von Varianten und dem Artikel zur Identifikation des Produktes
fuhren.

Fur die Varianten 1 - 3 werden Lagerbestande und Dispositionsbedarfe gefuhrt. Die Varianten 4 und 5
werden im Lagerbestand und in der Disposition nicht berucksichtigt. In den Varianten 4 und 5 kdnnen
somit nur Varianten spezifiziert werden die keinen Einfluss auf das gefertigte Erzeugnis haben. Dies
sind zum Beispiel Fertigungsvarianten (Alternative Fertigungswege etc.).

Beispiel 1:

Variantentitel 1 = Farbe
Variantentext 1
Variantentext 2

Rot
Blau
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Variantentext zzzzzz = Naturfarbe
Variantentitel 2 = Material

Variantentext 1 = Stahl

Variantentext 2 = Holz

Variantentext zzzzzz = Beton
Variantentitel 3 =...
Variantentitel 4
Variantentitel 5

Fertigungsart

Die Variantenfuhrung kann so weit gehen, dass nur ein Teil der Varianten auf die Disposition und
Lagerbewirtschaftung Auswirkung haben. So kénnten beispielsweise nur die Varianten 1 - 3 im
Lagerbestand gefiuhrt werden (Lagervarianten). Dies hat den Vorteil, dass auch reine
Fertigungsvarianten aktiviert werden kénnen, die keinen Einfluss auf die Materialdisposition und
Lagerhaltung des Baukastens, d.h. des zu fertigenden Teils haben. Dies funktioniert deshalb, weil alle
Varianten bei der Stlcklistenauflosung berucksichtigt werden und somit die Varianten 4 und 5 fur
Fertigungsvarianten (z. B. alternative Fertigungswege) verwendet werden kdénnen. Alle Varianten
(1-5) sind preislich relevant (Preisvarianten fur die Vertriebsmodule), das heifst, dem Artikel konnen
fur alle Variantentexte und deren Kombinationen Preise hinterlegt werden.

Produktgruppenabhangige Variantenfiihrung

Grundsatzlich gelten bei der produktgruppenabhangigen Variantenfliihrung die gleichen
Funktionsweisen wie bei der produktgruppenunabhangigen. Auch bei dieser Version der
Variantenflhrung steht eine fest definierte Anzahl (z.B. 5) Varianten zur Verfugung. Jedoch kénnen bei
der produktgruppenabhangigen Variantenflihrung die Variantentitel fir jede Produktgruppe neu
definiert werden. Es konnen in cimERP diverse Produktgruppen definiert werden. Die Produktgruppen
konnen den einzelnen Artikel im Artikelstamm zugeordnet werden. Die produktgruppenabhangige
Variantenflihrung ermdglicht den Aufbau einer komplexen Struktur von Stlcklisten und Arbeitsplanen,
bei der ein Artikel auf Positionsebene einer anderen Produktgruppe als die des Ubergeordneten
Artikels angehdren, und damit auch andere Variantentexte besitzen kann.

Beispiel 2:
Erzeugnis Produktgruppe|Varianten Variantentext
, Rot, Blau
Enderzeugnis 1 ... Farbe\\2 ... S
Maschine\\besteht aus: | -1 Ausfihrung | Crdn\iegend,
stehend
Baugruppe Gehause 11 1... Farbe Rot, Blau, Grln
100kW,
Baugruppe Motor 22 1 ... Leistung\\2 ... Hersteller 150kW\\Siemens,
Krupp
Baugruppe Getriebe 33 1... GroRe Klein, mittel

CIMERP bietet bei der Stlcklistenverwaltung Moglichkeiten zum Aufbau von Regeln, aus welchen
hervorgehen, bei welcher Art von Produktion welche Varianten welcher Produktgruppen fur den
jeweiligen Auftrag gultig sind, um zu verhindern, dass der Benutzer im Auftragsfalle neben der
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gesamten Stlcklistenstruktur auch noch die entsprechenden Produktgruppen und Varianten kennen
und die jeweils gultigen Materialpositionen manuell selektieren muss. Bei der Auftragsauflosung der
Variantenstuckliste werden, anhand der im Auftrag gewahlten Varianten des Endproduktes die
bendtigten Varianten der einzelnen Baugruppen und Einzelteile vom System anhand der in den
folgenden Abschnitten beschriebenen Logik ermittelt. Fur die Varianten 1 - 3 werden Lagerbestande
und Dispositionsbedarfe gefuhrt. Die Varianten 4 und 5 werden im Lagerbestand und in der
Disposition nicht berlcksichtigt. In den Varianten 4 und 5 kénnen somit nur Varianten spezifiziert
werden die keinen Einfluss auf das gefertigte Erzeugnis haben. Dies sind zum Beispiel
Fertigungsvarianten (Alternative Fertigungswege etc.).

Variantenstucklisten

CimERP bietet verschiedene Hilfsmittel, um den Aufwand der Eingabe von Variantensticklisten und
Variantenarbeitsplanen zu verringern und die Pflege einer Variantenstuckliste zu erleichtern, um nicht
bei einem variantengefuhrten Fertigungsartikel (Endprodukt, Baugruppe) fur jede mogliche
Variantentexte (oder, bei mehreren Varianten je Produkt, fur jede mogliche Kombination der
verschiedenen Variantentexte) eine Stlckliste anlegen zu mussen.

1. Maximalstiicklisten:

Die Maximalstlckliste des variantengefuhrten Endproduktes oder der variantengefuhrten Baugruppe
enthalt alle zur Herstellung des Endprodukts oder der Baugruppe bendtigten moglichen Komponenten
in den dafur eventuell notwendigen Variantentexte. Im oben angegebenen Beispiel bestlinde die
Maximalstuckliste der Maschine aus den Positionen:

Stucklistenpositionsnummer Artikel z::\:?:.‘:?s:;\r(\;?rbe \I:::lsatgil:leef)\\(Ausfuhrung bzw.
10 Gehause|rot stehend

20 Gehause|blau stehend

30 Gehause|grin stehend

40 Gehause|rot liegend

100 Motor  |100kW Siemens

110 Motor  |150kW Siemens

120 Motor |100kW Krupp

200 Platzhalter fur Getriebe

Die einzelnen Komponenten kénnen im Artikelstamm als variantengefihrte Artikel definiert werden.
Bei Erfassung eines Kunden- oder Fertigungsauftrages in einer bestimmten Ausfihrung (Variante) des
Endproduktes werden bei der automatischen Generierung der auftragsbezogenen Stlckliste nur die
Komponenten herangezogen, die zur Herstellung dieses speziellen Endproduktes notwendig sind. Die
daflr hinterlegte Logik arbeitet nach verschiedenen Prinzipien, die bei der Anlage der
Maximalstuckliste zu bertcksichtigen sind:

e Prufung der Variantentexte - einfacher Variantenabgleich - (im Beispiel das Gehause)
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e Einsatz von Austauschvarianten - Austausch durch Variantenzuordnung innerhalb der
Stlcklistenpositionen - (im Beispiel der Motor)

e Einsatz von Stucklistenplatzhalter - einfache Variantenplatzhalterersetzung - (im Beispiel das
Getriebe)

2. Priufung der Variantentexte:

Bei der Erzeugung der Auftragsstucklisten (innerhalb der Produktionssteuerung) durch das cimERP,
wird der Variantentext der Stlcklistenposition mit dem Variantentext des Ubergeordneten Artikels
(Baugruppe, Endprodukt) gepruft. Dabei gelten folgende Bedingungen, unabhangig von der Art der
Variantenfuhrung (siehe Abschnitt 1 und 2):

"

——" = |eere Variante, nicht gefullt

Nummer Beispiel 112 |3 4 5 |6 |7 |8
Variantentext ubergeordneter Artikel rot/rot |rot rot
Variantentext Stiicklistenposition rot/blau|—— 000000|rot |blau|——|000000

Verwendung der Stucklistenposition in der
auftragsbezogenen Stuckliste?

in welchem Variantentext rot optional

ja |neinjja nein nein(neinfja |ja

Sind die Variantentexte identisch, so wird die Sticklistenposition verwendet (1; 7). Bei
unterschiedlichen Variantentexten wird die Stucklistenposition, unter Bertcksichtigung fest definierter
Ausnahmen, nicht verwendet (2).

Ausnahmen:

Ist der Variantentext der Stlcklistenposition nicht versorgt, so wird die Stucklistenposition in dem
Variantentext des Ubergeordneten Artikels verwendet, wenn die Stucklistenpositionen selber
variantengefuhrt ist (3; Variantentext wird durchgereicht). Sonst wird die Stucklistenposition ohne
Variantentext verwendet. Damit kann der Aufwand zur Erstellung und Verwaltung der
Maximalstuckliste reduziert werden, vorausgesetzt die Stucklistenposition wird bei jedem
Variantentext des Ubergeordneten Artikels verwendet und der Ubergeordnete Artikel sowie die
Stlcklistenposition sind der gleichen Produktgruppe (d.h. beide besitzen die gleichen Varianten)
zugeordnet. So wurde im Beispiel 2 nur das grune stehende Gehause verwendet, wenn eine grine
stehende Maschine gebaut werden soll. Die Stucklistenposition wird ohne Auspragung in die
Stuckliste aufgenommen und Ubernimmt die flr den Ubergeordneten Artikel gewahlte Auspragung.
Das Durchreichen des Variantentexts wird Uber alle Dispositionsstufen realisiert. Auch wenn eine
Stlcklistenposition selbst nicht variantengefihrt ist, aber aus variantengefiuhrten Artikeln besteht, so
werden diese variantengeflhrten Stucklistenpositionen entsprechend des Variantentexts des
ubergeordneten Artikels verwendet.

Diese Logik gilt jedoch nicht umgekehrt (5; 6). Mit einer sogenannten Standardvariante 000000
besteht die Mdglichkeit, eine Stlcklistenposition nur dann zu verwenden, wenn am Ubergeordneten
Artikel kein Variantentext gewahlt wurde. Der Ubergeordnete Artikel ohne Variantentext gilt somit als
Standard (wird z.Bsp. hauptsachlich so gefertigt). Erst bei Auswahl eines Variantentexts am
Ubergeordneten Artikel wird die Stlcklistenposition nicht verwendet(4, 8).

3. Austauschvarianten:
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Soll die variantengefuhrte Stlcklistenposition mit einer anderen Auspragung als die des
ubergeordneten Artikels verwendet werden oder sind Stucklistenposition und Ubergeordneter Artikel
verschiedenen Produktgruppen zugeordnet, so muss mit Austauschvarianten gearbeitet werden. Das
heilSt, ein ,Durchreichen “ der Auspragung, fihrt nicht zum richtigen Ergebnis. Jedoch gelten die
anderen Bedingungen (siehe Punkt 2 ,Prufung der Variantentexte”) zur Generierung der
auftragsbezogenen Stuckliste unverandert. Im Beispiel 2 wurde die Stlcklistenposition Motor einer
anderen Produktgruppe als dem Endprodukt, dem tbergeordneten Artikel Maschine, zugeordnet. Mit
Hilfe der Austauschvarianten ist es nun maoglich z.Bsp. bei einer griinen stehenden Maschine den
Siemens 100kW Motor zu verwenden und bei einer griinen liegenden Maschine den Siemens 150kW
Motor. Oder der Fall, dass flr den Bau einer stehenden Maschine ein liegendes Gehause verwendet
werden muss.

4. Variantenplatzhalter:

Die Verwendung der Maximalstuckliste fuhrt bei Varianten mit einer grofen Anzahl von Auspragungen
(Variantentexten) zu sehr groflen und unubersichtlichen Stucklisten. Dazu kommt noch eine
unvermeidliche Redundanz der Variantentexte einer sich in unterschiedlichen Produkten
wiederholenden Varianten; jeder Baukasten der die Varianten ,Farbe” fihrt, muss alle moglichen
Farbenvarianten als Komponenten enthalten. Um dies zu vermeiden besteht innerhalb von cimERP die
Maglichkeit, zunachst nur eine Platzhalterposition anzulegen.

Bei Auflosung des Fertigungsauftrages und Erzeugung der Auftragsstuckliste wird dann der Platzhalter
entsprechend der gewahlten Auspragung des Ubergeordneten Artikels gegen einen ,echten” Artikel
getauscht (substituiert). Da der den Platzhalter ersetzende Artikel selbst auch variantengeflhrt sein
kann, ist mit Hilfe der Platzhalterlogik auch ein Variantentausch méglich. Im Beispiel 2 wird in
Abhangigkeit der gewahlten Auspragung (z.Bsp. Variante 1 - Farbe) der Maschine, als den
ubergeordneten Artikel, ein kleines oder mittleres oder anderes Getriebe gezogen. Anstelle der
~echten” Stucklistenposition Getriebe wird in die Stlckliste ein Platzhalter (z.Bsp. ?V1-nnnn)
aufgenommen und in den Variantentext der Variante Farbe der Variantentext grin (z.B. der ,reale”
Artikel Getriebe klein fur grine Ausflhrung) zugeordnet.

Platzhalter-Stammdaten

Folgende Ldsung ist bei der Verwendung von Variantenplatzhaltern méglich: Sollen Platzhalter
verwendet werden, muss das entsprechende Kennzeichen in den Basisparametern aktiviert werden.

Platzhalter kdnnen nach folgender Syntax beschrieben werden:

?V1-nnnn = Platzhalter Ifd.Nr. nnnn fir Variante 1
?V2-nnnn = Platzhalter Ifd.Nr. nnnn fur Variante 2
?V3-nnnn = Platzhalter Ifd.Nr. nnnn fir Variante 3

Je Variante kdnnen 9999 verschiedene Platzhalter vergeben werden (Laufnummer nnn von 0001 bis
9999). Jeder verwendete Platzhalter muss als Artikelnummer (diverser Artikel) im Artikelstamm des
cimERP angelegt werden. Die Zuweisung, welcher ,echte” Artikel den Platzhalter ersetzen soll, erfolgt
bei Verwaltung der Variantentexte (Auspragungen). Dadurch kann jedem Variantentext bis zu 9999
verschiedene Artikel zugeordnet werden, die in unterschiedlichen Stucklisten Verwendung finden.

s.a. Allgemeine Funktionen Stlckliste
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5. Ausschluss-Varianten (ab Release 3.30) ,,$$$$$%$“

Var. 1 Lange 15 mm ;‘ J
Yar. 2 Auznichtung Links _,..:w' J
Var. 3 mit Prégung 1200 A E
Var. 4 I:I ! J
Yar. b Auzzchluszvarianten ;' ﬂ 4711, 4712

Ziel von Ausschluss-Varianten:
Der entsprechende Datensatz soll NICHT ubernommen werden, wenn eine der ausgewahlten
Varianten als Auspragung eingegeben wurde.

Die Variante ,$$$$$$" wird mit der Bedeutung eingetragen, dass Auschlussvarianten hinterlegt
werden. In einem separatem Feld werden die entsprechenden Varianten angezeigt. Die Auswahl
erfolgt Uber den Matchcode , Ausschlussvarianten” mit einer separaten Spalte zum Markieren (Multi-
Selektion).

Dieser entsprechende Stucklisten- oder Arbeitsplan-Datensatz ist in der Auflosung nur dann gultig,
wenn diese Variante ungleich einer definierten Werteliste ist (z. B. ungleich 4711, 4712).

Wird der Datensatz dagegen als ,gultig” erkannt, wird der Wert ,$$$$$$“ mit der Leervariante
ersetzt. Die Logik der Tausch-Varianten bleibt erhalten.

Diese Logik greift in der Fertigungsauflosung, Vorkalkulation und allen weiteren Auflosungen (zentrale
cimERP-Auflésungs-Routine).

Variantenarbeitsplane

Die beschriebene Variantenlogik qgilt auch fur die Erstellung von Arbeitsplanen, hinsichtlich der von
Varianten abhangigen Gultigkeit einzelner Arbeitsgange. Dies gilt nicht fur die Standardvariante, den
Variantenaustausch und die Platzhalterlogik. Uber die nicht lagerbestandsgefiihrten Varianten 4 und 5
konnen Fertigungsvarianten mit unterschiedlichen Arbeitsgangen aufgebaut werden.
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