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cimAPS ist Ihr Werkzeug flr die grafisch-interaktive Feinplanung
Ihrer Fertigungsauftrage und der entsprechenden Ressourcen.

Optimierung der Produktionsablaufe

Mit cimAPS verringern Sie deutlich lhren Planungsaufwand, reagieren schneller auf einge-
hende Auftrdge und optimieren Produktionsablaufe. So produzieren Sie flexibel, schnell, termin-
gerecht und sparen Kosten und Arbeitszeit.

Deutliche Kostensenkung

Durch optimierte Planung, héhere und vor allem bessere Auslastung der einzelnen Ressourcen,
schnellere Reaktion auf Kapazitatsausfalle und Eilauftrage fallen geringere Kosten an. Héhere
Termintreue reduziert die Anzahl der Lieferungen und verringert dadurch die Kosten deutlich.
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1. Auswahlmaske

Die grafische Fertigungsplanung wird in cimERP im Bereich Fertigungssteuerung gestartet (Di-
rektaufruf cd4920). Nach dem Start 6ffnet sich eine Auswahlmaske zur Eingabe der Vorgabeda-
ten. In dieser Eingabemaske kdnnen die in cimAPS anzuzeigenden Daten spezifiziert werden.
Die Auswahlmaske unterteilt sich in drei Register, die im Weiteren detailliert beschrieben werden.

1.1 Register Ressourcendaten
Folgende Auswahlmoglichkeiten stehen hierfir zur Verfigung:

I—cd492l] Grafische Fertigungsplanung - *cimdata software GmbH* - 08.03.2017

Datei Eearbsten Anzeige Extvas Hife - Ressourcendaten

I EEE L= = “| «  Arbeitsplatzbereich (von-bis)

o Maschinengruppen (von-bis)

Yougebentber Bk spechern? . Kostenstellen (von-bis)

Ressourcendaten| Autagsdsten | Auswshl | .

— . Werkzeugnummern (von-bis)

Abeitplaz " — o Fertigungsbereich

Maschinengruppe [P [ ]»

Kostenstelle | D 10 Die Einschréankungen im Register Ressour-

Werkzcugnummer | 12 | Fe cendaten haben nur Auswirkungen auf das

Fertigungsbereich [P [P Arbeitsplatz- und das Werkzeug-Gantt-
Chart. Im Auftrags-Gantt-Chart werden alle
Arbeitsgdnge im Zeithorizont eingelesen.

Datum von __/.- Datum bis __/'.

Datum (vorhanden in allen Registern)
. Auswahl des anzuzeigenden Zeit-
raums (von Datum — bis Datum)

K1

e

~ Abb. 1 Auswahimaske zum Start der grafischen Fer-
tigungsplanung (Register Ressourcendaten)

1.2 Register Auftragsdaten
Folgende Auswahlmoglichkeiten stehen hier zur Verfuigung (siehe Abb. 2):
- Auftragsdaten

e Kundennummern (von-bis)

¢ Fertigungsauftrage (von-bis)

o Artikelnummern (von-bis)

¢ Planungszustand FA-Pos (von-bis)

Falls in diesem Register eine Selektion angegeben wurde, muss kein Zeithorizont in Datum ein-
gegeben werden. Falls im Datum keine Auswahl eingegeben wurde, wird der Zeithorizont auto-
matisch auf drei Tage vor dem Beginn des am frihesten beginnenden Arbeitsganges bis drei
Tage nach dem zuletzt endenden Arbeitsgang in der Auswahl festgelegt.
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1.3 Register Auswahl

Folgende Auswahlmoglichkeiten stehen zur Verfigung (siehe Abb. 2):

Auswabhl

Status 0 bis 5

Anzeige aller, noch nicht freigegebener, freigegebener, aktiver, erledigter Auftrage oder
Kombinationen dieser Moglichkeiten

Anzeige Sollzeit oder Restzeit

relevant fur teilrickgemeldete Arbeitsgange

Auftragsart

Anzeige echter und simulierter, nur echter oder nur simulierter Auftrage
APS-Sperrsatze

Sollen Sperrsatze geschrieben werden oder nutzt man die Mehrbenutzereigenschaft

o Default
Es wurde noch keine Verifizierung vorgenommen und wird sofort behandelt
o sofort

Es werden beim Start Sperrsatze geschrieben und hindern andere diese Auf-
trage zu planen
o dynamisch
Interaktive Mehrbenutzersteuerung ist aktiviert
Anzeige belegter oder aller Ressourcen
Farbcode aus Artikelstamm
Anzeige der Arbeitsgange mit Standardfarbcodierung (siehe Abschnitt 5) oder mit dem
Farbcode aus dem Artikelstamm
Bestellvorschlage fur FAG neu erstellen (Beispiel in Abb. 2, Register Auswahl)
Diese Auswahlmdglichkeit wird dynamisch erzeugt, je nach Einstellung in den Basispa-
rametern Fremdfertigung (Direktaufruf in cimERP: TAB). Die folgenden drei Einstellun-
gen sind maoglich:
o Bestellungen fur FAG neu erstellen
bei Umplanung eines Fremdarbeitsgangs (FAG, Arbeitsgang auf externem
Arbeitsplatz) automatische Erstellung einer neuen Bestellung
o Bestellvorschlage fur FAG neu erstellen
bei Umplanung eines Fremdarbeitsgangs automatische Erstellung eines
neuen Bestellvorschlags
o Keine Bearbeitung von FAG
kein Automatismus bei Umplanung eines Fremdarbeitsgangs
Simulierte FA bei Mat.-Verf. beachten
Einbeziehung simulierter Fertigungsauftrage bei der Material-Verfugbarkeitsprifung
FA komplett einlesen
Uber das Register Maschinendaten kann eingeschrankt werden, welche Ressourcen
eingelesen werden. Falls Arbeitsgdnge eingelesen werden, die auf Ressourcen liegen,
die durch die Auswahleinschréankungen nicht eingelesen werden, kénnen die Arbeits-
gange nicht umgeplant werden, da in cimAPS dafir keine Zeitmodelle zur Verfiigung
stehen. Uber die Auswahl ,FA komplett einlesen” wird angegeben, dass alle zum Ferti-
gungsauftrag gehdérenden Ressourcen eingelesen werden, auch wenn sie nicht in der
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Auswabhl sind. Die Arbeitsplatze werden dann in cimAPS nicht angezeigt, aber eine Um-
planung ist mdglich (zu Anzeige siehe Abschnitt 2.2.5)
e Anzeigemodus

Start der grafischen Feinplanung cimAPS im Anzeigemodus, keine Umplanung még-
lich, keine Anlage von Sperrsatzen.
Weiterhin kann im Anzeigemodus eine Pollingzeit (zyklische Abfrage) in Minuten einge-

geben werden, nach der alle Ist-Daten im cimAPS aktualisiert werden. Bei der Eingabe
von 0 Minuten wird keine Aktualisierung durchgefihrt.
e Personaldaten einlesen

sollen Personaldaten zu den Arbeitsgangen eingelesen werden
e Nur belegte Werkzeuge einlesen

Welche Werkzeuge sollen mit dargestellt werden? Bei erhéhten Datenmengen sollte
man diese einschranken:

= Nein
Alle Werkzeuge werden mit eingelesen
= Ja

Nur die von den Arbeitsgéangen belegten Werkzeuge werden eingelesen
= Nur relevante

Relevante Werkzeuge sind alle belegten und dazu noch alle auf diese ge-
plant werden darf

e Auto Start

Die Fertigungssteuerung startet automatisch nach den letzten Einstellungen.

[~ cd4920 Grafische Fertigungsplanung - *cimdata software GmbH* - 08.03.2017 [~ cd4920 Grafische Fertigungsplanung - *cimdata software GmbH* - 08.03.2017
Datel Bearbeiten Aneeige Extras Hife Datei Bearbeiten Anzeige Extras Hilfe
Zaadl - Zad -
(g FE0hem ? | [EH e Fe= nenE ? u
Eingabe Vorgabedaten Eingabe Vorgabedaten
Yorgaben bei Ok speichern? Vorgaben bei Dk speichem?
Bessourcendaten | Auftragzdaten Auswahl | Bessourcendaten Auftragsdaten | Augweahl |
Anzeige AGZeit [Salzst =] Status [skivi03) - von
Auftragsart echt+sim ¥ APS-Sperrsitze Idynam\sch > Kunden-Nr. l:|/'. l:|/ 3
I~ Micht belegte Arbeitsplatze einlesen [V Fi kamplett einlesen FA-Nr. l:l/ . l:l/ .
¥ Faibcode aus Artikelstamm akliv I™ Anzeigemadus Artikel-Nr. [FA-Pos.) ‘ |/ | ‘/ 4
I Bestellvarschiage fiir FAG neu erstellen Planungszustand (FA-Pos.) l:lf\ l:lf\
I Simulierts FA bei Mat erf. beachten
I~ "Modifiziert-Kennzeichnung' flir beim Start autom, angepasste AG
I~ Personaldaten einlesen ™ Auto-Start
Nicht belegte Werkzeuge einlesen Inein j
Datum von . ,' Datum bis ../' Datum von _ . /_ 4 Datum bis __/'.
Jﬂ -
T i T i

Abb. 2 Auswahlmaske zum Start der grafischen Fertigungsplanung (Register Auftragsdaten und Auswahl)

Im MenUpunkt Anzeige ist ein Eintrag ,cimAPS Sessions® vorhanden (siehe Abb. 2, Register
Auftragsdaten). Uber diesen Meniipunkt kann ein Fenster geoffnet werden, mit dem es mdglich
ist zu kontrollieren, ob weitere Instanzen (Sessions) der grafischen Feinplanung offen und aktiv
sind (siehe Abb. 3). Dies ist natirlich in der dynamischen Nutzung nicht nétig. Weitere angezeigte
Informationen sind der Sachbearbeiter, das Benutzerprofil, das Startdatum und der Zeitpunkt der

letzten Aktion. Zusatzlich werden fur jede cimAPS-Instanz die in der Auswahlmaske eingegebe-
nen Einschrankungen angezeigt.
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I—cd492[l Grafische Fertigungsplanung - *cimdata software GmbH* - 08.03.2017
Datei Bearbeiten Anzeige Extras Hilfe

¥ O RFRapnxeY do500E ?
suhe | = p

grir;  gespente Daten aus akliven »d4PS Sessions

mt;  gezpernte Daten aus inaktiven xddPS Sessions

XDPPS ID | Benutzer-Profil | 5achbearbeiter Ressourcen Typ | Ressourcen Hr. Zeitraum FA-Nr o
f Arbeitzgang 19.01.2017 - 25.05. Al 0oo
1 wdgl wigl Arbeitzgang 13.01.2007 - 25.08.2007 5637034000
1 waal wigl Arbeitzgang 13.01.2007 - 25,056,217 RE3703/000
1 wagl wigl Arbeitzgang 19.01.2007 - 25.05.2017 RE3703/000
1 widgl widgl Arbeitzgang 19.01.2007 - 25052017 RE3703/000
1 wdgl wigl Arbeitzgang 13.01.2007 - 25.08.2007 5637034000
1 vl wigl Arbeitzgang 19.01.2007 - 25.08.2017 BE2703/000
1 wagl wigl Arbeitzgang 15.01.2017 - 25.05.2017 RE3703/000
1 widgl widgl Arbeitzgang 19.01.2007 - 25052017 RE3703/000
1 wdgl wigl Arbeitzgang 13.01.2007 - 25.08.2007 564046000
1 widal wigl Arbeitzgang 19.01.2007 - 25.08.2017 AE4046/000 -
<] I l
115 Recards &

Abb. 3 Informationsfenster zu laufenden cimAPS-Sessions

Damit ist eine Koordinierung der Planungstatigkeit zwischen den Bearbeitern mdglich. Es kann
einfach tUberprift werden, ob Uberschneidungen in den zu planenden Arbeitsplatzen, Auftragen
oder Zeitraumen bestehen.

Falls der Bearbeiter die bendtigten Berechtigungen hat (siehe Abschnitt 5), kdnnen Uber das
Men "Bearbeiten - Sperrsatze freigeben” inaktive Sessions (rot) geldscht und deren Sperrsatze
freigegeben werden.

cimAPS — Benutzerhandbuch — Stand: 1. August 2017 Seite 8 von 66
© cimdata software GmbH 2005-2017



2. Grafische Darstellung

Nach der Spezifizierung der anzuzeigenden Daten 6ffnet sich ein cimERP-Frame mit dem Modul
zur grafischen Fertigungsplanung cimAPS.

Die Oberflache besteht aus zwei Teilen zur Darstellung der Fertigungsplanung: der obere Teil
(Gantt-Diagramme fur Auftrags- oder Arbeitsplatzansicht) und der untere Teil (Gantt-Diagramme
fir Werkzeug- oder Arbeitsplatzansicht mit Histogramm, zukiinftig auch Personal). Im unteren
Teil des Moduls kann auch ein Multihistogramm zur Kapazitatstibersicht oder ein Daten Explorer
zur Ausgabe tabellarischer Daten angezeigt werden. Es stehen drei Register zur schnellen An-
derung der angezeigten Sichten zur Verfligung. Die Zusammenstellung der Ansichten in den Re-
gistern ist Uber ein Dialogfeld wahrend der Laufzeit beliebig anderbar. Jedes Chart besteht aus
einem Tabellenteil auf der linken Seite und aus dem eigentlichen Diagramm. Das GroRRenverhalt-
nis der beiden angezeigten Diagramme kann durch den Splitter in der Mitte des Moduls eingestellt
werden. Die GroRRe des Histogramms kann ebenfalls gedndert oder die Anzeige ganz unterdrickt
werden.

r—(dﬂzu Grafische Fertigungsplanung - *cimdata software GmbH* - 08.03.2017 [_[T[x]
Datei Bearbeiten Verbindungen Ansicht Extras Hife

(EHH 2 6B L0,/ D00 O Fos MR ? |

AuftragiArbeitsplats |Auftr i forer | larer |

+= Okt 2017 | Nov 2017 ‘
Auftrag
| 42 43 44 ‘ 15 ‘ 6 | 47 ‘ 8 | 49
[ZIFA-Pos 40 Art. 1400713300 FA-Pos 40 Art. 140071330007 | 4 : ! L=l
: 1
[EIBG 0 Art. 140071330007 BGO Art. 140071330007 | , :
FIAG 5 Bez. Frasen RGEE]- h !
FIAG 10 Bez. Harten - BGT0Bez AT !
T T
EIAG 14 Bez. Schieber T H |
T T T
[FAG 15 Bez. Schieifen I % I
[FAG 20 Bez. Drahtschn ! LHAE_—I !
EAG 25 Bez. Erodieren L G25 ! J
: 1
[FIFA-Pos 50 Art. 1400713300 FA-Pos 50 Art. 140071330006 | | 4 | .
f K| T y
% Okt 2017 | Nov 2017 ‘
Arbeitsplatz
42 ‘ 43 24 45 46 | a7 ‘ 48 49
P T : 4|
[1281003 - Elektroden Konstru [AG 5 Bez. Elektroden Konstruktion | l
(11281004 - Elektroden-Program|| | i E AG 5 Bez. Elektroden P !
s [}
[¥1494100 - Drahterosion allgem : :g : :
| [AG16 Bez. allg] [AG 2[AG 25 Bez. Erodieren Trennung AG 25 Bez Erodiere][4
| | [A[AG25)| [AGZ5BeZEIAG2Bez Erodi| [AG25Bez Er] | A
| | [AGZ5Bez.| [AG25Bez Erodi] : : :
: : : [AG15Be| [AG 35 Be |AG 25 Bez. Erodi | :
[¥1494200 - Funkenerosion allge il : i
il i i
11 [AE 95 Baz Eradil 1 |
1
#1200 - Funkenerosion allgemein =]

LLLL L]~
L]
k4

 —
e —

TR T RNT TRAVITRATY

Abb. 4 Gesamtansicht cimAPS im cimERP-Frame

= A

Al
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2.1 Auftrags-Gantt-Diagramm

In diesem Gantt-Diagramm werden die eingeplanten Auftrage, Fertigungsauftrags-Positionen,
Baugruppen und Arbeitsgénge in ihrer hierarchischen Struktur und zeitlichen Belegung darge-
stellt. StandardmaRig wird pro Auftrag, Fertigungsauftrags-Position, Baugruppe und Arbeitsgang
eine Zeile in der Tabelle und im Diagramm angezeigt. Auftrdge, Fertigungsauftrags-Positionen
und Baugruppen sind in der Tabelle blau, Arbeitsgdnge rot und gesplittete Arbeitsgange gelb
hinterlegt. Diese Farbzuordnungen entsprechen der Standardzuordnung (Anderung der Farbzu-
ordnung siehe Abschnitt 3.2.8). Weitere Anordnungen kdnnen Uber das Kontextmeni der Tabel-
lentberschrift eingestellt werden (siehe Abschnitt 2.1.4).

2.1.1 Darstellung im Gantt-Diagramm

Auftrége, Fertigungsauftrags-Positionen, Baugruppen und Arbeitsgdnge werden als Balken mit
folgenden Informationen dargestellt:
Auftrage:

e Balken mit Anfangszeit der ersten Fertigungsauftrags-Position und Endzeitpunkt der letz-

ten Fertigungsauftrags-Position (Farbe: dunkelgriin)
e Beschriftung am Start unterhalb des Balkens
o standardméaRig mit der Auftragsnummer, Beschriftung vom Anwender einstellbar
(Abschnitt 5.1)

Fertigungsauftrags-Positionen:

¢ Balken mit Anfangszeit der ersten Baugruppe und Endzeitpunkt der letzten Baugruppe

o Farbe: Turkis, dunkel
Status der Position als Schraffur

o keine Schraffur: Status O

o einfache Schraffur: Status 1

o doppelte Schraffur: Status 3
frihester Anfangs- und spatester Endtermin als schwarze Dreiecke

o abschaltbar
Beschriftung am Start unterhalb des Balkens

o standardmafig mit der Nummer der Position, Beschriftung vom Anwender einstell-

bar (Abschnitt 5.1)

Kennzeichen "Modifiziert" als gelber Punkt am Balken, wenn der Liefertermin der Auf-
tragsposition in der aktuellen Planungssitzung modifiziert, aber noch nicht gespeichert

wurde

Baugruppe:
o Balken mit Anfangszeit des ersten Arbeitsgangs und Endzeitpunkt des letzten Arbeits-

gangs

o Farbe: blau
e frihester Anfangstermin als schwarzes Dreieck
o abschaltbar
e Status der Baugruppe als Schraffur
o keine Schraffur: Status O
o einfache Schraffur: Status 1
o doppelte Schraffur: Status 3
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o Pufferzeit der Baugruppe als grauer Teil am Ende des Balkens der Baugruppe
o abschaltbar
e Beschriftung am Start unterhalb des Balkens
o standardmafig mit der Nummer der Baugruppe, Beschriftung vom Anwender ein-
stellbar (Abschnitt 5.1)
Arbeitsgang:
e Soll-Start bzw. Soll-Ende des Arbeitsgangs als Start bzw. Ende des Hauptbalkens
o Bis zu 10 verschiedene Farben signalisieren die Zugehdrigkeit zu einer Auftrags-
position. Werden mehr als 10 Positionen dargestellt, beginnt die Farbzuordnung
bei der ersten Farbe: normal planbarer Arbeitsgang
weil3: Arbeitsgang in einem simulierten Fertigungsauftrag, normal planbar
rot: Fremdarbeitsgang, nur zeitlich verschiebbar, falls lizenziert auch Umplanung
zwischen Eigen- und Fremdfertigung mdglich
o grau: gesperrt, nicht verschiebbar (z.B. bei Status 5, Sperrung durch anderen
cimAPS-Zugriff, Anfang oder Ende des Arbeitsganges liegen nichtim Zeithorizont)
grau mit rotem Streifen: manuell gesperrt, nicht verschiebbar
die Farben werden in der folgenden Prioritat vergeben: gesperrt — simuliert —
Fremdarbeitsgang — normale Farbgebung gemal3 Auftrag
e Ist-Zeit als Nebenbalken oberhalb des Hauptbalkens
o Farbe: grin
o abschaltbar
e Geschatzte Restlaufzeit als Nebenbalken oberhalb des Hauptbalkens (anschliel3end an
Ist-Zeit-Balken)
o Farbe: grau
o abschaltbar
e Grad der Fertigstellung als Nebenbalken oberhalb des Ist-Zeit-Balkens
o Farbe: blau
o abschaltbar
e Rustzeit als grauer Teil am Beginn des Hauptbalkens des Arbeitsgangs
o abschaltbar
o Kennzeichen "Status BDE " als Nebenbalken unterhalb des Hauptbalkens
o weild noch nicht an BDE Uibergeben
blau an BDE Ubergeben
griin: BDE- in Bearbeitung
grau BDE - rustet
rot: BDE - Unterbrochen
o abschaltbar
¢ Kennzeichen "Modifiziert" als gelber Punkt am Balken, wenn Arbeitsgang in der aktuellen
Planungssitzung modifiziert, aber noch nicht gespeichert wurde
e frihester Anfangstermin als schwarzes Dreieck
o abschaltbar
o Pufferzeit fir AG als grauer Teil am Ende des Hauptbalkens des Arbeitsgangs
o abschaltbar
o Konflikt-Layer als Quadrat am Balken eines Arbeitsganges, einer Baugruppe oder eines
Fertigungsauftrages

O O O O
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grin: keine Konflikte ermittelt
rot: es liegen Konflikte vor
grau: keine Prufung
o abschaltbar
o Kennzeichen ,Fertigstellungstermin Arbeitsgang Uberschritten” als rotes Dreieck auf dem
Hauptbalken des Arbeitsganges
e Layer fir Anzeige des freien Status als Nebenbalken unterhalb des Layers fir den BDE-
Status
e Beschriftung am Start innerhalb des Balkens
o standardmaRig mit der Nummer des Arbeitsganges, Beschriftung vom Anwender
einstellbar (Abschnitt 5.1)
e Status des Arbeitsganges als Schraffur des Hauptbalkens
o keine Schraffur: Status O
o einfache Schraffur: Status 1
o doppelte Schraffur: Status 3
Die Farbe des Hauptbalkens eines Arbeitsganges reprasentiert die Zuordnung zur FA-Position.
Alle Arbeitsgange einer Auftragsposition sind in derselben Farbe dargestellt.

o O O

| Monatslinie | |Wochen|inie Datumslinie Fertigungsaufirag
akiueller Tag und Zeit

| benutzerabh&ngige Beschriftung |

.
Anderungskennzeichen | 734 ."OOO | Fertigungs-Auftragsposition (FA-Pos.) |
Auftragsposition | .
el B T a1 T : spatester Endtermin
ester Startermin der Aufiragsposition, _ . ‘ der Auft iti
der Baugruppe oder des Arbeitsgangs F’A POS' 10 Art 674754300 =/
_ I ; ,
Markierungsrahmen BG 1 Art 674754301 |Puﬁerze|t der Baugruppe
Grad D7 FETHE N | | : geschatzte Restlaufzeit Baugruppe
in Prozent der Menge  [—1 —-

RS ISR En Schraffur zur Statusanzeige
Legende

Ist-Zeit | ; fDrehen J :
I/ I —H Kennzeichen Uberschreitung
Riistzeit | ; Arbeitsgangendtermin |:| Status 0 (eingeplant)

T ' -
! Anderungs- n Status 1 (freigegeben)
| H kennzeichen hren @
| Arbeitsgang [ status 3 (teilrickgemeldet)

Arbeitsgang Konfliltlayer Frei definierbarer Status BDE-Status

Farblegende reservierte Farben Farblegende
kot vorhangen | | L T T T [ keine BOE-Medung

Vergabe der 10 Farben an die [] BDE gestartet

Arbeitsgange nach Zugehdrigkeit zu . .

Fertigungsaufragsposition M kein Konflikt [ BDE unterbrochen

. Fremdarbeitsgang

l:‘ Arbeitsgang aus simulierten
Auftrag

|:| nicht verschiebbar
(gesperrt, z.B. Status 5)

|:| nicht verschiebbar
(manuell gesperrt)

. unbekannter Aufirag

Abb. 5 Kurzbeschreibung Layer, Schraffur und Farbgebung
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Weitere Beispiele fir die Farbzuordnung, Schraffur und die verschiedenen Layer befinden sich in
Abschnitt 5.2.
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2.1.2 Darstellung von Abhéangigkeiten

'_cd-IBZI] Grafische Fertigungsplanung - *cimdata software GmbH* - D8.03.2017

Datei Bearbeiten Verbindungen Ansicht  Extras  Hilfe
(FfHH B GELO/L22NQ0 O Fog BeE ?

AuftragiArbeitsplatz | auftrag/DatenExplorer | arbeitsplatz/DatenExplorer |
+— Okt 2017 ‘ Hov 2017 | Dez 20

fuftreg 42 ‘ 4 [ a4 [ 45 ‘ 48 [ a7 [ I a8 )

=TRG 35 BOZ

EJAG 40 Bez. Beschriften
EJAG 45 Bez. P-AG

EIFA-Pos 20 Art. 260071330001 FA-Pas 20 Art. 200071330001; : : :
I ——
B fok Al BGO Ad 280071330001 | | : : §
3 i G 5 Baz. Elekiroden Fi ‘
EJAG 5 Bez. Elektroden Frisen [ z. Elel n Frasen i }—l

EJAG 10 Bez. Elektroden Drahts ;

EJAG 15 Bez. Elektroden herstel ol :
EJAG 20 Boz. P-AG

SIFA-Pos 30 Art. 290071330001 Wﬁ
: I : H

=BG 4 Art. 200071330002 : | Eee AR acrresnes

EJAG 5 Bez. Aufbau Konstruktio : || [FEEBez Aubas Konstuklion

=BG 3 Art. 200071330003 I ——— T

EJAG 5 Bez. Kenstruktion Kent | jisliklion Konluraien h ;
EIBG 2 Art. 290071330004 L{W

EJAG 5 Bez. Elektroden Kenstru G 6 Bez. Elekiroden Konstruklion j

EBG 1 Art. 290071330005 : BG1 Art. 290071330005 -
| WAG E Bez. Eleroden Proara |

I
BG O At 290071330001
"#AG 5 Bez. Konstruktion prifen

EIAG 5 Bez. Elektroden Progra
EBG 0 Art. 230071330001

EIAG 5 Bez. Konstruktion priife

EJAG 10 Bez. Konstruktionsfehl

_h
Lmm

ElAuftrag 1092/000 Auftrag 1082/000

EIFA-Pos 10 Art. 140071330007 | FAPoriCAL uupmaﬁl 07 : [

|

! . 1

EIBG 0 Art. 140071330007 | EEO AR TooTTI000n) .
EJAG 5 Bez. Frasen | 1

T

1

1

EJAG 10 Bez. Hirten W
EJAG 14 Bez. Schieber nach Zei : :
Abb. 6 Auftrags-Gantt mit Zeitskalen-Dialog

Alle Abhangigkeiten zwischen Arbeitsgdngen werden durch blaue Verbindungspfeile zwischen
den Hauptbalken der Arbeitsgange visualisiert. Zwischen zwei Arbeitsgéngen wird ein Pfeil dar-
gestellt, der die Reihenfolge der Abarbeitung darstellt. Dies gilt fiir alle Abhéngigkeiten innerhalb
und zwischen Baugruppen. Um die Abhé&ngigkeiten darzustellen, muss die Strukturebene der
Arbeitsgdnge gedffnet sein (siehe auch Abschnitt 2.1.3).

2.1.3 Ein- und Ausblenden der Auftragsstrukturen

Nach dem Start der grafisch-interaktiven Fertigungsplanung werden alle ausgewahlten Auftrage
kollabiert angezeigt. Das heifl3t, es ist nur der Auftragsbalken sichtbar. Durch Mausklick (linke
Taste) auf das + Symbol neben der Auftragsbezeichnung kann die jeweils darunter liegende Hie-
rarchieebene gedffnet werden. Bei Auftragen werden die Fertigungsauftrags-Positionen, bei Fer-
tigungsauftrags-Positionen die Baugruppen usw. angezeigt. Durch Mausklick (linke Taste) auf
das — Symbol werden die darunter liegenden Hierarchieebenen wieder geschlossen.

Durch Doppelklick mit der linken Maustaste auf ein Tabellenfeld werden alle darunter liegenden
Strukturen expandiert oder kollabiert.

Durch Klick auf das ¥ oder das ™= Symbol in der Uberschrift der Tabelle (Auftrag) werden alle
Strukturen gedffnet oder geschlossen.

2.1.4 Kontextmeni Tabellentberschrift (Auftrag)

Im Kontextmen( auf der Tabellentberschrift im Auftrags-Gantt-Diagramm kann die Anordnung
der Auftragsstrukturen in Tabelle und Gantt-Diagramm Uber den Menupunkt ,Struktur® gedndert
werden. Die folgenden drei Einstellungen sind méglich:
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e Standard — Fertigungsauftrag, Ferti-
gungsauftragspositionen, Baugrup-
pen, Arbeitsgange und Splittsatze

e Einfach — Fertigungsauftrag, Ar-
beitsgange und Splittsatze

o Artikel — Artikelnummer, Fertigungs-
auftragspositionen, Baugruppen, Ar-
beitsgange und Splittsatze.

Uber den Menipunkt ,Baugruppensortie-
rung“ kann die Baugruppenreihenfolge in
der Tabelle und im Stiicklistenbaum im Auf-
trags-Gantt eingestellt werden. Bei der Ein-
stellung ,aufsteigend" ist die Baugruppe mit
der kleinsten Nummer (Endbaugruppe)
oben und bei der Einstellung ,absteigend*
ist die Endbaugruppe unten (siehe Abb. 6).

Struktur b | & Standard
Baugruppensartierung » einfach
Kapazititsibersicht Artikel

Informationen

Obersicht
Drucken

Graphik exportieren

Struktur r
Baugruppensortierung r aufsteigend
Kapazititsibersicht ¥ ahsteigend

-

Infarmatianen

Obersicht
Drucken

Graphik exportieren

Die weiteren MenUeintrage sind in den Uberschrift-Kontextmenis aller Gantt-Diagramme verflg-
bar und werden deshalb allgemein behandelt. Der Menleintrag ,Kapazitatstibersicht wird in Ab-
schnitt 2.6.2 detailliert beschrieben. Die Beschreibung der Eintrage ,Informationen®, ,Ubersicht,
,Drucken® und ,Graphik exportieren finden sich in Abschnitt 2.10.

2.1.5 KontextmenU Arbeitsgang

Durch Rechtsklick auf einen Arbeitsgang wird ein Kontextmeni angezeigt, aus dem heraus Pla-
nungsfunktionalitaten des Moduls sowie cimERP-spezifische Funktionen aufgerufen werden
konnen (siehe Abb. 7). Die dahinter stehenden Funktionalitdten des Moduls werden in Abschnitt

4.2 detaillierter beschrieben und sind:

e |nformationen

Dieser Menlpunkt 6ffnet einen Informationsdialog mit Detailinformationen zu diesem Ar-
beitsgang. Dort werden auch Listen mit den direkten Vorgangen und Nachfolgern und den
dazugehorigen Abstanden oder Uberlappungen angezeigt.

e Stickzahl andern

Uber diesen Menlpunkt kann die Stiickzahl des Arbeitsganges geandert werden.
e Anderung Zeiten mit den Untermeniipunkten
o Sollzeit andern (Anzeige nur falls Arbeitsgang kein Werkzeug verwendet)

Ristzeit andern

@)

o Zykluszeit andern (Anzeige nur falls Arbeitsgang Werkzeug verwendet)

o Restlaufzeit andern (Anzeige nur falls Arbeitsgang freigegeben und Parameter
.Restlaufzeit verwalten” in cimERP in den Basisparametern fir die Fertigung ge-

setzt)

e Anderung Termine mit den Untermenipunkten

o Starttermin andern
o Endtermin andern
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o Fertigstellungstermin andern
Hier kann ein Fertigstellungstermin fur den Arbeitsgang eingegeben und gean-
dert werden.
o Anflgen
Fugt den Arbeitsgang direkt nach dem letzten manuell geplanten Arbeitsgang an. Dabei
wird falls notwendig der Arbeitsplatz und das Werkzeug gewechselt und der Starttermin
des Arbeitsganges auf den Endtermin des letzten manuell geplanten Arbeitsgangs ge-
setzt.
e Anzahl Nester &ndern (Anzeige nur falls Arbeitsgang Werkzeug verwendet)
o Arbeitsplatz wechseln (Anzeige nur im Arbeitsplatz-Gantt-Chart)
e Werkzeugkombination wechseln (Anzeige nur im Werkzeug-Gantt-Chart)
e Arbeitsplatz und Werkzeugkombination wechseln (Anzeige nur in Ressourcen-Gantt-Dia-
gramm und bei Werkzeugverwendung).

Diese Menlpunkte (bis zur ersten Unterteilung im Kontextmen, siehe Abb. 7) werden nur ange-
zeigt, falls der Arbeitsgang Status 0 oder 1 (Anzeige Menupunkt “Restlaufzeit andern® bei Status
1 oder 3) hat und nicht mehrere Arbeitsgange markiert sind.
o Konfliktbehebung
e Rustzeitminimierung
e Einplanung
e Mittelpunktterminierung
e Folgeeinplanung am Arbeitsplatz |>
¢ Folgeeinplanung am Arbeitsplatz < |
e Sperrung mit den Untermenipunkten
o Arbeitsgange fixieren
o Arbeitsgdnge freigeben.
Diese Menupunkte kdnnen auch aufgerufen werden, falls mehrere Arbeitsgange markiert sind.
Die Planungsfunktionen wirken dann auf allen markierten Arbeitsgangen.

Die folgenden Kontextmenuieintrage rufen Funktionen aus cimERP direkt auf:
e Arbeitsgang: folgende Untermentupunkte

o Arbeitsgangdaten
Anzeige eines cimERP-Frames mit einer Ubersicht zu den in der Datenbank ge-
speicherten Informationen zu diesem Arbeitsgang

o Arbeitsgang splitten
Maoglichkeit den Arbeitsgang nach Stiickzahlen oder nach Bearbeitungszeit zu
teilen

o Planungsergebnis Arbeitsgang
Aufruf des cimERP-Frames fur das Planungsergebnis mit der zugehérigen Auf-
tragsnummer, Positionsnummer und Arbeitsgang als Voreinstellung (Direktaufruf
in cimERP: FERT31)

o Arbeitsgangtext
Anzeige des kompletten Arbeitsgangtextes, Anderungen des Arbeitsgangtextes
direkt im Dialog mdéglich
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o FAG Daten

Anzeige spezieller Informationen zu Fremdarbeitsgangen (Lieferant, Fremdkos-

ten, Preisart)
o Kilassifizierung

Ist mit der Klassifizierung in cimERP verbunden
o Anderung verbundene offene Posten Material
Verlinkung ins ERP zu offene Posten Material

o Berechnung Formel
Verlinkung ins cimERP

o Neuaufbau Klassifizierung mit Formelberechnung

Verlinkung ins cimERP
e Baugruppe (BG) freigeben

Druck der Fertigungspapiere und Wechsel auf Status 1 fur alle Arbeitsgdnge der zuge-

horigen Baugruppe
e Produktionsriickmeldung

Aufruf des cimERP-Frames fir die Produktionsriickmeldung (Direktaufruf in
cimERP: FERT155) mit Vorbelegung der BDE-Schein-Nummer
Ruckmeldung ist nur bei Arbeitsgangen im Status 1 oder 3 mdglich.

e |st-Daten aktualisieren

Aktualisierung der Ist-Daten (Ist-Zeit, Ist-Stlickzahl, BDE-Daten)

Informationen
Skiickzahl dndern
finderung Zeiten
Anderung Termine
Anflgen

s Anfige Start setzen
Anzahl Mester andern

[ Y

Arbeitsplatz wechseln
Splittumplanung
8.-plz und Wkz.-komb, wechseln

Korflikkbehebung

Ristzeitminimierung

Einplanung

Mitkelpunktterminierung
Folgesinplanung am Arbeitsplatz  |--=
Folgesinplanung am Arbeitsplatz | <--
Sperrung

Arbeitsgang [y
BG freigeben

Produktionsrickmeldung

Ist-Diaten aktualisieren
Materialverfigbarkeit prifen

BDE Status P e =T
Materialprifung dber STL (cd0132)
Workflow Akkionen »

Abb. 7 Kontextmeni Arbeitsgang mit Untermenus

-—._‘_‘\

/

Sollzeit dndern
Ristzeit dndern
Zykluszeit dndern
Restlaufzeit dndern

Starttermin dndern
Endtermin dndern

Fertigstellungstermin dndern

Arbeitsgange fixieren

Arbeitsginge freigeben

Arbeitsgangdaten

Arbeitsgang splitten

Planungsergebnis Arbeitsgang
Arbeitsgangtext

FaG Daten

Klassifizierung

Anderung verbundene offene Posten Material
Berechnung Formel

Mewaufbau Klassifizierung mit Formelberechnung

BOE Start
BDE Ende
BDE Unterbrechung
Freigabe an ext, BDE
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Materialverfigbarkeit prifen
Aufruf der Verflugbarkeitsprifung nur flr diesen Arbeitsgang, Anzeige der Ergebnisse
mittels des Materialverfugbarkeit-Layers
BDE-Ruckmeldung: folgende Untermentpunkte
o BDE Start
Aufruf des cimERP-Frames fir das Starten der BDE-Buchung (Direktaufruf in
cimERP: BDE20) mit Vorbelegung der BDE-Schein-Nummer
o BDE Ende
Aufruf des cimERP-Frames fur das Beenden der BDE-Buchung (Direktaufruf in
cimERP: BDE20) mit Vorbelegung der Kunden- und Auftragsnummer
o BDE Unterbrechung
Aufruf des cimERP-Frames fur das Unterbrechen der BDE-Buchung (Direk-
taufruf in cimERP: BDE20) mit Vorbelegung der Kunden- und Auftragsnummer
o Freigabe an ext. BDE
Workflow-Aktionen
Verlinkung in das cimERP Workflow-Aktionen

Das Kontextmenu der Arbeitsgange kann in allen Gantt-Diagrammen und im Datenexplorer auf-
gerufen werden.

2.1.6 KontextmenU der Baugruppe
Durch Rechtsklick auf den zur Baugruppe gehoérenden Balken wird ein Kontextmeni angezeigt.

In diesem Kontextmeni kann ein Dialog

BG neu terminieren

aufgerufen werden, in dem ein neuer

Start- oder Endtermin (abhéngig von der

Arbeitsginge fixieren

Terminierungsrichtung) eingegeben Arbeitsginge ldsen

werden kann. Die Baugruppe wird dann

BG freigeben

automatisch neu terminiert. Zusatzlich

kénnen alle Arbeitsgange die zu dieser

Materialverfagbarkeit prifen

Baugruppe gehoren manuell gesperrt o- Anzeige offene Posten Zeit
der entsperrt werden. Offene Posten Material 3 Anzeige

Anderung

AuRerdem konnen in diesem Kontext-
menii folgende cimERP-spezifische Funktionen aufgerufen werden:

Baugruppe freigeben — Druck der Fertigungspapiere und Wechsel auf Status 1
Materialverfugbarkeit prifen — Aufruf der Verfugbarkeitsprifung fir die Baugruppe und
zugehdrige Arbeitsgédnge, Anzeige der Ergebnisse mittels des Materialverfiigbarkeit-Lay-
ers

Anzeige offene Posten Zeit — Anzeige des cimERP-Dialogs der aufgeltsten Auftragsda-
ten mit den offenen Posten Zeit

Offene Posten Material — Offnen des cimERP-Dialogs der aufgelosten Auftragsdaten mit
den offenen Posten Material im Anzeige- oder Anderungs-Modus
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2.1.7 Kontextmenu fur Fertigungsauftrags-Position

Durch Rechtsklick auf den zur Fertigungsauftrags-Position geho- F&-Pos, neu kerminieren
renden Balken wird ein Kontextmeni angezeigt. In diesem Kon- spatesten Endtermin dndern
textment kann ein Dialog aufgerufen werden, in dem ein neuer irEEftsg?”gE ::_'_X'EVE”
Start- oder Endtermin (abh&angig von der Terminierungsrichtung) i
eingegeben werden kann. Die Fertigungsauftrags-Position wird s Frielier

dann automatisch neu terminiert. verwalen

Planungsergebnis
aufgeltste Auftragsdaten
Materialverfigbarkeit prifen
Planungszustand andern

AulBerdem konnen in diesem Kontextmenu folgende Ci-
MERP-spezifische Funktionen aufgerufen werden:

e FA-Pos freigeben — Druck der Fertigungspapiere und Wechsel auf Status 1

o Verwalten — Aufruf des cimERP-Frames fiir Fertigungsauftrage mit der zugehdérigen Auf-
trags- und Positionsnummer als Voreinstellung (Direktaufruf in cimERP: FERT10)

e Planungsergebnis — Aufruf des cimERP-Frames fir das Planungsergebnis mit der zuge-
hdrigen Auftrags- und Positionsnummer als Voreinstellung (Direktaufruf in cimERP:
FERT31)

o aufgeloste Auftragsdaten — Aufruf des cimERP-Frames fir die aufgeldsten Auftragsdaten
mit der entsprechenden Auftrags- und Positionsnummer als Voreinstellung (Direktaufruf
in cimERP: FERT25)

o Materialverfugbarkeit prifen — Aufruf der Verflgbarkeitsprifung fir die Fertigungsauf-
trags-Position mit zugehoérigen Baugruppen und Arbeitsgangen, Anzeige der Ergebnisse
mittels des Materialverfligbarkeit-Layers.

2.1.8 Weitere Funktionalitaten

Durch Klick mit der rechten Maustaste auf ein Tabellenfeld wird das Diagramm vertikal und hori-
zontal so gescrollt, dass der Beginn des zugehorigen Balkens zentriert in dem Diagramm darge-
stellt wird.

Durch Doppelklick mit der linken Maustaste auf den Hintergrund des Gantt-Diagramms wird eine
Konfliktpriifung fir alle Arbeitsgange im Diagramm durchgefiihrt. Zuerst erscheint ein Dialogfeld,
in dem gewahlt werden kann, ob nur zu Vorgangern, nur zu Nachfolgern oder in beide Richtungen
auf Konflikte gepruft werden soll (siehe Abschnitt 4.5). Danach erscheint ein Kontextmeni mit
allen ermittelten Konflikten. Durch Klick auf einen Konflikt wird der verursachende Arbeitsgang
markiert und in den sichtbaren Bereich gescrollt.
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2.2 Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm

In diesem Gantt-Diagramm werden die eingeplanten Arbeitsgange in ihrer zeitlichen Belegung
auf den Arbeitsplatzen dargestellt. Je Arbeitsplatz wird eine Zeile angezeigt. Arbeitsplatz-Be-
zeichnungen mit blauem Hintergrund in der Tabelle stehen fir Sammel-Arbeitsplatze mit rotem
Hintergrund fir Einzel-Arbeitsplatze. Diese Farbzuordnungen entsprechen der Standardzuord-
nung (Anderung der Farbzuordnung siehe Abschnitt 3.2.8).

2.2.1 Darstellung von Arbeitsgangen
Die Darstellung der Arbeitsgange ist in allen Gantt-Diagrammen identisch (siehe Abschnitt 2.1.1).

2.2.2 Zeitmodelle

Die Zeitmodelle der Arbeitsplatze (Schichtmodelle, Arbeits- und Nicht-Arbeitszeiten) werden im
Hintergrund des Arbeitsplatz-Gantt-Diagramms als weil3e (Arbeitszeiten) und graue (Nicht-Ar-
beitszeiten) Streifen visualisiert (siehe Abb.8 und Abb. 9).

g : Nov 2017
Arbeitsplatz = T
. 1 1 1 1 1 ;I
[1281004 - Elektroden-Programm = meren 11 i
(1494100 - Drahterosion allgemei 5:;{;
494110 - CH Robofil 2020 bden-Drahtsehneiden— —— —3| AG20-Bez Brahtschneiden— |AG 3(
494120 - AGIE CUT Evolution pz AG-20-BezBrahtseh [AG 20:Bez-Drahtsehneiden— — — — |
494130 - AGIE CUT Evolution chneiden | [AG208
494140 - AGIE CUT 150 HSS | 30 Bez Draht-s|[AG 20 BeZl Drahischiigiden 11—
T T _.‘ ll s | : L‘ -
494110 - CH Robofil 2020 :
L nnnan nnne

4

Abb.8 Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm mit Kontextmen( und Nicht-Arbeitszeiten im Arbeitsgang

Uber die Eigenschaften (siehe Abschnitt 3.2.7) kann eingestellt werden, dass die arbeitsfreien
Zeiten in den Arbeitsgangbalken als durchgehende Linie dargestellt werden (siehe Abb.8).

2.2.3 Darstellung von Abhéangigkeiten

Durch Klick auf einen Balken wird dieser markiert. Dabei werden alle Abh&ngigkeiten innerhalb
des Auftrags durch blaue Verbindungspfeile dargestellt ((ber Einstellungen abschaltbar, siehe
Abschnitt 3.2.5). Zwischen zwei Arbeitsgangen wird ein Pfeil dargestellt, wenn der Arbeitsgang,
von dem der Pfeil ausgeht, unmittelbar vor dem Arbeitsgang, zu dem der Pfeil hinfuihrt, ausgefuhrt
werden muss. Durch Klick mit der linken Maustaste auf den Hintergrund werden alle Markierun-
gen aufgehoben (das gilt fuir alle Gantt-Diagramme) und alle Verbindungen entfernt (das gilt fur
Ressourcen-Gantt-Diagramme).
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2.2.4 Ein- und Ausblenden von Arbeitsplatzen

Durch Klick auf das +/- Symbol links von der Bezeichnung des Sammel-Arbeitsplatzes werden
alle zugehdorigen Einzel-Arbeitsplatze ein- bzw. ausgeblendet.

2.2.5 Kontextmenu Tabellentberschrift (Arbeitsplatze)
Neben den Menleintragen ,Kapazitatsubersicht” (siehe Abschnitt 2.6.2), ,Drucken® und ,Graphik
exportieren” (siehe Abschnitt 2.10 ) ist nur im Kontextmeni auf der Tabellentiberschrift im Ar-
beitsplatz-Gantt-Diagramm der MenUeintrag ,Anzeige der Arbeitsplatze® vorhanden.

Anzeige Arbeitsplatze Falls sehr viele Arbeitsplatze einge-
sichtbare Arbeitzplatze versteckte Arbeitsplatze lesen ’ aber nur we nlg € kapaZItIV ge_
Hr. Bezeichnung | Hr. Bezeichnung | plant Werden , besteht Uber den Me-
281000 281000 - Konstruktion Aufba FO008 700083 - Fremdfertigung Firma . . . o PET
201001 281001 - Kanstuktion 30 FO01E 70075 - Fremdfertigung Firma. nupunkt ,Anzeige Arbeitsplatze” die
281002 281002 - Aufbau Programmmie FO022 V0022 - Fremdfertigung Firmna T . . .
281003 281003 - Elektroden Kanstruk 70025 70025 - Fremdfertiqung Firma Moglichkeit, die Anzeige von Ar-
281004 281004 - Elektroden-Program o FO027 V0027 - Fremdfertigung Firma. H = 0
281031 281031 - Elekbroden Konstruk A FO030 70030 - Fremdfertigung Firma . bEItSp|atzen zu unterdrUCken Oder
281032 281032 - Elektroden Konstruk FO042  F0042 - Fremdfertigung Firma H i 1 i
281033 281033 - Elektroden Konstruk FO047  F0047 - Fremdfertigung Fa. Di nICht SIChtbére Wleder anzuzelgen
201041 281041 - Elektroden Program ¢ FO048 70048 - Fremdfertigung Firma 1 i i i -
281042 281042 - Elektroden Program J FO0S0 70050 - Fremdfertigung Firma Und SO dle U berSIChtIIChkelt Zu ver
281043 281043 - Elekbroden Program 70056 70056 - Fremdfertigung Firma bessern. Uber den nebenstehenden
449000 443000 - Bankarbeitzplatz 21 TM21 - Fremdfertigung Firma i i K
443001 443007 - Bankarbeit Herr Sof 7N 70131 - Fremdfertigung Firma Dialog kann der Sichtbarkeitsstatus
434100 434100 - Drahterozion allgem To142  T0142 - Fremdfertigung Firma ) .. .
434110 434110 - CH Robofil 2020 |%) 70169 70169 - Fremdretigung Fima (¥ | der Arbeitsplatze wahrend der Lauf-
£ > £ > . "
; : : : zeit gedndert werden.
Abbrechen

Versteckte Arbeitsplatze werden im Arbeitsplatz-Gantt-Chart, in der Ampel und im Multihisto-
gramm nicht angezeigt. Da die Zeitmodelle fur diese Arbeitsplatze aber vorhanden sind, kénnen
Arbeitsgdnge, die auf diesen Arbeitsplatzen liegen, verschoben werden. Damit ist so auch eine
Konfliktbehebung fur diese Arbeitsgange maoglich.

2.2.6 Kontextmenu Arbeitsplatz

Durch Rechtsklick auf das Bezeichnungsfeld eines Arbeitsplatzes in der Tabelle wird ein Kontext-
meni angezeigt, aus dem folgende cimERP-spezifische Funktionen aufgerufen werden kénnen:
o Arbeitsplatzstammdaten — Aufruf des cimERP-Frames mit den Stammdaten des Arbeits-
platzes (Direktaufruf in cimERP: FERT60 oder FERT65)
o Kapazitatsauslastung — Aufruf des cimERP-Frames mit der Anzeige der Kapazitatsaus-
lastung des gewdahlten Arbeitsplatzes fir den in cimAPS angezeigten Zeithorizont (Direk-
taufruf in cimERP: KAP15)
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2.2.7 Weitere Funktionalitaten

Durch Doppelklick mit der linken Maustaste auf den Hintergrund des Gantt-Diagramms wird eine
Konfliktprifung fir alle Arbeitsgange im Diagramm durchgefuihrt. Zuerst erscheint ein Dialogfeld,
in dem gewahlt werden kann, ob nur zu Vorgangern, nur zu Nachfolgern oder in beide Richtungen
auf Konflikte gepruft werden soll. Danach erscheint ein Kontextmeni mit allen ermittelten Konflik-
ten. Durch Klick auf einen Konflikt wird der verursachende Arbeitsgang markiert und in den sicht-
baren Bereich gescrollt.

Durch Doppelklick mit der linken Maustaste auf das Tabellenfeld eines Sammelarbeitsplatzes
wird diese Konfliktprifung nur fur die Arbeitsgange durchgefiihrt, die zu diesem Sammelarbeits-
platz und den untergeordneten Einzelarbeitsplatzen gehéren.

Ampelanzeige - Arbeitsplitze [x]
? pr 2017 ‘
® 230700 - Frasmaschinen
L] SChC- ¥ 24 1 -
230701 - CC - Frésmaschine Decke| Msho DMC 100 ¢ 4 " nur Uberlasten freie anzeigen nur Uberlast areeigen alle anzeigen
[ ® 230702 - Frasen Deckel Maho DU S0 v i 1 L 1 1 T L _‘
[~ ® 230703 - Frasmaschine Deckel FP 3 === T =
& P - i Derked FP & | Arbeitsplatz | Info-Text [ iiberg, Apl. | Sammel-apl | Lieferant | +|
) TS 1 494130 494130 - AGIE CUT Evolution 3 494100
. 494140 494140 - AGIE CUIT 150 HS5 434100
o ggggg - EMChOMIL;FB's : 494200 494200 - Funkenerosion allgemein %
= ERIMESEEN [Drene] 494240 494240 - Ingersol IG 1000 494200
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@ 240100 - Bohrmaschinen — | 494260 494260 - Gankry 500 494200
| S TR Birz 1 494270 494270 - Gariry 800 494200
rehe 1 494280 494280 - Center 4000-2 434200
FEE - =
: 240102 AFbE 62 ?anz lange Arbeitsplatzbeschreibung | e 194299 - Laserbeschriftungs-Anlage
SHER -l He | 494300 494300 - Frésen algemein %
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Abb. 9 links: Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm mit geodffnetem Ampel-Kontext-Menl und Histogramm,
rechts: Ampeldialog bei mehr als 25 Arbeitsplatzen
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2.3 Werkzeug-Gantt-Diagramm

In diesem Gantt-Diagramm werden die eingeplanten Arbeitsgange in ihrer zeitlichen Belegung
auf den Werkzeugkombinationen oder Einzelwerkzeug dargestellt. Je Werkzeugkombination
bzw. Einzelwerkzeug wird eine Zeile angezeigt. Es kdnnen hier im Gegensatz zum Arbeitsplatz-
Gantt mehrere Knoten markiert sein. Ein Arbeitsgang kann die Kombination aber auch noch die
dazugehdrende Einzelwerkzeuge belegen. Umplanungen erfolgen so nur im Arbeitsplatz-Gantt
mit seiner Struktur.

2.3.1 Darstellung der Arbeitsgangen und der Zeitmodelle

Die Darstellung der Arbeitsgénge und der Zeitmodelle ist in allen Ressourcen-Gantt-Diagrammen
identisch (siehe Abschnitt 2.2.1 und 2.2.2).Es werden aber bei der Markierung alle Werkzeuge
des Arbeitsganges markiert. So ist eine Mehrfachmarkierung maglich.

Die Werkzeuge und auch Arbeitsplatze kbnnen mit einer Statusfarbe hinterlegt werden.(siehe
Abb. 10)
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Abb. 10 Werkzeug-Gantt-Diagramm mit Histogramm und unterer Zeitskala
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2.3.2 Kontextmenu Werkzeug

Durch Rechtsklick auf das Bezeichnungsfeld einer Werkzeugkombination in der Tabelle wird ein
Kontextmeni angezeigt, aus dem folgende cimERP-spezifische Funktionen aufgerufen werden
konnen:
o Werkzeugstammdaten — Aufruf des cimERP-Frames mit den Stammdaten des Arbeits-
platzes (Direktaufruf in cimERP: FERT60 oder FERT65)
o Kapazitatsauslastung — Aufruf des cimERP-Frames mit der Anzeige der Kapazitatsaus-
lastung der gewahlten Werkzeugkombination fir den in cimAPS angezeigten Zeithorizont
(Direktaufruf in cimERP: KAP15).
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2.3.3 Darstellung von Abhéangigkeiten

Durch Klick auf einen Balken wird dieser markiert. Dabei werden alle Abh&ngigkeiten innerhalb
des Auftrags durch blaue Verbindungspfeile dargestellt ((Uber Einstellungen abschaltbar, siehe
Abschnitt 3.2.5). Zwischen zwei Arbeitsgangen wird ein Pfeil dargestellt, wenn der Arbeitsgang,
von dem der Pfeil ausgeht, unmittelbar vor dem Arbeitsgang, zu dem der Pfeil hinfuhrt, ausgefihrt
werden muss. Durch Klick mit der linken Maustaste auf den Hintergrund werden alle Markierun-
gen aufgehoben (das gilt fiir alle Gantt-Diagramme) und alle Verbindungen entfernt (das gilt fur
alle Ressourcen-Gantt-Diagramme).
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2.4 Histogramm

Im Histogramm wird die kapazitive Auslastung eines (Einzel-)Arbeitsplatzes oder einer Werk-
zeugkombination Uber die Zeit dargestellt (siehe Beispiel-Screenshots Gesamtansicht Abb. 4,
Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm Abb. 9 und Werkzeug-Gantt-Diagramm Abb. 10). Das Kapazitats-
angebot wird als schwarze Linie, der Kapazitatsbedarf als blaue Flache unterhalb des Angebots
bzw. als rote Flache bei Kapazitatsiiberlastung angezeigt. Das Kapazitatsangebot wird aus dem
Zeitmodell und der Anzahl der Maschinen (bei Einzelarbeitsplatzen in der Regel eine) ermittelt.
Bei Sammelarbeitsplatzen wird das Kapazitatsangebot aus den zugeordneten Einzel-Arbeitsplat-
zen berechnet. Der Kapazitatsbedarf ermittelt sich aus allen Arbeitsgangen, die der Ressource
zugeordnet sind und die den Status 0, 1 oder 3 haben.
Die Ressource, fir die das Histogramm erstellt wird, ist im linken Feld bezeichnet und kann durch
folgende Aktionen gewechselt werden:

¢ Kilick auf das Bezeichnungsfeld eines (Einzel-)Arbeitsplatzes

¢ Kilick auf das Bezeichnungsfeld einer Werkzeugkombination

o Kilick auf einen Arbeitsgang (bei Klick im Auftrags-Gantt-Diagramm richtet sich die an-

gezeigte Ressource nach dem unteren Gantt-Diagramm)
¢ Kilick auf einen Eintrag im Kontextmen( einer Ampel (siehe Abschnitt 2.5).

Das Histogramm kann ausgeblendet werden, indem im Histogramm auf dem Skalenfeld oder im
Werkzeug-Gantt-Diagramm auf dem Hintergrund doppelt geklickt wird. Das Einblenden kann er-
folgen durch:

e Doppelklick im Werkzeug-Gantt-Diagramm bei ausgeblendetem Histogramm

¢ Kilick auf einen Eintrag im Kontextmeni einer Ampel (siehe Abschnitt 2.5)

Beim Start des Moduls ist das Histogramm leer, da zu Beginn weder Arbeitsgang noch Ressource
ausgewahlt ist.

2.4.1 Anderung des Zeitmodells

Bei Einzel-Arbeitsplatzen oder Werkzeugen ist es moglich, im Histogramm Arbeitszeit- und Nicht-
Arbeltszglt—lntervqlle elnzuf.u?]en- c?de.r. zu vergndern. Dyrch anaaranaern
Doppelklick auf die Kapazitatslinie 6ffnet sich ein Dialog
(siehe Screenshot rechts), in dem die Intervallgrenzen und || apfang |28.11.2005j|ﬂ?:DD:DD -

der Status des Intervalls (Arbeit/Pause) geandert werden

kénnen. Durch Ziehen der Angebotslinie mit dem Mauszei- | Ende: 128112005 ~||18:3000 =
ger ist eine Anderung auch direkt moéglich. Eine Anderung Status

scheitert, wenn im geanderten Intervall ein nicht-verschieb- O Arbeit * Pause
barer Arbeitsgang liegt. Falls mit dem Intervall ein Arbeits-

gang geandert wird, wird eine Konfliktbehebung gestartet. 0K | Abbrechen

Falls nicht behebbare Konflikte auftreten und abgebrochen
werden, wird auch die Anderung des Zeitmodells zuriickgenommen.
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2.5 Ampeln

Ampeln visualisieren die Erfillung kapazitiver Restriktionen, d.h. die Einhaltung der Kapazitats-
angebote auf den Arbeitsplatzen und Werkzeugen durch die Kapazitatsbedarfe, welche die ein-
geplanten Arbeitsgange auslésen. Durch Ampeln werden diese Restriktionen dem Anwender
Ubersichtlich und auf einen Blick dargestellt (siehe Abb. 9 und
Abb. 10).

cimAPS enthalt zwei Ampeln: Eine Ampel fiir die Kapazitaten aller Arbeitsplatze mit Unter-Am-
peln fir jeden Arbeitsplatz, eine Ampel fir die Kapazitaten aller Werkzeuge mit Unter-Ampeln fir
jedes Werkzeug.

Grine Ampel: wenn alle Unter-Ampeln griin sind
Gelbe Ampel: wenn mindestens eine Unter-Ampel gelb und keine Unter-Ampel rot ist
Rote Ampel: wenn mindestens eine Unter-Ampel rot ist

Die Unter-Ampeln werden in einem Kontextmenu dargestellt, welches sich durch Klick auf eine
Ampel offnet (siehe Abb. 9).

Durch Klick auf einen Eintrag in diesem Kontextmenu wird das Histogramm gegebenenfalls ein-
geblendet und die Auslastung der entsprechenden Ressource angezeigt.
Zusétzlich wird bei Bedarf die Ressource in den sichtbaren Bereich gescrollt.

2.5.1 Restriktionsdatumslinien

Teilweise ist es fur die Planung notwendig, einen langeren Zeithorizont (zum Beispiel mehrere
Wochen) in cimAPS einzulesen. Die kapazitive Feinplanung wird aber nur fir die n&chsten ein
oder zwei Wochen durchgefihrt. Kapazitive Uberlastungen zu einem weiter in der Zukunft liegen-
den Zeitpunkt werden erst spéater feingeplant und gelost. Deshalb miissen diese Uberlastungen
nicht in die Ampeln aufgenommen werden. Auch Uberlastungen, die in der Vergangenheit liegen,
sind nicht mehr relevant.

Aus diesem Grund wurde in der Feinplanung ein vom eingelesenen Zeithorizont unabhangiger
Auswertungszeitraum fiir die Ampeln implementiert. Der Beginn und das Ende des Auswertungs-
zeitraums wird durch Restriktionsdatumslinien (grau gestrichelt, mit Beschriftung ,,Auswertungs-
endtermin®) in allen Gantt-Diagrammen dargestellt (siehe Abb. 10).

Falls das aktuelle Datum (rote Datumslinie) im eingelesenen Zeithorizont liegt, ist das auch immer
der Beginn des Auswertungszeitraums. Falls nicht, ist der Beginn des eingelesenen Zeithorizonts
mit dem Beginn des Auswertungszeitraumes identisch.

Das Ende des Auswertungszeitraumes wird durch eine grau gestrichelte Datumslinie gekenn-
zeichnet, die mit der Maus verschiebbar ist. Dadurch lasst sich die Lange des Auswertungsinter-
valls den Planungsbedurfnissen anpassen. Die Ladnge des Auswertungszeitraumes muss min-
destens einen Tag betragen. Bei einer Verschiebung der Datumslinie unter diesen Zeitraum oder
vor die Startlinie wird das Intervall automatisch auf einen Tag gesetzt.

Beim Verlassen der Feinplanung wird die Zeitdifferenz zwischen den beiden Restriktionsdatums-
linien gespeichert. Beim nachsten Start von cimAPS wird daraus der aktuelle Auswertungszeit-
raum ermittelt.
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2.6 Kapazitatsubersicht

Da das Histogramm in cimAPS nur die Auslastung einer Ressource anzeigen kann, gibt es zwei
Moglichkeiten, um eine Ubersicht der Auslastungssituation auf den Arbeitsplatzen zu visualisie-

ren.

2.6.1 Multihistogramm

Das Multihistogramm kann wie das Arbeitsplatz- oder Werkzeug-Gantt-Diagramm im unteren Teil
der Feinplanung angezeigt werden. Die Zeitskala ist mit den Gantt-Diagrammen synchronisiert.
Fur jeden Arbeitsplatz wird ein Histogramm angezeigt. Uber die Einstellungen (siehe Abschnitt
3.2.9) kann gewahlt werden, ob die prozentuale Wochenauslastung (siehe
Abb. 11) oder die normale Schichtdarstellung angezeigt wird.

‘ 17-2017

18-2017 ‘ 19-2017
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Abb. 11 Kapazitatstibersicht im Multihistogramm
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2.6.2 3D-Kapazitatsiubersicht

Das 3D-Diagramm zur Kapazitatsubersicht kann tber das Kontextmenu auf den Tabellentiber-
schriften (siehe z.B. Abb.8 oder

Abb. 11) aufgerufen werden. Es wird ein heues Fenster mit einem 3D-Balkendiagramm geotffnet,
in dem die prozentuale Wochenauslastung der Arbeitsplatze visualisiert wird. Das Diagramm

kann beliebig gedreht werden (Halten der Strg-Taste und Drehen mit der Maus) und bietet andere
Einsichten in die Auslastungssituation als das Multihistogramm.

+ Kapazitgtsiibersicht

=181x]

300

300

2
=
=1

Austastung (i %}

aK Abbrechen
Abb.12 Kapazitatsubersicht in 3D-Diagramm
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2.7 Listendarstellung

In der Listendarstellung kénnen die in cimAPS eingelesenen Daten in einer komprimierten und
Ubersichtlichen Tabellendarstellung angezeigt werden. Die Listendarstellung teilt sich in ein
Baum- und ein Tabellenfeld. In der Baumdarstellung kann der Anwender die Selektion der beno-
tigten Daten auswahlen.

Die drei grundlegenden Selektionen sind ,Ubersicht Auftrage®, ,Planungsprobleme® und ,Res-
sourcenauslastung®.

Alle in der Tabelle angezeigten Daten werden bei einer Planungsanderung sofort aktualisiert.
Mit einem Rechtsklick auf die Tabellenzeilen ist das Kontextmenu in allen Listen um die Funktio-
nen Tabelleneinstellungen und Mehrfachsortierung erweitert.

Uber die Tabelleneinstellungen lassen sich die Spaltenpositionen anpassen und uiber die Mehr-
fachsortierung kann man die angezeigten Daten zeilenweise sortieren.

2.7.1 Ubersicht Auftrage

Der Punkt “Ubersicht Auftrage” enthalt die Daten zu allen Auftragen, Auftragspositionen, Bau-
gruppen und Arbeitsgangen.

e Bei der Selektion ,Ubersicht Auftrdge wird in dem Tabellenfeld zu jedem Auftrag eine
Zeile eingetragen. Es werden die Spalten Auftrag, Start, Ende, Kundennummer und Kun-
denauftragsnummer angezeigt. Unter dem Punkt ,Ubersicht Auftrage“ werden alle Auf-
trage, die in cimAPS eingelesen wurden, im Baum angezeigt.

o Fur jeden Auftrag wird im Tabellenfeld eine Zeile pro Auftragsposition eingetragen. Die
Spalten Auftragsposition, Start, Ende, Liefertermin, Status und Artikelnummer werden an-
gezeigt. Als Unterpunkte im Baum werden alle Auftragspositionen eingetragen.

e Zu den FA-Positionen werden alle zugehoérigen Baugruppen als Zeile in das Tabellenfeld
und als Unterpunkt in der Baumdarstellung eingetragen. In der Tabelle werden die Spalten
Baugruppe, Start, Ende, Status und Artikelnummer angezeigt.

e Die Baugruppen haben in der Baumdarstellung keine Unterpunkte. In der Tabelle wird pro
Arbeitsgang eine Zeile mit den Spalten Arbeitsgang, Splittsatz, Start, Ende, Arbeitsplatz,
Werkzeug, Status, Ristzeit, Sollzeit, Stiickzahl, Ist-Zeit und Grad der Fertigstellung ein-
getragen.

Durch Mausklick auf eine Zeile in der Tabelle wird die entsprechende Auftragsstruktur markiert
(auch in den Gantt-Diagrammen) und im mit angezeigten Gantt-Diagramm in den sichtbaren Be-
reich gescrollt. Bei Auftragen, Auftragspositionen und Baugruppen gilt das naturlich nur fir das
Auftrags-Gantt-Diagramm.

Mit Rechtsklick auf eine Zeile wird das zugehorige Kontextmenu fir Auftragspositionen, Baugrup-
pen oder Arbeitsgdnge angezeigt.
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2.7.2 Planungsprobleme

Der Baumeintrag ,Planungsprobleme® enthalt Daten zu allen terminlichen und auch kapazitiven
Planungskonflikten (siehe Abb. 14).

o Bei der Selektion des Punktes ,Planungsprobleme® werden die terminlichen Planungs-
konflikte aller Arbeitsgange angezeigt, das heit alle unzulassigen Uberlappungen mit
Vorgéangern oder Nachfolgern, Unterschreitungen des friihesten Starttermins oder des ak-
tuellen Datums und Uberschreitungen des spatesten Endtermins. Pro Konflikt wird eine
Zeile in die Tabelle eingetragen. Es werden die Spalten Auftrag, FA-Position, Baugruppe,
Arbeitsgang, Splittsatz, Start, Ende und Fehler angezeigt. Die Fehlermeldungen sind in
Abschnitt 5.3 beschrieben.

o Der Punkt ,Reihenfolgeverletzungen® ist eine Einschrankung der Fehlerliste auf die unzu-
lassigen Uberlappungen. Die Spalten sind identisch mit der Anzeige aller Planungsprob-
leme.

e Der Punkt ,Terminliberschreitungen® ist eine Einschrankung der Fehlerliste auf die Uber-
oder Unterschreitung von Terminen. Die Spalten sind identisch mit der Anzeige aller Pla-
nungsprobleme.

e Uber ,Kapazitatsiiberlastungen* werden alle Uberlastungen auf den Arbeitsplatzen im
Auswertungszeitraum (siehe Abschnitt 2.5.1) angezeigt. Pro Uberlastung wird eine Zeile
angezeigt. Das heif3t, ein Arbeitsplatz kann mehrfach eingetragen werden, falls mehrere
Uberlastungen im Auswertungszeitraum auftreten. Die angezeigten Spalten sind Res-
source, Start der Uberlastung, Ende der Uberlastung und die Kapazitat des Arbeitsplatzes
in Anzahl der Maschinen.

Bei einem Mausklick auf eine Zeile mit einem terminlichen Konflikt wird der zugehorige Arbeits-
gang auch in den Gantt-Diagrammen markiert und in den sichtbaren Bereich gescrollt. Mit der
rechten Maustaste kann das Arbeitsgangkontextmenii geéffnet werden. Durch unzulassige Uber-
lappungen hervorgerufene terminliche Planungskonflikte kdnnen so direkt Giber den Menii Eintrag
~Konfliktbehebung“ behoben werden.

Bei einem Mausklick auf eine Zeile in den Kapazitatsiiberlastungen wird der zugehorige Arbeits-
platz in den sichtbaren Bereich gescrollt, falls neben der Listendarstellung auch das Arbeitsplatz-
Gantt-Diagramm angezeigt wird.

Die Anzeige der Liste der Planungsprobleme bietet eine permanente und stets aktuelle Ubersicht
Uber die terminliche und kapazitive Konfliktsituation in der Planung.

2.7.3 Ressourcenauslastung

Bei Auswahl der Ressourcenauslastung wird in der Tabelle pro Arbeitsplatz eine Zeile eingetra-
gen. In der ersten Spalte steht die Bezeichnung des Arbeitsplatzes. In den weiteren Spalten wird
die Auslastung und die Kapazitat des Arbeitsplatzes pro Kalenderwoche in Stunden (Auslastung
Stunden / Kapazitat Stunden) angezeigt. FUr jede Woche im eingelesenen Zeithorizont wird eine
Spalte eingeflgt.

Die Anzeige ist vergleichbar mit der Wochenanzeige im Multihistogramm (siehe
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Abb. 11), wobei die Auslastung nicht prozentual, sondern absolut in Stunden ausgegeben
wird.Falls die erste und die letzte Woche nicht komplett eingelesen wurden, wird Auslastung und
Kapazitat nur anteilig angezeigt.

Durch Mausklick auf eine Zeile wird der entsprechende Arbeitsplatz in den sichtbaren Bereich
gescrollt (nur falls Arbeitsplatz-Gantt-Chart im oberen Teil sichtbar ist).

2.7.4 Farbzuordnung

Der Baumeintrag ,Farbzuordnung” visualisiert die Zuordnung der Arbeitsgangfarben zu den Fer-
tigungsauftragspositionen (siehe Abb. 13). Die Zeile zu jeder Fertigungsauftragsposition ist in der
zugehorigen Arbeitsgangfarbe dargestellt.

Durch Mausklick auf eine Zeile wird die entsprechende Fertigungsauftragsposition in den sicht-
baren Bereich gescrollt (nur falls Auftrags-Gantt-Chart im oberen Teil sichtbar ist).

2.7.5 Ubersicht Personalgruppen

Es wird eine Liste aller Personalgruppen und deren Tatigkeiten dargestellt. Mit dem Klick auf ein
Listenelement wird der dazugehorige Arbeitsgang markiert.

I—cd492[l Grafische Fertigungsplanung - *cimdata software GmbH* - 27.04.2017
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Abb. 13 Auftrags-Gantt-Diagramm und Listenansicht mit Auswahl Kennzahlen
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2.7.6 Ubersicht Arbeitsplatz/Werkzeuge

In der Ubersicht der Arbeitsplatze bzw. Werkzeuge werden dort die Arbeitsgange ihrer Ressour-
cenzuordnung nach angezeigt. In die Arbeitsplatzliste kann ,onklick hinein markiert werden
(siehe Abschnitt 3.3.11).

2.7.7 Werkzeuguberlasten

Die Arbeitsplatziberlast wird unter den Planungsproblemen gelistet. Dort werden analog zu den
Kapazitatsiberlasten aus Abschnitt 2.7.2 die Werkzeuge ausgewertet.

2.7.8 Export der Daten in Datei

Mit der linken Maustaste kann auf der Uberschrift “Listen” (iber der Baumdarstellung in der Lis-
tenansicht (siehe Abb. 14) ein Dialog zum Speichern der aktuell in der Tabelle angezeigten Daten
aufgerufen werden. Standardmafig wird die Datei im Druckfileverzeichnis gespeichert.

Die Daten werden als CSV-Datei gespeichert und kénnen in Excel oder Open Office importiert
werden.
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Abb. 14 Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm und Listenansicht mit Auswahl Auftrage
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2.7.9 Gridsuche

Im oberen Bereich neben der Uberschrift ,Listen* befindet sich ein Eingabefeld. Daneben sind
blaue Pfeile, mit denen nach einem Eingabetext gesucht und durch die Ergebnisse navigiert wer-
den kann. Die erste gefundene Zeile wird markiert und mit weiterem Betétigen der
Pfeiltasten wird die nachste Ergebniszeile markiert. | Cmlad!
Will man das gesamte Ergebnis der Gridsuche angezeigt bekommen, braucht man nur die
Gridsuche in der Baumdarstellung auszusuchen.
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2.8 Eigenschaften der grafischen Darstellung und weitere
Funktionalitaten

2.8.1 Tooltips

In allen Gantt-Charts wird Uber dem Auftrags-, Fertigungsauftragspositions-, Baugruppen- und
Arbeitsgang-Balken ein Tooltip angezeigt. Dieser enthélt die Bezeichnung des Balkens, die Be-
zeichnungen aller Ubergeordneten Strukturen und seinen Status.

Die Bezeichnungen kénnen Uber das Meni ,Ansicht®, Menipunkt ,Erstellen UserText* geandert
werden (siehe Abschnitt 5.1.3).

2.8.2 Synchronisation der Gantt-Charts

Der dargestellte Zeitraum ist in allen Gantt-Diagrammen und dem Multihistogramm immer syn-
chronisiert, d.h. beim horizontalen Scrollen, Andern der Auflésung der Zeitachse, Andern der
Zeiteinheit ((iber Rechtsklick auf Zeitachse, siehe Abb. 6) und bei der Anderung der Tabellen-
breite werden die Modifikationen immer in allen Gantt-Diagrammen und dem Multihistogramm
durchgefihrt.

Beim Klick auf einen Arbeitsgang in einem der beiden sichtbaren Gantt-Charts wird der entspre-
chende Balken in beiden Gantt-Charts markiert und durch vertikales Scrollen sichtbar gemacht.

2.8.3 Anderungen der Zeitskala

Mit dem Klick der rechten Maustaste auf die Zeitskala in einem der Gantt-Diagramme wird ein
Kontextmeni gedffnet, in dem die Einteilung der Skala geéndert werden kann (siehe Abb. 6).
Mogliche Einteilungen sind Minuten, Stunden, Tage, Wochen und Monate.

Mit der linken Maustaste lasst sich die Spreizung der Einteilung der Skalen andern. Das bedeutet,
der Abstand zwischen den Elementen der Einstellung (z.B. Stunden) kann verkleinert oder ver-
groRert werden. Dazu einfach mit der linken Maustaste in die Zeitskala klicken und bei gehaltener
Maustaste die Zeitskala verkleinern oder vergrofZern.

Durch Doppelklick auf die Zeitskala wird das Gantt-Diagramm automatisch in das Fenster einge-
passt, so dass der gesamte Planungshorizont dargestellt wird.
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2.9 Dialog Einstellungen

Durch Klick auf das Icon in der Toolbox oder durch Klick mit der rechten Maustaste auf den
Hintergrund in den Gantt-Diagrammen wird ein Einstellungsdialog geéffnet. Dieser Dialog hat drei
Reiter: ,Konfliktbehandlung®, ,Anzeige“, Weitere Optionen und ,,Automatische Planung®.

I Kenfikibehandiung | Anzeige | Weitere Optionen | Automatische Planung|

Konfliibehandiung Anzsige | Weitsre Optionen | Automatische Planung|

@ Keine Konfiidbehandiung
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(l ’V |Autrag ~| | ’V [Autrag | ‘ ’V |Arbeitsplatz ~] | I
Unteres DI Unteres Diag Unteres Diag
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-
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[V Tageskapazitat prifen

Die mdglichen Einstellungen zur Konfliktbehandlung, Terminierung und Optimierung werden in
Abschnitt 3 detailliert beschrieben. Die Anderung von Einstellungen wird sofort nach dem Klick
auf den OK-Button wirksam (auch der Wechsel der angezeigten Gantt-Diagramme).

Beim Verlassen der grafischen Feinplanung werden alle Einstellungen fir jeden Benutzer gespei-
chert und beim néchsten Start wieder hergestellt.

Konfiikibehandiung | Anzeige Weftere Optionen | Automatische Planung |

I Konflikibehandiung | Anzeige | Weitere Optionen Automatische Planung |
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[V SAP aufkiappen R bei Umpl
¥ Ristzeit bei R ‘

| fir
Algorithmus:
Prioritatsregel,

Anzahl lterationen (1-10000)

Anzahl Lésungen (1-5)

[Prioritatsregein B |

[realer Endtermin B |
o]
3

P: Ds

[~ Verwendung fiihester Startie

mine I~ nur 2t Altemaive Arbeitsgange planen

Durchlaufzeit

Summe Endzsiten
Summe Verspétungen
Maximale Verspatung

Anzahl verspateter AGs:

Summe
Summe D I [ o
Summe vorzeitiger Pos: it [0

Protokolldateien:

[keine Protokolldateien ~]|

cimAPS — Benutzerhandbuch — Stand: 1. August 2017

© cimdata software GmbH

2005-2017

Seite 35 von 66



2.10 Kontextmeni Uberschrift

Durch Rechtsklick auf die Uberschrift im Tabellenfeld eines der drei Gantt-Diagramme oder im
Multihistogramm 6ffnet sich ein Kontextmenu (siehe

Abb. 11) mit den Menlpunkten ,Kapazitatsibersicht® (siehe Abschnitt 2.6.2), ,Informationen®,
,Ubersicht*, ,Drucken“ und ,Graphik exportieren®.

Im Kontextmeni auf der Uberschrift im Auftrags-Gantt-Diagramm sind zusétzlich die Meniipunkte
~otruktur® und ,Baugruppensortierung® enthalten (siehe Abschnitt 2.1.4).

Im Kontextmenii auf der Uberschrift im Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm sind zuséatzlich die Menii-
punkte ,Anzeige Arbeitsplatze®, ,Sortierung®, ,Anderung Zeitmodelle“ und ,Anzeige Histogramm*
(siehe Abschnitt 2.2.5) vorhanden.

Im Kontextmenu auf der Uberschrift im Werkzeug-Gantt-Diagramm ist zusétzlich der Menupunkt
»<Anzeige Histogramm® vorhanden.

Das Kontextmenii auf der Uberschrift im Multihistogramm hat zusatzlich den Mentipunkt ,Anzeige
nur Uberlast*.

In diesem Abschnitt werden die iiberall verfigbaren Menieintrage ,Informationen®, ,Ubersicht®,
,Drucken® und ,Graphik exportieren“ beschrieben.

2.10.1 Informationen

Hier werden einige grundsatzliche Informationen ausgegeben. Dazu gehdren die Anzahl der Ar-
beitsplatze, die Anzahl der Arbeitsgange mit ihrer Gbergeordneten Struktur. Es wird auch der
Planungszeitraum angezeigt.

2.10.2 Ubersicht

Es wird eine Graphische Miniaturansicht erstellt. Die kann zum Navigieren im Gantt benutzt wer-
den.

2.10.3 Drucken

Uber den Menueintrag ,Drucken® 6ffnet sich ein Vorschaudialog, in dem die Druckereinstellungen
geandert, die Grafik auf mehrere Seiten verteilt, die Orientierung der Seite geandert oder ein
Ausschnitt vergrof3ert werden kann.
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Abb.15 Druckansicht

Die Grafik kann von hier aus direkt gedruckt werden.

2.10.4 Export in Grafikfile

Uber den Mentieintrag ,Graphik exportieren kann das zugehérige Diagramm in eine Grafik-Datei
exportiert werden.
Die moglichen Grafikformate sind:
e *BMP (Microsoft Windows Bitmap)
e *EPS (Encapsulated Postscript)
o * GIF (Graphics Interchange Format)
o *JPG (Joint Photographic Experts Group)
e *PCX (Microsoft Paint)
e *PNG (Portable Network Graphics)
o *TIF (Tagged Image File Format)
e *VMF (Viewer Metafile)
e *WMF (Microsoft Windows Metafile)
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3. Konfiguration des Moduls

Das Verhalten des Moduls beim Ausfihren von Planungsfunktionalitaten und der Optimierung
werden durch die im Folgenden beschriebenen Parameter festgelegt. Die Konfiguration erfolgt

Uiber einen Dialog, der durch Klick auf das Icon = in der Toolbox oder tiber Rechtsklick in allen
Gantt-Diagrammen gedéffnet werden kann (siehe Abschnitt 2.9). Auch viele Einstellungen zur Dar-
stellung in cimAPS werden hier getroffen.

3.1 Einstellungen auf dem Register ,,Konfliktbehandlung*

3.1.1 Konfliktmodus

Der Konfliktmodus legt fest, wie mit terminlichen Konflikten umgegangen wird. Terminliche Kon-
flikte kbnnen beim Ausfiihren von Planungsfunktionalitdten entstehen. Es gibt drei Arten von ter-
minlichen Konflikten:

e Beginn und Ende des Planungsfensters (ein eingeplanter Arbeitsgang ragt Uber das
Planungsfenster hinaus)

o frihester Beginn und spatestes Ende von Auftragen, Auftragspositionen, Baugruppen
und Arbeitsgangen

e (unzulassige) Uberlappungen zu Vorgangern und Nachfolgern in den Abhangigkeiten
des Auftrags (im Gegensatz zu zulassigen Uberlappungen, die laut Arbeitsplan tber
die Stiickzahl definiert sind).

Mogliche Konfliktmodi sind:

o "Keine Konfliktbehandlung": Terminliche Konflikte werden nicht ermittelt und ignoriert

o "Konflikte nur ermitteln und melden": Terminliche Konflikte, die durch Ausfilhren von
Planungsfunktionalitdten entstehen, werden gemeldet. Der Anwender kann daraufhin
entscheiden, ob die Aktion durchgefuhrt oder abgebrochen werden soll.

e "Konfliktbehebung versuchen": Der Modul versucht automatisch die entstandenen
Konflikte durch Verschieben der Vorganger bzw. Nachfolger zu beheben. Scheitert
dieser Versuch, wird die Aktion rickgangig gemacht. Die Konfliktbehebung wird durch
weitere Parameter konfiguriert.

3.1.2 Konfliktbehebung

Bei der Konfliktbehebung wird ein Algorithmus ausgefiihrt, der versucht, alle unzulassigen Uber-
lappungen mit Vorgéngern oder Nachfolgern zu beheben, indem diese entsprechend auf der Zeit-
achse verschoben werden. Dieses Verschieben kann rekursiv erfolgen. St63t der Algorithmus
dabei auf Arbeitsgénge, die nicht verschoben werden diirfen (z.B. bei Erreichen des Planungs-
horizonts), so scheitert die Konfliktbehebung. Zulassige Uberlappungen nach der Stiickzahl wer-
den bericksichtigt.

Folgende Einstellungen der Konfliktbehebung kénnen getroffen werden:
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e "immer versuchen": Bei jedem Auftreten von terminlichen Konflikten wird eine Konflikt-
behebung versucht.

o "vorher fragen": Vor Ausfihrung der Konfliktbehebung werden alle terminlichen Kon-
flikte gemeldet. Der Anwender kann entscheiden, ob die Aktion abgebrochen, die Ak-
tion ohne Konfliktbehebung durchgefuhrt oder die Konfliktbehebung angestof3en wer-
den soll.

e "nur zu Vorgéngern": Es werden nur terminliche Konflikte zu Vorgangern des bearbei-
teten Arbeitsgangs betrachtet.

e "nur zu Nachfolgern": Es werden nur terminliche Konflikte zu Nachfolgern des bear-
beiteten Arbeitsgangs betrachtet.

e "zu beiden": Es werden alle terminlichen Konflikte des bearbeiteten Arbeitsgangs be-
trachtet.

e "nur innerhalb einer Baugruppe": Es werden nur terminliche Konflikte der zum bear-
beiteten Arbeitsgang gehdrenden Baugruppe behandelt.

e "Uber Baugruppengrenzen": Terminliche Konflikte werden rekursiv tUber alle Struktur-
ebenen (vorhergehende und nachfolgende Baugruppen) behandelt.

Die Einstellungen zur Konfliktbehebung sind nur verfigbar, wenn der Konfliktmodus "Konfliktbe-
hebung versuchen" eingestellt ist.

3.1.3 Terminierung beim Verschieben

Beim Verschieben von Arbeitsgdngen in einem der Gantt-Charts wird deren zeitliche Belegung
aller bendétigten Ressourcen, sowohl Arbeitsplatz als auch Werkzeugkombination, neu ermittelt.
Zur Terminierung wird durch den Anwender der Start- oder Endtermin des Arbeitsgangs festge-
legt, der jeweils andere Termin wird auf Basis der Ressourcenverfugbarkeiten und der bendtigten
Dauer berechnet. Die Dauer eines Arbeitsganges wird aus Stlickzeit und Stlickzahl oder, falls
Werkzeugkombinationen verwendet werden, aus Zykluszeit, Anzahl der Kavitaten und Stuickzahl
ermittelt. Falls ein Arbeitsgang mehr als eine Ressource verwendet (z.B. Arbeitsplatz und Werk-
zeugkombination), wird aus den Schichtmodellen aller genutzten Ressourcen ein fur diese Res-
sourcenkombination giltiges Zeitmodell ermittelt. Deshalb sollten im cimERP fir Werkzeuge
keine Schichtmodelle angelegt werden, sondern nur Wartungs- und Reparaturzeiten.

Folgende Modi sind fir die Terminierung méglich:

o "wie Auftrag": Die Terminierungsart fir einen Arbeitsgang hangt von der Terminie-
rungsart der zugehdrigen Fertigungsauftrags-Position ab. Diese wird bei der Anlage
der Position in cimERP eingestellt.

e “immer vorwarts": Es findet immer eine Vorwartsterminierung statt, d.h. der Anwender
legt den neuen Starttermin fest, der Endtermin wird berechnet.

e “immer rickwaérts": Es findet immer eine Ruckwartsterminierung statt, d.h. der Anwen-
der legt den neuen Endtermin fest, der Starttermin wird berechnet.
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3.1.4 Andocken beim Verschieben

Zur Unterstiitzung des Anwenders beim zeitlichen Verschieben von Arbeitsgangen werden fol-
gende Andock-Modi angeboten:

o "kein Andocken": Der Start- bzw. Endtermin als Basis fiir die Neuterminierung eines
verschobenen Arbeitsgangs ist der vom Anwender festgelegte.

e "nur am Arbeitsgang": Uberlappt sich der Arbeitsgang beim Verschieben mit anderen
Arbeitsgéngen auf der Ressource, so wird bei Vorwéartsterminierung deren spatester
Endtermin, bei Ruckwartsterminierung deren frihester Starttermin als Basis fir die
Neuterminierung gewahilt.

e "nur am Schichtmodell": Der Basistermin wird bei Vorwartsterminierung an den Beginn
der aktuellen Schicht, bei Rickwartsterminierung an das Ende der aktuellen Schicht
gelegt. Dabei ist mit aktueller Schicht der Arbeitszeitabschnitt gemeint, in dem der vom
Anwender gewahlte Basistermin liegt (kann demnach auch die vorhergehende oder
nachfolgende Pausenzeit sein).

e "an beiden": Bei Uberlappung wird am Arbeitsgang angedockt, sonst am Schichtmo-
dell, wobei aber keine Uberlappung entstehen darf.

e "an Vorganger": Bei Vorwartsterminierung wird der Starttermin als Basis fur die Neu-
terminierung so an die Vorganger innerhalb des Auftrags gelegt, dass genau die zu-
lassigen Uberlappungen eingehalten werden.

Das Andocken von Arbeitsgangen wird nicht auf Sammelarbeitsplatzen ausgefuhrt.

3.1.5 Pufferzeiten

Mit dieser Einstellungsmdglichkeit legt der Anwender fest, ob Pufferzeiten bei der Umplanung
und Konfliktbehebung beriicksichtigt werden. Falls fur einen Arbeitsgang eine Uberlappung und
eine Pufferzeit Gbergeben werden, wird die Pufferzeit ignoriert. Es gibt vier Einstellungen flr die
Berticksichtigung der Pufferzeiten:

e nicht": Alle Pufferzeiten werden bei einer Umplanung und Konfliktiésung ignoriert.

e nur Arbeitsgange”: Es werden nur die Pufferzeiten an den Arbeitsgdngen berlicksichtigt.

e nur Baugruppen®: Nur die Pufferzeiten der Baugruppen werden in die Konfliktbehebung
mit einbezogen.

o ,beide®: Alle Pufferzeiten werden verwendet.

Pufferzeiten belegen keine Ressourcen und werden beim Andocken nicht beriicksichtigt. Die An-
zeige der Pufferzeiten mit dem entsprechenden Layer ist unabhangig von der Beriicksichtigung
bei der Planung.

3.1.6 Markierte Arbeitsgange

In den Gantt-Diagrammen kdnnen mehrere Arbeitsgang-Layer markiert werden. Die Markierun-
gen werden bei der Konfliktbehebung (siehe Abschnitt 4.2.9), bei der Rustzeitoptimierung (siehe
Abschnitt 4.2.10) und bei der Verschiebung auf das aktuelle Datum (siehe Abschnitt 4.3) bertck-
sichtigt.
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Falls diese Einstellung gesetzt ist, werden bei einer Drag&Drop-Aktion alle markierten Arbeits-
gange umgeplant, z.B. zeitlich verschoben. Fir jeden Arbeitsgang wird je nach Konfliktmodus
eine Konfliktbehebung durchgefihrt. Falls bei einem Arbeitsgang die Konfliktbehebung nicht
durchgefuhrt werden kann und abbricht, werden trotzdem die anderen Arbeitsgange verschoben.
In der UnDo-Liste (siehe Abschnitt 4.6) wird fur jeden Arbeitsgang ein Schritt angelegt.

Im Auftrags-Gantt-Diagramm kénnen neben den Arbeitsgangen auch mehrere Baugruppen oder
Fertigungsauftragspositionen markiert werden. Diese werden bei gesetzter Einstellung ebenfalls
alle verschoben.

3.1.7 Ressourcenkombination

Die Option bietet die Moglichkeit bei einer Umplanung der Kombination im Arbeitsplatzgantt sich
die Modalitaten einblenden zu lassen. Dies ist aber nur bei der Unsicherheit Gber die Auswahl zu
empfehlen.
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3.2 Einstellungen auf dem Register ,,Anzeige*

3.2.1 Oberes Gantt-Diagramm

Hier kann ausgewahlt werden, ob das Arbeitsgang- , das Arbeitsplatz- , Werkzeug-Gantt-Dia-
gramm, der Datenexplorer oder das Multihistogramm im oberen Teil des Moduls angezeigt wird.
Da wir 3 Registeransichten bieten, sind alle 3 einfach festzulegen.

3.2.2 Unteres Gantt-Diagramm

Hier kann ausgewahlt werden, ob das Werkzeug-, das Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm, das Multi-
histogramm oder die Datenexplorer im unteren Teil des Moduls angezeigt wird.
Welche Diagramme wirklich ausgewahlt werden kdnnen, hangt davon ab, welche lizenziert sind.

3.2.3 Schrittweite beim Verschieben

Mit dieser Einstellung kann festgelegt werden, mit welcher Schrittweite die Vorgange beim Ver-
schieben oder Verlangern geandert werden. Mogliche Schrittweiten liegen im Intervall von einer
bis 60 Minuten. Voreingestellt ist die Schrittweite von einer Minute.

3.2.4 Datumslinien

Die Anzeige der in Abschnitt 2.5.1 beschriebenen Restriktionsdatumslinien kann tber diese Ei-
genschaft abgeschaltet werden. Auch ohne dass die Datumslinien angezeigt werden, wird der
Auswertungszeitraum bericksichtigt.

3.2.5 Anzeige der Abhangigkeiten

Es kann festgelegt werden, ob Abh&ngigkeiten zu Vorgangern und Nachfolgern innerhalb des
Auftrags angezeigt werden. Es werden die Abhangigkeiten des gerade bearbeiteten oder mar-
kierten Arbeitsganges dargestellt. Dies gilt flr die Ressourcen-Gantt-Diagramme. Im Auftrags-
Gantt-Diagramm werden immer alle Abh&ngigkeiten eingetragen.

3.2.6 Zeitskalen

Uber die Einstellung “untere Zeitskala anzeigen” kann eine weitere Zeitskala Giber dem Histo-
gramm an der unteren Begrenzung der Ressourcen-Diagramme hinzugeschaltet werden (siehe
Abb. 10). Dies erleichtert eine zeitliche Zuordnung der Auslastungssituation.

3.2.7 Knoten

Ob die Balken der Arbeitsgénge in den Ressourcen-Gantt-Diagrammen durchgangig (siehe z.B.
Abb. 10) oder wahrend Nicht-Arbeitszeiten mit einfachen Strichen (siehe z.B. Abb.8) angezeigt
werden, wird Uber die Einstellung ,arbeitsfreie Intervalle anzeigen® beeinflusst.

3.2.8 Farben/Hintergrundfarben

Uber diese Einstellung kann der Anwender die Hintergrundfarben in den Tabellen der Gantt-Dia-
gramme und der Histogramme sowie die Hintergrundfarbe der Zeitskalen verdndern. Bis auf die
Abb. 13 sind alle Screenshots in dem Benutzerhandbuch in den Standardfarben dargestellt.
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Die Arbeitsgangfarben werden auch hier eingestellt. Standard ist die Auswahl "alternierende Far-
ben". Aus bis zu 10 Farben wird diese als Schema der Fertigungspositionen vergeben. Als Er-
weiterung kann man auswahlen, ob ein individuelles Schema aus Baugruppe oder Fertigungspo-
sition genutzt wird.

3.2.9 Ampeln und Histogramm

Die in dieser Gruppe zusammengefassten Einstellungen haben Einfluss auf die Darstellungen in
den Ampeln und im Histogramm (einschlief3lich Multihistogramm).

e Eintrag Sammelarbeitsplatze: Falls die Einstellung gesetzt ist, werden die Sammelarbeits-
platze in den Ampeln und im Histogramm angezeigt. Im Multihisto-gramm werden nur
Sammelarbeitspléatze angezeigt.

o Eintrag simulierte FA: Falls diese Einstellung gesetzt ist, werden die Arbeitsgdnge simu-
lierter Fertigungsauftrédge in das Histogramm und das Multihistogramm eingetragen.
Durch Ausschalten der Einstellung kann die tatsachliche Auslastungssituation der Res-
sourcen Uberprift werden, obwohl simulierte Fertigungsauftrage eingelesen wurden.

e Eintrag Fremdarbeitsplatze: Die Einstellung gibt an, ob Fremdarbeitsplatze in den Ampeln
und im Histogramm angezeigt werden. Im Multihistogramm werden Fremdarbeitsplatze
unabhangig davon nicht angezeigt.

o Anzeige der ,...“: Bei Wahl der Einstellung ,Wochenauslastung® wird im Multihistogramm
die prozentuale Auslastung der Arbeitsplatze nach Kalenderwochen angezeigt (siehe Ab-
schnitt 2.6.1). Bei der Einstellung ,Schichtauslastung® ist die Anzeige im Multihistogramm
identisch mit der Darstellung im normalen Histo-gramm.

e Eintrag der ,...“: Falls bei dieser Einstellung ,Sollzeit* ausgewahlt wurde, wird auch bei
teilrickgemeldeten Arbeitsgangen die gesamte Sollzeit in das Histo-gramm eingetragen.
Bei der Einstellung ,Restzeit“ wird nur diese in das Histo-gramm eingetragen. Das Gleiche
gilt fur das Multihistogramm. Falls die Restzeit bei der Riickmeldung mit erfasst wird, wird
diese verwendet. Ansonsten wird die Restzeit aus der Differenz von Soll- und Ist-Zeit er-
mittelt.

Eine weitere Option ist die Ermittlung der Tageskapazitaten fir die Ampeldarstellung. Ist am Tag
eine Uberlast zu einen Zeitintervall vorhanden, erscheint die Ampel Gelb. Dieses lasst sich aber
Uber die Tageskapazitat ausgleichen.
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3.3 Einstellungen auf dem Register ,,weitere Optionen*

3.3.1 Allgemein

Fur die Rustzeitoptimierung (Beschreibung der Funktionalitdt siehe Abschnitt 4.2.10) missen
mehrerer Arbeitsgénge markiert sein. Die Markierung kann der Anwender manuell oder Uber die
Suchfunktion (siehe Abschnitt 4.4) ausfihren.

In diesem Dialog werden die Einstellungen fur den Algorithmus und die Suchfunktion getroffen.

3.3.2 Anzeige Suchdialog

Die Einstellung ,Anzeige Suchdialog® gibt an, ob der Suchdialog vor der Rustzeitminimierung zur
Anderung der Kriterien gedtffnet wird oder ob sofort minimiert wird.

3.3.3 Rustzeit [6schen

Hier kann eingestellt werden, ob der Algorithmus zur Ristzeitoptimierung bei der Aneinanderrei-
hung der Arbeitsgange die Rustzeit I6scht oder unverandert lasst (siehe Abschnitt 4.2.10).

3.3.4 Suche nach

Uber die Suchfunktion kann nach sechs Kriterien gesucht werden: ,Auftrag®, “Artikelnummer*
-LKundennummer®, ,Kundenauftragsnummer®, ,Arbeitsplatz* und ,Werkzeug“. Die Kriterien, die im
Einstellungsdialog angekreuzt sind, werden automatisch, vom Arbeitsgang, von dem aus die
Rustzeitminimierung gestartet wird, itbernommen.

3.3.5 Konflikt-Layer-Relevanz

Der Konflikt-Layer soll auf Anhieb am Arbeitsgang wichtige Konflikte aufzeigen. Die Sensibilitét,
ob dieser Rot wird, kann hier eingestellt werden.

Im Arbeitsgangdialog gibt es die Liste aller ermittelten Konflikte zu sehen, auch jene die nicht auf
Sensible gestellt sind.

3.3.6 Folgeplanung

Die Folgeplanung am Arbeitsplatz (nicht Struktur) nimmt beim Arbeitsgang im Status 3 die ermit-
telte Planlaufzeit oder die individuell angegebene Restlaufzeit. Dazu gibt es auch eine Einbezie-
hung der Pufferzeit um den Nachfolger anzufiigen.

Wenn man die Automatische Folgeplanung aktiviert, wird nach ausgewahlter Art der Folgepla-
nung diese nach jedem Drag & Drop Event ausgeldst.

3.3.7 Arbeitsgang Markierung

Diese Auswahl beeinflusst den roten Markierungsbalken um einen Arbeitsgang.
Zur Wahl stehen: Schmal, dick und fett markieren.

3.3.8 Umplanungsprifung

Bei der Umplanung wird getestet, ob die ausgewahlten Ressourcen oder Ressourcenkombinati-
onen mdglich sind. An einem Arbeitsgang sind auch neben der reinen Kombination Einzelwerk-
zeuge vergeben. Nicht immer ist eine zeitraubende Prifung notwendig oder gewtinscht.
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3.3.9 Rustzeitverhalten bei Umplanung

Bei der manuellen Umplanung eines Arbeitsplatzes kann bei dem Alternativarbeitsplatz eine
Rustzeit hinterlegt sein. Bei der Umplanung kann der Arbeitsplatz seine individuelle Riustzeit be-
halten oder aber diese Definierte ibernehmen.

3.3.10 Starteigenschaften

Soll der Arbeitsgang beim Start markiert werden und hin gezoomt werden oder sollen alle Sam-
melarbeitsplatze aufgeklappt werden? Das kann man hier entscheiden.

3.3.11 Listenselektion im Arbeitsplatz

Die Markierung eines Arbeitsganges kann zusatzlich den Arbeitsgang in der Liste unter der Ein-
gliederung Arbeitsplatze markieren.
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4. Planungsfunktionalitaten

4.1 Drag&Drop

Neben den in Abschnitt 4.2 genannten Planungsfunktionalitaten, die aus dem Kontextmenu des
Arbeitsgangs heraus aufgerufen werden konnen, stehen die folgenden grafisch-interaktiven
Funktionalitaten per Drag&Drop eines Arbeitsgangs in einem der Gantt-Charts zur Verfigung:

4.1.1 Verschieben

Ein Arbeitsgang kann Uber die Zeitachse und Uber Ressourcen (nicht im Auftrags-Gantt-Dia-
gramm) hinweg verschoben werden. Es werden entsprechend den Einstellungen zur Terminie-
rung und zum Andocken neue Start- und Endtermine auf Arbeitsplatz und Werkzeug berechnet
(siehe Abschnitt 3.1.3).

Falls im Einstellungsdialog der Parameter ,Markierte Arbeitsgange” aktiviert ist (siehe Abschnitt
3.1.6), werden bei einer Verschiebung alle markierten Arbeitsgange um geplant.

Im Auftrags-Gantt-Chart kdnnen auch ganze Baugruppen verschoben werden. Dabei wird je nach
Verschiebungsrichtung der Starttermin des ersten Arbeitsganges oder der Endtermin des letzten
Arbeitsganges festgelegt und die restlichen Arbeitsgdnge werden in ihrer technologischen Rei-
henfolge gemanR der Konfliktbehebung neu terminiert.

Weiterhin ist es mdglich, auch gesamte Fertigungsauftragspositionen zu verschieben. Je nach-
dem, ob die Position vorwarts oder rickwarts verschoben wurde, werden die Starttermine der
ersten Baugruppen oder der Endtermin der letzten Baugruppe auf den neuen Zeitpunkt gelegt.
Danach werden alle Arbeitsgange und Baugruppen gemalf3 der Konfliktbehebung neu terminiert.
Die Verschiebung von gesamten Fertigungsauftragspositionen funktioniert nur, falls die Konflikt-
behebung liber Baugruppengrenzen eingeschaltet ist (siehe Abschnitt 3.1.2).

Beim Verschieben eines Arbeitsgangs Uber Ressourcen wird getestet, ob die sich ergebende
Ressourcen-Kombination aus Arbeitsplatz, evtl. Werkzeug, und Arbeitsgang zuldssig ist. Falls
nicht, wird der Anwender darauf hingewiesen und die Verschiebung nicht durchgefihrt.

4.1.2 Andern der Lange

Fur Arbeitsgange, die keine Werkzeugkombination verwenden, kann die Lange durch Verschie-
ben des Start- oder Endtermins gedndert werden. Dadurch ergibt sich eine neue tatsachliche
Stickzeit fir diesen Arbeitsgang auf dem aktuellen Arbeitsplatz.
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4.2 Funktionalitaten im Kontextmenu

4.2.1 Stickzahl andern

Die Stuckzahl eines Arbeitsgangs wird verandert. Der Arbeitsgang wird neu terminiert, dabei er-
folgt kein Andocken. Ob der Start- oder Endtermin fir die Neuterminierung verwendet wird, hangt
von der Terminierungsrichtung ab.

4.2.2 Rustzeit andern

Die Rustzeit zu Beginn des Arbeitsgangs kann uber ei-
nen Dialog geandert werden. Die aktuelle Ristzeit des
Arbeitsganges wird im Dialog angezeigt. Uber den But-
ton ,Loschen” wird die Rustzeit sofort auf null gesetzt.
Nach OK wird der Arbeitsgang neu terminiert. Dabei er- Neue Dauer: of2[afa
folgt kein Andocken. Ob der Start- oder Endtermin fr

7 =,

Riistzeit andern

Tage hh mm =g

die Neu-terminierung verwendet wird, h&ngt von der hh
Terminierungsrichtung ab. Neue Dauer. 2
Die Eingabe ist in zwei Zeitformaten ,Tage Stunden:

Minuten: Sekunden® und ,Stunden” mdglich. Beide Ein- 0K | Eaclh o | - |

gabefelder sind synchronisiert.

4.2.3 Sollzeit andern

Die Dauer eines Arbeitsgangs wird veréndert. Nach dem Klick im Kontextment wird ein Dialog
geodffnet, in dem die Dauer des Arbeitsganges geandert werden kann. Die aktuelle Dauer des
Arbeitsganges wird beim Offnen des Dialogs angezeigt. Der Arbeitsgang wird neu terminiert. Da-
bei erfolgt kein Andocken. Ob der Start- oder Endtermin fur die Neuterminierung verwendet wird,
hangt von der Terminierungsrichtung ab.

Die eingegebene Dauer entspricht sowohl bei der Sollzeit als auch bei Rist- und Restlaufzeit
immer der Nettodauer. Durch Nichtarbeitszeiten in den Zeitmodellen kénnen die tatsachlichen
Zeiten auch entsprechend langer sein.

4.2.4 Restlaufzeit andern

Die Restlaufzeit des Arbeitsganges wird geéandert. Dieser MenUpunkt steht nur flr freigegebene
Arbeitsgdnge (Status 1 und 3) zur Verfiigung. Aul3erdem muss die Verwendung der Restlaufzeit
in den Parametern (Basisparameter fur die Fertigung, cimERP Direktaufruf: TAB) eingestellt sein.
Nach OK wird der Arbeitsgang neu terminiert, dabei erfolgt kein Andocken. Da die Restlaufzeit
keine direkte Planungsrelevanz hat, werden bei der Neuterminierung nur Anderungen durchge-
fuhrt, falls bei diesem Arbeitsgang schon vor der Anderung der Restlaufzeit Planungskonflikte
bestanden. Ob der Start- oder Endtermin fur die Neuterminierung verwendet wird, hangt von der
Terminierungsrichtung ab.
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4.2.5 Anzahl Nester andern

Fur Arbeitsgange, die Werkzeuge mit Nestern benétigen, wird die Anzahl der verwendeten Nester
geéandert. Daraus ergibt sich eine neue Stiickzeit und damit eine neue bendtigte Dauer. Der Ar-
beitsgang wird neu terminiert. Dabei erfolgt kein Andocken. Bei der Anderung wird die maximale
Anzahl Nester des gerade verwendeten Werkzeugs beachtet.

4.2.6 Arbeitsplatz wechseln

Arbeitsgdnge kdnnen direkt auf einem anderen Arbeitsplatz terminiert werden. Nach Klick auf den
Kontextmenieintrag "Arbeitsplatz wechseln" erscheint ein neues Kontextment, in dem alle Ar-
beitsplatze, die zu einer zulassigen Ressourcen-Kombination fir diesen Arbeitsgang gehoren,
erscheinen. Durch Klick auf einen dieser Arbeitsplatze wird der Arbeitsgang auf diesem terminiert.
Dabei erfolgt kein Andocken. Abhangig von der Terminierungsart wird der urspriingliche Start-
oder Endtermin Gbernommen. Die Dauer wird gegebenenfalls neu berechnet (z.B. wegen neuer
Zykluszeit, Maschinenzeit). Dieser Menlpunkt erscheint nur im Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm.

4.2.7 Werkzeugkombination wechseln

Arbeitsgdnge kénnen direkt auf einem anderen Werkzeug terminiert werden. Nach Klick auf den
Kontextmenueintrag "Werkzeug wechseln" erscheint ein neues Kontextmen, in dem alle Werk-
zeuge, die zu einer zulassigen Ressourcen-Kombination fur diesen Arbeitsgang gehoren, er-
scheinen. Durch Klick auf eines dieser Werkzeuge wird der Arbeitsgang auf diesem terminiert.
Dabei erfolgt kein Andocken. Abh&ngig von der Terminierungsart wird der urspringliche Start-
oder Endtermin Gbernommen. Die Dauer wird gegebenenfalls neu berechnet (z.B. wegen neuer
Zykluszeit, verwendete Nester). Stehen dem neuen Werkzeug weniger Nester zur Verfligung als
im Arbeitsgang verwendet, wird die Anzahl der verwendeten Nester auf die maximale Anzahl
verringert. Dieser Menlpunkt erscheint nur im Werkzeug-Gantt-Diagramm.

4.2.8 Arbeitsplatz und Werkzeugkombination wechseln

Mit diesem MenUpunkt kdnnen Arbeitsgange gleichzeitig Arbeitsplatz und Werkzeug wechseln.
Nach Klick auf den Kontextmenueintrag "beides wechseln" erscheint ein Kontextmeni mit allen
fur diesen Arbeitsgang zulassigen Kombinationen von Arbeitsplatz- und Werkzeug (ohne die ak-
tuelle Kombination und die Sammelressourcen). Durch Klick auf eine dieser Kombinationen wird
der Arbeitsgang auf dieser terminiert. Dabei erfolgt kein Andocken. Abhangig von der Terminie-
rungsart wird der urspriingliche Start- oder Endtermin tlbernommen. Die Dauer wird gegebenen-
falls neu berechnet (z.B. wegen neuer Zykluszeit, verwendete Nester). Stehen dem neuen Werk-
zeug weniger Nester zur Verfiigung als im Arbeitsgang verwendet, wird die Anzahl der verwen-
deten Nester auf die maximale Anzahl verringert. Dieser Menupunkt erscheint nur in den Res-
sourcen-Gantt-Diagrammen.

Die beschriebenen Planungsfunktionalitaten scheitern, wenn sich durch die entsprechenden An-
derungen neue Start- oder Endtermine ergeben, die auRerhalb des eingestellten Planungsfens-
ters liegen. Der Anwender wird darauf hingewiesen.
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Die beschriebenen Planungsfunktionalitdten (aulRer ,Restlaufzeit &ndern®), die Uber Kontextme-
nis gestartet werden, sind nicht verflgbar fur Arbeitsgange, fir die bereits eine Rickmeldung
vorliegt, d.h. die einen Grad der Fertigstellung grof3er O oder eine Ist-Zeit grof3er O haben. Diese
missen zunachst tiber eine Funktionalitéat, die von cimERP zur Verfligung gestellt wird und Uber
das Kontextmenl des Arbeitsgangs aufgerufen werden kann, gesplittet werden.
Teilrickgemeldete Arbeitsgénge konnen in der Feinplanung mit Drag&Drop nur zeitlich verscho-
ben werden. Eine Verschiebung auf eine andere Ressource ist auch mit Drag&Drop nicht maég-
lich, da ansonsten keine sinnvolle Nachkalkulation mehr durchgefiihrt werden kann.

Um die Souveranitat des Anwenders zu erhalten, ist es mdglich auch Arbeitsgange mit Status 1
umzuplanen. Dabei kann es vorkommen, dass sich der betreffende Arbeitsgang schon in der
Produktion befindet, aber noch nicht zuriickgemeldet ist. Es liegt im Verantwortungsbereich des
Planers, bei Umplanung von Arbeitsgédngen mit Status 1 oder 3 Inkonsistenzen zu Uberprifen
und den Druck neuer Fertigungspapiere auszuldsen.

Nach einer terminlichen Umplanung von Fremdarbeitsgangen oder einer Umplanung von einem
internen auf einen externen Arbeitsplatz 6ffnet sich beim Speichern der Anderungen ein Dialog
mit allen gednderten Fremdarbeitsgangen, fur die ein Bestellvorschlag oder eine Bestellung vor-
liegt. Ein geanderter Fremdarbeitsgang, dessen neuer Starttermin vor dem alten Startermin liegt,
wird rot markiert. Die Angaben im Dialog (geédnderte Bedarfstermine) kénnen in Excel exportiert
werden und liegen als Datei im Verzeichnis w4glprtfiles vor. Fir diese Fremdarbeitsgdnge kann
dann neu disponiert werden.

Durch alle beschriebenen Planungsfunktionalitéaten wird abhangig vom Konfliktmodus eine Kon-
fliktprifung und -behebung ausgelést.

4.2.9 Konfliktbehebung

Fur einen Arbeitsgang kann lber den KontextmenUeintrag direkt eine Konfliktbehebung durchge-
fuhrt werden. Dabei bleibt der gewahlte Arbeitsgang in seiner zeitlichen Belegung unveréndert,
nur seine Vorganger oder Nachfolger werden entsprechend den Einstellungen in der Konfigura-
tion verschoben (siehe Abschnitt 3.1.2). Sind mehr als dieser eine Arbeitsgang markiert, wird die
Konfliktbehebung fur alle markierten Arbeitsgange durchgefihrt.

4.2.10 RUstzeitminimierung

Bei der Rustzeitminimierung werden an einem Arbeitsgang direkt weitere Arbeitsgange automa-
tisch angefligt und dabei gegebenenfalls die Riustzeiten der Arbeitsgdnge geldscht. Das Léschen
der Rustzeit ist einstellungsabhéngig (siehe Abschnitt 3.3.3). Die Arbeitsgdnge werden an den
Arbeitsgang angefugt, auf dem das Kontextmeni aufgerufen wurde. Am ersten Arbeitsgang bleibt
die Rustzeit immer unverandert.

Um die anzufligenden Arbeitsgange auszuwdahlen, gibt es zwei Mdglichkeiten:
Manuelle Markierung der anzufiigenden Arbeitsgénge. Es werden alle Arbeitsgédnge angeflgt,
die beim Aufruf der RuUstzeitminimierung Gber das Kontextmend markiert sind.
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Die Arbeitsgange werden in der Reihenfolge ihrer Starttermine (frihester Starttermin zuerst) be-
arbeitet. Die Reihenfolge der Markierung spielt keine Rolle.

Suche der anzufligenden Arbeitsgange mit der Suchfunktion. Falls bei Aufruf der Ristzeitmini-
mierung keine Arbeitsgdnge markiert sind, werden die anzufligenden Arbeitsgange Uber die
Suchfunktion ausgewahlt. Dabei werden die Suchkriterien, die im Einstellungsdialog auf dem Rei-
ter ,Optimierung® ausgewahlt wurden (siehe Abschnitt 3.3), automatisch vom angeklickten Ar-
beitsgang Ubernommen. Im Einstellungsdialog kann auch festgelegt werden, ob der Suchdialog
vor der Suche zur Anderung und Uberprifung der Suchkriterien angezeigt oder ob gleich gesucht
wird. Auch hier werden die Arbeitsgange in der Reihenfolge der Starttermine bearbeitet.

Wahrend des Ablaufs der Funktion wird bei den Arbeitsgangen die Rustzeit geldscht (einstel-
lungsabhangig) und der Starttermin des Arbeitsganges direkt auf den Endtermin des vorherge-
henden Arbeitsganges gelegt.

Falls der Arbeitsplatz oder die Ressourcenkombination fur den anzuhdngenden Arbeitsgang nicht
zulassig ist, wird dieser Ubersprungen. Der Arbeitsgang wird ebenfalls Ubersprungen, falls ein
Konflikt auftritt und die Konfliktbehebung nicht méglich ist.

4.2.11 Automatische Einplanung auf Einzelarbeitsplatzen

Mit dieser Funktion konnen Arbeitsgédnge von Sammelarbeitsplatzen automatisch auf Einzelar-
beitsplatze eingeplant werden. Dazu werden die einzuplanenden Arbeitsgdnge markiert und die
Funktion Uber das Arbeitsgang-Kontextmeni (siehe Abb. 7) aufgerufen.

Die Einplanung der Arbeitsgange erfolgt in der Reihenfolge ihrer Starttermine. Fir jeden Arbeits-
gang wird der friheste mogliche Starttermin auf einem dem Sammelarbeitsplatz zugehdrigen
Einzelarbeitsplatz gesucht, ohne bei der Umplanung eine kapazitive Uberlast auf dem Einzelar-
beitsplatz zu erzeugen. Der bisherige Starttermin des Arbeitsganges wird aber nicht unterschrit-
ten.

Falls ein markierter Arbeitsgang schon auf einem Einzelarbeitsplatz liegt, wird er (ibersprungen.
Der Arbeitsgang wird ebenfalls Gbersprungen, falls ein Konflikt auftritt und die Konfliktbehebung
nicht moglich ist.

4.2.12 Splittumplanung

Es offnet sich ein Dialog, der Gber Menge, Zielar- [ spittsatzumplanung [
beitsplatz und Zeit den ausgewahlten Arbeitsgang in
2 Arbeitsgénge spaltet. Als Option steht auch das
Anflgen an den letzten Arbeitsgang zur Verfigung. || Menge 0
Es entstehen dabei 2 Splittsatze. Nach der Funktion
ist es ratsam, die neue Struktur zu speichern und die
Anzeige neu zu laden.

Restmenge: 300.00

Arbeitzplatz: |23D?DD—Frésmaschinen ﬂ H

|| NeverSttemin |05.05.2u1? j |15:muu =1

[~ an leteten Arbeitsgang anhangen

oK Aluell

Abbrechen

4.2.13 Splittzusammenfassung

Diese Funktion ist nur bei der Auswahl von 2 und mehr Splittsatzen zuganglich. Es fasst 2 Splitt-
satze zu einem zusammen. Dabei bleibt der Splittsatz als Nullmenge erhalten.
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Beim Speichern und neu Laden von cimAPS werden diese dann geldscht. Auch bei dieser Funk-
tion ist es ratsam, die neue Struktur zu speichern und die Anzeige neu zu laden.

4.2.14 Folgeplanung am Arbeitsplatz

An den ausgewahlten Arbeitsgang beginnt eine Folgeplanung folgender Arbeitsgange auf diesen
Arbeitsplatz. Bei der Folgeplanung gibt es 2 Auspragungen.

Folgeplanung <-| :

Bei dieser Folgeplanung werden alle Arbeitsgange, die nachfolgen, der Reihe nach geplant und
auch zeitlich nach vorne verschoben.

Folgeplanung |-> :

Bei dieser Folgeplanung wird nur die Uberlast des ausgewahlten Arbeitsganges und seiner durch
Folgeplanung nach hinten geschobener Arbeitsgdnge beseitigt. Es wird kein Arbeitsgang nach
vorne geschoben.

Bei beiden Planungen werden auch der Planungszeitraum und die gesperrten oder fixierten Ar-
beitsgange beachtet.

Uber den Konfigurationsdialog lasst sich das Beachten von geplanten Restlaufzeiten der Arbeits-
gange im Status 3 und eine definierte Pufferzeit zu schalten.

Die Folgeplanung kann als Event an die Drag & Drop Aktion eines Arbeitsganges automatisch
gestartet werden. Auch da werden die Einstellungen zum Puffer und der Restlaufzeit beachtet.

4.2.15 Anfugen (Anker setzen)

An den zuletzt bearbeiteten Arbeitsgang wird der aktuell markierte Arbeitsgang angefuigt. Mit die-
sen Schritt wird aus dem zuletzt angefiigten Arbeitsgang der neue Vorganger fir das nachste
Anfagen. Mit dem Menidpunkt ,Anker setzen® wird ein neuer Ausgangspunkt ohne Bearbeitung
gesetzt.

4.2.16 Sperren (Arbeitsgang fixieren/Fixierung l6sen)

Um einen Arbeitsgang temporar von der Umplanung auszuschlieBen kann man ihn tber das
Kontextmenu fixieren. Dies wirkt sich auf manuelle Umplanung als auch auf die halbautomati-
schen Umplanung (Folgeplanung) aus und ist farblich gekennzeichnet.

Uber das Kontextmen lasst sich die Fixierung wieder losen.

Nach dem Speichern wird der Zustand der Fixierung auch wieder geladen.
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4.3 Ausrichtung auf aktuelles Datum

Die Funktion “Ausrichten auf aktuelles Datum” wird Uber das Icon Q in der Toolleiste aufgerufen.
Falls keine Arbeitsgénge markiert sind, werden alle Arbeitsgange, bei denen der Starttermin oder
das Ende der Ist-Zeit in der Vergangenheit liegt, auf das aktuelle Datum verschoben. Bei Arbeits-
gangen im Status 0 oder 1 wird der Starttermin auf das aktuelle Datum gesetzt. Arbeitsgange im
Status 3 werden so verschoben, dass das Ende der Ist-Zeit auf das aktuelle Datum fallt. Das
heil3t, die Restbearbeitungszeit beginnt zum aktuellen Zeitpunkt. Die Arbeitsgdnge werden auch
hier in der Reihenfolge ihrer Starttermine umgeplant.

Falls Arbeitsgéange markiert sind, werden nur diese beim Aufruf der Funktion verschoben. Mar-
kierte Arbeitsgange, die nicht in der Vergangenheit liegen, werden ignoriert. Markierte Baugrup-
pen und Fertigungsauftragspositionen werden ebenfalls nicht beachtet.

Arbeitsgange, bei denen ein Konflikt auftritt, bei dem keine Konfliktbehebung mdglich ist, werden
Ubersprungen.

Falls das aktuelle Datum nicht im eingelesenen Planungshorizont liegt, wird die Funktion mit einer
Informationsmeldung abgebrochen.

4.4 Suchfunktion

Uber die Suchfunktion ist es mdglich, Arbeitsgénge zu finden und zu markieren. Im nebenstehen-
den Dialog werden die Suchkriterien definiert. Momentan sind sechs Suchkriterien moglich:

¢ Fertigungsauftragsnummer

e Artikelnummer

¢ Kundennummer

¢ Kundenauftragsnummer

o Arbeitsplatz

e Werkzeug

e Status

e Start und Endedatum

e Artikelstatusfarbe

Der Elalog wird Uber Klick auf das

rbcitonoss i N — Icon £ in der Toolleiste aufgeru-
Fertigungsauftrag: - Arbeitsplatz: w2 fen.
fundenauftragsnummer: - Werkzeug: -

Kundennummer: - Werkzeug (Platzhalter): N NaCh Start der SUChe Werden a”e
Artikelnummer: - Artikelnr. (Platzhalter): i Arbeitsgange’ ZUu denen dle Krite'

I rthelsatustarbe: [ e Ausvanie <] [ rien passen markiert, und der Ar-
I stotus: [Ae @) =] N beitsgang mit dem frihesten
Startdatum ab: |05.08.2017 - Startdatum bis: |06.10.2017 - I Starttermln In den SIChtbaren Be-
Geny =] T a—— reich gescrollt.
Enddatum ab: |05.08.2017 - Enddatum bis: |06.10.2017 -

OK | Abbrechen ‘ i

= —— —
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4.5 Konfliktermittlung

Um sich einen Uberblick tiber alle bestehenden terminlichen Konflikte zu verschaffen, kann eine
Konfliktermittlung wie folgt durchgefihrt werden:

Doppelklick auf Bezeichnungsfeld eines Sammel-Arbeitsplatzes: Es werden alle terminlichen
Konflikte ermittelt, die von den Arbeitsgdngen ausgehen, die auf diesem Sammel-Arbeitsplatz
oder auf einem seiner untergeordneten Einzel-Arbeitsplatzen liegen.

Doppelklick im Arbeitsgang- oder Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm: Es werden alle terminlichen Kon-
flikte ermittelt, die von den Arbeitsgéangen ausgehen, die auf irgendeinem Arbeitsplatz liegen.

Bei der Konfliktermittlung kann gewahlt werden, ob nur Vorganger, nur Nachfolger oder alle Ab-
hangigkeiten innerhalb des  Auftrags berticksichtigt ~ werden sollen (siehe
Beispiel-Screenshot Auftrags-Gantt-Diagramm).

Die ermittelten Konflikte werden in einem Kontextmeni angezeigt. Dabei werden die drei unter
"Konfliktmodus" genannten Arten unterschieden. Uber Eintrage, die eine Uberlappung eines Ar-
beitsgangs mit einem seiner Vorganger oder Nachfolger bezeichnen, kann per Klick auf den ent-
sprechenden Arbeitsgang im Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm gewechselt werden: Dieser wird mar-
kiert und das Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm horizontal so gescrollt, dass der markierte Arbeits-
gang sichtbar ist.

4.6 UnDo und ReDo-Funktionen

Alle Planungsschritte (Verschieben von Arbeitsgangen, Baugruppen, Fertigungsauftragspositio-
nen, Anderungen der Stiickzahl, der Sollzeit, des Arbeitsplatzes, Anderungen des Zeitmodells im
Histogramm, alle nachfolgenden Anderungen durch Konfliktbehebung, usw.) kénnen mittels
UnDo-Funktion rtickgdngig gemacht werden und mit der ReDo-Funktion wiederholt werden. Bis
Zu einer Speicherung der Planungssituation in die Datenbank ist dies tber beliebig viele Pla-
nungsschritte durchfihrbar.
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5. Funktionalitaten und Einstellmdglichkeiten im cimERP

Folgende Einstellungen werden beim Start des Moduls aus cimERP heraus gesetzt. Die Einstel-
lungen kénnen im Bereich Anwendersteuerung im Programm Programmberechtigungen (Direk-
taufruf in cimERP: ANW50, Programm ¢d4920) fur jeden Benutzer festgelegt werden.

Im Modul cimAPS sind diese nicht &nderbar:

Freigeben von Fertigungsauftragen: legt fest, ob der Nutzer Fertigungsauftrage aus cimAPS her-
aus freigeben kann.

Produktionsriickmeldung aus cimAPS: legt fest, ob der Nutzer die Produktionsriickmeldung aus
cimAPS heraus aufrufen kann.

Rustzeit [6sen: legt fest, ob der Nutzer die Rustzeit in cimAPS andern kann

Sperrsatze l6sen: legt fest, ob im Menupunkt ,Ansicht — cimAPS Sessions“ Sperrsatze anderer
inaktiver Nutzer geléscht werden durfen.

Terminliche Konflikte ignorieren: legt fest, ob der Nutzer beim der Umplanung terminliche Kon-
flikte (z.B. spateste Endtermine von FA-Positionen) unberiicksichtigt lassen darf.

Zeitmodell Anderungen im Histogramm: legt fest, ob Anderungen des Zeitmodells im Histogramm
moglich sind.

Anderungen im Plan: legt fest, ob der Nutzer im cimAPS um planen darf.

Die folgenden Einstellungen kénnen
nicht geandert werden:

Farbe RGB-Werte
(255,0,0)
(255,255,255)

(192,192,192)

I (128,128,128)

Beschreibung
Fremd-Arbeitsgang
Simulierter Arbeitsgang
nicht verschiebbar
unbekannter Auftrag

Lizenzierte Gantts: Angabe welche
Diagramme lizenziert sind und vom

Planer genutzt werden kdénnen
Anzahl Farben: Anzahl der zur Verfi-

(102,255,255)

Auftrag mod 0

(255,255,102)

Auftrag mod 1

gung stehenden Farben, um die Ar-
beitsgangzugehdrigkeit zu einem Auf-

(128,128,255)

Auftrag mod 2

trag zu kennzeichnen. Die Anzahl ist

(255,174,174)

Auftrag mod 3

mindestens eins und hochstens zehn.

(220,253,176)

Auftrag mod 4

Mogliche Farben sind in der Tabelle

(150,203,203)

Auftrag mod 5

rechts aufgefihrt.

(207,207,158)

Auftrag mod 6

(255,187,119)

Auftrag mod 7

(242,140,255)

Auftrag mod 8

(128,255,128)

Auftrag mod 9

Die folgenden Einstellungen kdnnen im cimAPS geéndert werden und werden als Starteinstel-

lungen fur den einzelnen Nutzer im cimERP gespeichert:

¢ Beim Start angezeigte Gantt-Diagramme

e Verhdltnis der angezeigten Gantt-Diagramme im Fenster

e Zoom-Faktor (Grol3e) der Diagramme

o Konfliktmodus (keine Konfliktbehandlung, Konflikte nur ermitteln und melden, Konfliktbe-

hebung versuchen)
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e Einstellungen zur Konfliktbehebung (immer versuchen, vorher fragen) (nur zu Vorgan-
gern, nur zu Nachfolgern, zu beiden) (nur innerhalb einer Baugruppe, Uber Baugruppen-
grenzen)

e Einstellungen zur Terminierung (immer vorwarts, immer riickwarts, wie Baugruppe)

e Einstellungen zum Andocken (kein Andocken, nur am Arbeitsgang, nur am Schichtmodell,
an beiden, an Vorgéanger)

e Anzeige der Verbindungen in den Ressourcen-Gantt-Diagrammen

e Einstellung der Schrittweite beim interaktiven Verschieben

e Verwendete Zeitskala (Monate, Wochen, Tage, Stunden, Minuten)

e Auflésung der Zeitskalen

¢ Anzeige von Sammelarbeitsplatzen in Histogramm und Ampel

e Lange des Zeithorizonts fir die Auslastungstiberwachung

e Verhdltnis der Tabelle zum Diagrammteil in den Gantt-Diagrammen

e Schrittweite bei der Umplanung

o Anzeige der Wochen- oder der Schichtauslastung im Multihistogramm

e Einstellungen zur Ristzeitminimierung

e Anzeige der Restriktionsdatumslinien

5.1 Einstellungen im Ment des cimERP-Frames

In diesem Abschnitt werden nur speziell fir cimAPS wichtige Menlpunkte beschrieben. Stan-
dardmeniipunkte werden aus Griinden der Ubersichtlichkeit weggelassen.

5.1.1 Menilpunkt Bearbeiten

Die Menieintrage “Rickgangig” und “Wiederherstellen” rufen die UnDo- und ReDo-Funktion auf
(siehe Abschnitt 4.6). Der Aufruf ist auch Uber die Toolleiste mdglich. (siehe Abschnitt 5.1.55)
Der MenUeintrag ,Suchen” ruft den Dialog zur Arbeitsgangsuche auf (siehe Abschnitt 4.4). Auch
diese Funktion ist tber die Toolleiste aufrufbar.

Der Menueintrag ,Arbeitsgangdaten® 6ffnet flir den markierten Arbeitsgang einen Informationsdi-
alog mit den in der Datenbank gespeicherten Daten zu diesem Arbeitsgang. Diese weichen von
den Daten in cimAPS ab, falls der Arbeitsgang umgeplant, aber noch nicht gespeichert wurde.
Diese Informationsanzeige kann auch tiber das Kontextmeni des Arbeitsganges aufgerufen wer-
den (siehe Abschnitt 2.1.5).

Uber ,Offene Posten Zeit“ kann der cimERP-Frame ,Aufgel6ste Auftragsdaten - Anzeige offene
Posten Zeit* fur den markierten Arbeitsgang aufgerufen werden (Direktaufruf in cimERP:
FERT25).

Der Menteintrag ,Arbeitsplatz Stammdaten® 6ffnet den cimERP-Frame mit den Stammdaten des
Arbeitsplatzes, auf dem der markierten Arbeitsgang liegt (Direktaufruf in cimERP: FERT60 oder
FERT65).

Uber den Mentlieintrag ,Erstellen Fertigungsunterlagen® kdnnen individuelle Reports definiert und
fur die in cimAPS eingelesenen Arbeitsgange erzeugt werden.

Der Menueintrag ,Fertigungsauftragsposition* hat drei Untermentpunkte. Mit ,,Verwalten wird der
Dialog ,Fertigungsauftrage” gedffnet, in dem die Daten des Fertigungsauftrages geandert werden
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kénnen (Direktaufruf in cimERP: FERT10). Der Eintrag ,Planungsergebnis” 6ffnet den Frame
»LAnzeige Planungsergebnis® (Direktaufruf: FERT31). Durch ,Aufgeloste Daten“ werden die auf-
gelosten Auftragsdaten angezeigt (FERT25).

Es werden jeweils die Daten der Fertigungsauftragsposition angezeigt, zu der der markierte Ar-
beitsgang gehort.

5.1.2 Menupunkt Verbindungen

Der Mendieintrag ,Planungsergebnis Arbeitsgang® ruft den cimERP-Frame fur das Planungser-
gebnis mit der zugehdrigen Auftrags-, Positionsnummer und Arbeitsgang eines markierten Ar-
beitsganges als Voreinstellung auf (Direktaufruf in cimERP: FERT31).

Uber ,Kapazitat Arbeitsplatz“ wird der cimERP-Frame mit der Anzeige der Kapazitatsauslastung
des Arbeitsplatzes aufgerufen, der zum markierten Arbeitsgang gehort (Direktaufruf in  cimERP:
KAP15).

Mit dem Mentueintrag ,Bestellungen® lassen sich die zum markierten Arbeitsgang gehérenden
Bestellungen Gberwachen (Direktaufruf in cimERP: EINK10).

Die nachsten drei Menueintrage ,Anz. noch zu planender Auftrage®, ,Anz. noch zu druckender
Auftrage” und ,Anz. noch zu verbuchender Prod.-Rickmeldungen® sind selbsterklarend (Direkt-
aufrufe in cimERP: FERT35, FERT58 und FERT31).

5.1.3 Menupunkt Ansicht

Uber den Menuipunkt Ansicht besteht die Moglichkeit, die Balkenlayer fiir Ist-Zeit, den Grad der
Fertigstellung, den BDE-Status, die Rustzeit, den frilhesten Starttermin, den spatesten Endter-
min, die Pufferzeit, die Restlaufzeit und die Materialverfligbarkeit zu- und abzuschalten.

Der Menlieintrag ,Vorgabedaten“ 6ffnet den Auswahlframe fiir einen Uberblick der dort gewahlten
Einstellungen (hier nicht editierbar).

Uber ,Einstellungen® kann der Einstellungsdialog von cimAPS aufgerufen werden.

Weiterhin kénnen fur die Beschriftung der Fertigungsauftrage, der Fertigungsauftrags-Positionen,
der Baugruppen und der Arbeitsgadnge benutzerdefinierte Texte aus den Datenbankinformationen
erstellt werden (,Erstellen UserText“, siehe Abb. 16).

Die benutzerdefinierten Texte fur die Arbeitsgénge konnen fir jedes Gantt-Diagramm separat
festgelegt werden.

Uber den Eintrag ,cimAPS Sessions* kann Uberwacht werden, welche Anwender noch cimAPS
nutzen (siehe auch Abschnitt 1.3 ).
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I [iv: 44 |

fir Arbeitzgange inm

Auftragzgantt Arbeitzplatzgantt Werkzeuggantt Perzonalgantt I

31383 |

z.B. Kunde $1. Auftrag $2

Platzhaltereintrag $ux | FA | FA-P | BG | AG -
Kundennummer oK ® ¥
Auftragsrummer $2 >< s = ®
Artikelrumrmer $3 * ® *
Wanante 1 $4 ks kS *
Y ariante 2 $5 = = *
Y ariante 3 36 = = kS
Y ariante 4 $7 = = *
Y ariante 5 $a = ¥ *
Funden-Mr. Kundenauftrag 3 * ks = ®
Auftrags-Mr. Kundenauftrag $10 =[x kS *
Fozitions-Nr. 1 Fertigungsauftrag 11 ® = ®
FPazitionz-Mr. 2 Fertigunagzauftrag 12 # s I
Arbeitzgang 13 *,
Arbeitzgang Text Zeile 1 14 s
Arbeitzplatznumnner 315 *
T erminiringsart {16 ks ®
Status $17 * ® *
Flanungzkennzeichen [D=echt/1=zimuliert] 18 ® = X
Kundenname Zeile 1 kA $19 [ [= = *
Kundenname Zeile 1 Fo f20 = ks kS *
Artikel Bezeichnung 1 FA-Pos 21 “ kS s
Artikel Bezeichnung 2 FA-Pos $22 = ¥ kS
wWiunzchtermin Fa-Fos 323 ® ® X
Menge KA-Pos $24 b kS kS
Artikelnummer BG 25 = ®
krtilel Bezeichnung 1 BG 26 # s -
b6 Records -

Abb. 16 Erstellung benutzerdefinierter Text

Uber den Menuipunkt ,Statusleiste kann dieselbe zu- oder abgeschaltet werden. Mit dem Menii-
punkt ,Neu laden® kdnnen alle Daten im cimAPS aktualisiert werden (dabei

werden auch die Soll-Daten auf den aktuellen Stand der Datenbank gebracht, eventuell durchge-
fiihrte Anderungen im cimAPS gehen so verloren!).

Die Menupunkte ,Zoom +“ und ,Zoom -“ vergrof3ern oder verkleinern die Darstellung in cimAPS.
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5.1.4 Menupunkt Hilfe

Die Eintrage “cimAPS” und “XGantt” 6ffnen Dialoge, in denen Informationen zu den jeweiligen
Versionsnummern enthalten sind. Die entsprechenden Versionsnummern sollten bei Rickfragen
zu cimAPS angegeben werden.

5.1.5 Toolleiste

Durch den Button A

Der Button E beendet das cimAPS-Modul und der Button “* 6ffnet den Auswahlframe fiir einen
Uberblick der dort gewéhlten Einstellungen (hier nicht editierb_ar).

in der Toolbar werden die Anderungeﬂn die Datenbank gespeichert.

Der Button = 6ffnet den Einstellungsdialog und der Button #— A den Dialog fur die Suchfunktion.
Das lcon =~ 9 ruft die Funktion ,Ausrichten auf aktuelles Datum® auf (S|ehe Abschnitt 4.3).

=
Die Darstellung der Gantt-Diagramme kann Uber die Zoom-Buttons f__ in der Toolbar oder die
Menueintrage (in Ansicht) vergroRert oder verkleinert werden.

Mit dem Eins-zu-Eins-Button = kann nach mehrmaligem Zoomen die Ausgangskonfiguration
der Diagramme einfach mit einem Mausklick wieder hergestellt werden.

Mit dem UnDo- =2 ) und dem ReDo-Button 3~ (<] kénnen Aktionen (Verschiebung von Arbeitsgéngen,
Verschiebung von Baugruppen, Anderung des Zeitmodells etc.) riickgangig gemacht oder wie-
derholt werden (keine Begrenzung in der Zahl der Schritte).
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5.2 Beispiele fur Farbkodierung und Schraffur der Balken

Balken, Farbe, |Beschreibung Beispiel
Schraffur

Arbeitsgang-bal- |In cimAPS planbarer Arbeitsgang

ken, blau

Arbeitsgang-bal-
ken, rot

Fremdarbeitsgang, zeitlich ver-
schiebbar, kein Arbeitsplatzwechsel
maglich, Neulauf der Disposi-
tion/Bestellung per Hand nach An-
derung

LyAeitsgang 15
{Aeitsgang 10|

Arbeitsgang-bal-
ken, grau

Gesperrter Arbeitsgang, nicht ver-
schiebbar (ein Arbeitsgang ist ge-
sperrt, falls er Gber den Planungs-
horizont hinausgeht, fertig produ-
ziert ist, schon in einem anderen
cimAPS-Monitor beplant wird oder
die zugehdrigen Ressourcen nicht
in cimAPS angezeigt werden)

Arbeitsgang 25

Arbeitsgangbal-
ken, weild

Arbeitsgang eines simulierten Ferti-
gungsauftrages, in cimAPS plan-
bar, doppelte Umrandung zeigt an,
dass der Arbeitsgang markiert ist

ﬂ Arbeitsgang 45—

Keine Schraffur

Status 0, Arbeitsgang eingeplant,
aber noch nicht freigegeben (keine
Fertigungspapiere gedruckt)

|

Einfache Schraf-
fur

Status 1, Arbeitsgang freigegeben,
Fertigungspapiere gedruckt

y [

rbeitzgang 2 | :

w

Doppelte Schraf-
fur

Status 3, fiir diesen Arbeitsgang
gibt es schon Produktionsriickmel-
dungen

Gelber Punkt
(oben am Beginn

Dieser Arbeitsgang wurde im
CimAPS geéndert und noch nicht in

des Arbeitsgang- |die Datenbank gespeichert

Hauptbalkens)

Balken unterhalb | Anzeige des BDE Status, weil3 —

des Arbeitsgang- |nicht an BDE Ubergeben, blau — an Ll
Hauptbalkens BDE uUbergeben, griin — in Bearbei- . rhEitsgang Z .

tung, grau beim Rusten, rot — unter-
brochen .

Griiner Balken
oberhalb des Ar-
beitsgang-Haupt-
balkens

Er zeigt die riickgemeldete Ist-Zeit
an (Balken ist im Menu Ansicht zu-
und abschaltbar)
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Grauer Balken
oberhalb des Ar-
beitsgang-Haupt-
balkens direkt
nach dem Ist-Zeit-
Balken

Er zeigt die zurickgemeldete Rest-
laufzeit an (Balken ist im Meni An-
sicht zu- und abschaltbar)

Turkiser Balken
oberhalb des Ist-
Zeit-Balkens

Er zeigt den Grad der Fertigstellung
an (ruckgemeldete Menge) (Balken
ist im Meni Ansicht zu- und ab-
schaltbar)

Grauer Anteil am
Beginn des Ar-
beitsgang-Haupt-
balkens

Anteil der Rlstzeit an der gesamten
Sollzeit (Balken ist im Menu Ansicht
Zu- und abschaltbar)

¥

|
i\rhmtsgang 21

Schwarzes Drei-
eck

Frihester Starttermin des Arbeits-
ganges (oder spatester Endtermin)

Grauer Anteil am
Ende des Arbeits-
gang-Hauptbal-
kens

Pufferzeit nach Ende der Sollzeit

Quadrat (unten
am Beginn des

Konfliktlayer ( grin kein Konflikt, rot
es sind Konflikte am Arbeitsplatz)

—

Arbeitsgang-

Hauptbalkens)

Baugruppe Farbe immer blau, Schraffur wie Ar-
beitsgange Baugruppe 10

Fertigungsauf- Farbe immer tlrkis, Schraffur wie

tragsposition Arbeitsgdnge, Dreiecke mit friihes- D .
tem Start- und spatestem End-Ter- F.-‘E'-. F' 0s. 1 EI
min

Fertigungsauftrag | Farbe immer grun, keine Schraffur I
(nicht mit Drag&Drop verschiebbar) 1049000

Arbeitsgang grau
mit roten Balken
im Arbeitsplatz-
gantt

Arbeitsgang manuell fixiert

: |
I—D‘%MWW//M///MA{Q—‘

Arbeitsgang grau
mit roten Punkt
am Start im
Auftragsgantt

Arbeitsgang manuell fixiert

VG 20 Frasen

4

Die in den Beispielen blau angezeigten Arbeitsgdnge kdnnen je nach Voreinstellung und Anzahl
der Auftragspositionen auch eine der anderen neun mdéglichen Farben (siehe Abschnitt 5) anneh-

men.
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5.3 Meldungen bei Planungskonflikten

Bei jeder Umplanungsaktivitat konnen Konflikte auftreten. Diese Konflikte werden dem Anwender
in einem Dialog angezeigt. Da die Konfliktmeldungen aus Platzgrinden knapp gehalten werden,
findet sich hier eine erweiterte Beschreibung der Meldungen.

Folgende Konfliktmeldungen kdnnen ausgegeben werden:

e Start Arbeitsgang in Vergangenheit (Datum Zeit)
Der Start eines Arbeitsgangs befindet sich vor dem Beginn des Planungsfensters. Der
Beginn des Planungsfensters, im Allgemeinen das aktuelle Datum, wird mit ausgege-
ben.

e Ende Planungsfenster tiberschritten (Datum Zeit)
Das Ende eines Arbeitsgangs befindet sich nach dem Ende des Planungsfensters. Das
Ende des Planungsfensters wird mit ausgegeben.

o friihester Starttermin der Auftragsposition Auftragsnummer Nummer der FA-Position (fr.
Starttermin) unterschritten
Der Start eines Arbeitsgangs befindet sich vor dem friihesten Starttermin der zugehdri-
gen Fertigungsauftragsposition.

o spatester Endtermin der Auftragsposition Auftragshummer Nummer der FA-Position (sp.
Endtermin) iberschritten
Das Ende eines Arbeitsgangs befindet sich vor dem spatesten Endtermin der zugehori-
gen Fertigungsauftragsposition.

o friihester Termin der Baugruppe Auftragsnummer Nummer der FA-Position Baugruppe
(fr. Starttermin) unterschritten
Der Start eines Arbeitsgangs befindet sich vor dem frilhesten Starttermin der zugehdri-
gen Baugruppe.

o friihester Termin des Arbeitsgangs Arbeitsgang (fr. Starttermin) unterschritten
Der Start eines Arbeitsgangs befindet sich vor seinem friihesten Starttermin.

e Arbeitsgang (Auftrag, FA.-Pos, Baugruppe) Uberlappung mit Vorgénger Arbeitsgang
(Datum Zeit)
Der Arbeitsgang lberlappt unzulassig mit seinem Vorganger.

e Arbeitsgang (Auftrag, FA.-Pos, Baugruppe) Uberlappung mit Nachfolger Arbeitsgang
(Datum Zeit)
Der Arbeitsgang tberlappt unzulassig mit seinem Nachfolger.

Die Meldungen werden im Dialogfenster bei der Umplanung eines Arbeitsganges (siehe Abb.
17), bei einer globalen Konfliktermittlung (siehe Abschnitt 4.5 und Abb. 18) oder in der Anzeige
,Planungsprobleme® in der Listenansicht (siehe Abschnitt 2.7) ausgegeben.
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[~ cd4920 Grafische Fertigungsplanung - *cimdata software GmbH* - 27.04.2017

Datei EBearbeiten  Yerbindungen Ansicht  Extras  Hilfe

(EHH & GELPOAEANEE O Fas heE ? |
AuftragfArbeitsplatz | Auftrag/DatenExplorer | Arbeltsplatz/DatenExplarer |
[ Okt 2017 | Nov 2017 E
fuluzg 4 ‘ a2 | 4 a4 ‘ 15 | 46 a7 | 48 ‘ a0 |
| EIFA-Pos 20 Art. 280071330001 | FA-Pos 20 Art. 280071330001

EIBG 0 Art. 280071330001
EJAG 5 Bez. Elektroden Frés

BG 0 Am. 280071330001 |

EJAG 10 Bez. Elektroden Dral

EJAG 15 Bez. Elektroden herg
EIAG 20 Bez. P-AG

EIFA-Pos 30 Art. 290071330001

FA-Pos 35 Art. 2¢
4

a1 ‘

[51494100 - Drahterosion allgemein

494110 - CH Robofil 2020

AG 5 Bez. Elektroden Frasen b

[R5 10 R Fimkorodnn D

Folgende konflikte treten durch die Yerschisbung auf:

Uberlappung mit ¥organger AG S Bez, Elekiroden Frasen (02,11,
10:30)

5ol Verschishung trotzdem durchgefiirt werden?

I

AG 20 Bez_Dra

[AG 30 Bez_|

TETT

1 H v

| #AG 10 Bez. Elekiroden Drahls
T

1

<] [ »

3 H :
494120 - AGIE CUT Evolution 3 | FETEe 2vE=: [EmEAs e FomEE D omes :
494130 - AGIE CUT Evolution 3 AG 20 : ; I
494140 - AGIE CUT 150 HSS ‘ : ]
[AG 25 Bez Erodiers|[A]

494110 - CH Robeofil 2020

1]

LI LLLLI

Abb. 17 Konfliktmeldung bei Umplanung eines Arbeitsganges in einem Dialog

imdata software GmbH*

r—cdwzu Grafische Fertigungsplanung

Datei Bearbeiten Verbindungen Ansicht  Extras Hilfe

- 27.04.2017

[EHH 5 &ELO

FRPHAO R Fa5 Do 2

Auftragfarbeitsplatz | AuftragfDatenExplorer {DatenExplorer |
[ Okt 2017 I Nov 2017 I
Auftraq a1 I 42 | 43 | 44 | 48 J 48 J ar I 48 | 49 |
R AR T E00T] : W‘ : : ]
EIBG 0 Art. 280071330001 BG 0, Art. 280071330001 | : I : | :
1AG 5 Bez. Elektroden Friisq 5 : : ;
EIAG 10 Bez. Elektroden Dra ; : L-MI—% | : &
H . 1 . ] <
[EIAG 15 Bez. Elekiroden her: g : P § 1 L 1 :
EIAG 20 Bez. P-AG : : : : ' :
EIFA-Pos 30 Art. 200071330001 1 4 P
| :
4] B 3]
i E Okt 2017 Nov 2017 |
Arbeitsplatz \ 7 [ sz omasa ey B E— E e e
spétester Endtermin der Auftragsposition 1086/000-10 (06,12, 00:00) dberschritten o
5281004 - Elaktraden-Progr ;. | es, plidrodan Drahtschreiden (1091/000,20,0): Ubsrlappung mk Vorgnger AG & Bez, Flekiroden Frdsen (02,41, 1038) | ! =
(51494100 - Drahterosion allgamein ; ; i i ; R i : Tl =
: 3] i
494110 - CH Robofil 2020 : : : 1 :
/ ; : : 1 :
494120 - AGIE CUT Evolution 3 || BercmEs j [ 1
494130 - AGIE CUT Evolution 3 AG 20 : : 1
434140 - AGIE CUT 150 HSS 5 | [eweel -
1 R [ ] D[ ]
494100 - Drahterosion allgemein _| ; : I[ . : T i : : :J
3 : : . : | N0
1] s s l s s s i s

Abb. 18 Anzeige der Konflikte in einem Kontextmenl nach einer Konfliktermittlung auf einem Arbeitsplatz
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5.4 Kurzubersicht Funktionen

Um eine bessere Ubersicht zu bieten, werden alle Funktionen, Dialoge und Kontextmenis mit
ihren Aufrufen in diesem Abschnitt tabellarisch und alphabetisch geordnet zusammengefasst.
Weiterhin werden Verweise auf die detaillierten Beschreibungen im Benutzerhandbuch gegeben.

Funktion Aufruf

Abschalten des Histogramms Doppelklick mit der linken Maustaste auf die Tabellen-
seite des Histogramms oder Doppelklick mit der linken
Maustaste auf den Hintergrund des Werkzeug-Gantt-Di-
agramms (Details siehe Abschnitt 2.4)

Anderung benutzerdefinierter Texte |Aufruf iber Mentpunkt Ansicht (Details siehe Abschnitt

5.1.3)
Anderung des Zeitmodells Doppelklick auf Kapazitatslinie im Histogramm (Details
(Kapazitdtsanderung) siehe Abschnitt 2.4.1)
Anderung der Zeitskala Wechsel der Zeitskala tiber Kontextmeni, Anderung der

Breite Uber Drag&Drop, Anpassung auf Fensterbreite
Uber Doppelklick (Details siehe Abschnitt 2.8.3)
Anzeige Arbeitsplatze MenuUpunkt ,Anzeige Arbeitsplatze“ im Kontextmenu auf
der Tabellentiberschrift im Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm
(Details siehe Abschnitt 2.2.5)

Button - in der Toolleiste oder iiber das Menii ,An-
sicht® mit dem Menupunkt ,Vorgabedaten® (Details siehe
Abschnitte 1 und 5.1)

Dialog Einstellungen Button ‘= in der Toolleiste oder Rechtsklick auf den
Hintergrund in den Gantt-Diagrammen (Details siehe
Abschnitte 2.9)

Anzeige Auswahldialog

Drucken MenUpunkt ,Drucken® im Kontextmen( zu den Tabellen-
Uberschriften (Details siehe Abschnitt 2.10.1)

Grafik exportieren Menupunkt ,Graphik exportieren® im Kontextmenu zu
den Tabellentberschriften (Details siehe Abschnitt
2.10.1)

Ermittlung aller terminlicher Kon- Doppelklick mit der linken Maustaste auf den Hinter-

flikte grund des Auftrags- oder Arbeitsplatz-Gantt-Diagramms
(Details siehe Abschnitt 4.5)

Ermittlung aller terminlicher Kon- Doppelklick mit der linken Maustaste auf ein Tabellen-

flikte auf einem Arbeitsplatz feld im Arbeitsplatz-Gantt-Diagramm (Details siehe Ab-
schnitt 4.5)

Export der Listendaten Linksklick auf Uberschrift ,Listen“ der Baumdarstellung
in der Listenansicht (Details siehe Abschnitt 2.7.5)

Kapazitatsiuibersicht (3D) MenUpunkt ,Kapazitatsibersicht® im Kontextmenu zu
den Tabellentberschriften (Details siehe Abschnitt
2.6.2)

Kontextmeni Arbeitsgang Rechtsklick auf Arbeitsgangbalken in allen Gantt-Dia-
grammen (Details siehe Abschnitte 2.1.5 und 4.2)

Kontextmeni Arbeitsplatz Rechtsklick auf Tabellenfeld im Arbeitsplatz-Gantt-Dia-
gramm (Details siehe Abschnitt 2.2.6)

Kontextmenl Baugruppe Rechtsklick auf Baugruppenbalken im Auftrags-Gantt-

Diagramm (Details siehe Abschnitt 2.1.6)
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Kontextmeni Fertigungsauftragspo-
sition

Rechtsklick auf FA.Pos-Balken im Auftrags-Gantt-Dia-
gramm (Details siehe Abschnitt 2.1.7)

KontextmenU Tabellentberschrift

Rechtsklick auf Tabellenuberschrift in allen Gantt-Dia-
grammen und im Multihistogramm (Details siehe Ab-
schnitt 2.10)

Kontextmenu Werkzeug

Rechtsklick auf Tabellenfeld im Werkzeug-Gantt-Dia-
gramm (Details siehe Abschnitt 2.3.2)

Offnen aller Auftragsstrukturen

Doppelklick mit der linken Maustaste auf die Tabellen-
tberschrift im Auftrags-Gantt-Diagramm (Details siehe
Abschnitt 2.1.3)

Speichern

Button bl in der Toolleiste oder tber das Menu ,Datei*
mit dem Menupunkt ,Speichern® (Details siehe Abschnitt
5.1.5)

Suche nach Arbeitsgangen

Button 2 in der Toolleiste oder Uber das Menu ,Bear-
beiten“ mit dem Menupunkt ,Suchen® (Details siehe Ab-
schnitte 4.4 und 5.1.5)

UnDo- und ReDo-Funktion

Ausfiihrung tber Buttons B und E in der Toolleiste o-
der Uber das Menu ,Bearbeiten® mit den Menlpunkten
»-Ruckgangig“ und ,Wiederherstellen® (Details siehe Ab-
schnitte 4.6 und 5.1.5)

Verlassen cimAPS

Button E in der Toolleiste oder Uber das Menu ,Datei”
mit dem Menupunkt ,Beenden” (Details siehe Abschnitt
5.1.5)

Verschiebung auf aktuelles
Datum

Button in der Toolleiste (Details siehe Abschnitt 4.3)

Versionsinformationen

Menupunkt ,Hilfe*, Menueintrage ,cimAPS* und
XGantt’ (Details sieche Abschnitt 5.1.4)

Wechsel Anzeige der Struktur
(Gruppierung) im Auftrags-Gantt-Di-
agramm

Rechtsklick auf Tabellentberschrift im Auftrags-Gantt-
Diagramm, Kontextmenupunkt ,Struktur® (Details siehe
Abschnitt 2.1.4)

Zentrieren eines Arbeitsgangs

Rechtsklick auf zugehdriges Tabellenfeld im Auftrags-

Zoom

Gantt-Chart (Details siehe Abschnitt 2.1.8)

] (=)
Buttons ¢, 5= oder  in der Toolleiste oder iiber das
Menu ,Ansicht® mit den MenUpunkten ,Zoom +*“ und
,Zoom —, (Details siehe Abschnitt 5.1.5)

Splitten/Zusammenfassen

Im Kontextmeni des Arbeitsganges kann man einen Ar-
beitsgang Splitten und wenn 2 Splittsatze markiert sind
kann man diese Uber das Kontextmenu zusammenfas-
sen(Siehe Abschnitt 4.2.12- 4.2.13)

Zuschalten des Histogramms

Klick auf eine Ressource im Ampelment oder Doppel-
klick mit der linken Maustaste auf den Hintergrund des
Werkzeug-Gantt-Diagramms (Details siehe Abschnitt
2.4)

Anfliigen (Anker setzen)

Im Kontextmeni des Arbeitsganges (Siehe Abschnitt
4.2.15)

Folgeplanung (|->) (<-)

Folgeplanung am Arbeitsplatz ist im Kontextmeni des
Arbeitsganges Néheres im Abschnitt 4.2.14

Zu- und Abschalten von Layern

MenUpunkt ,Ansicht (Details siehe Abschnitt 5.1.3)
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6. Kontakt

cimdata software GmbH
Hohentridinger Str. 11
D-91747 Westheim
Deutschland

Tel.: +49 (0)9082 95 961-0

Fax: +49 (0)9082 95 961-15
Internet: www.cimdata-sw.de
E-Mail: infocim@cimdata-sw.de

N g sOFTWARE
crmdata

Unsere Hotline
Tel.: +49(0)9082 95 961-30
Mo - Fr 08.00- 17.00 Uhr

E-Mail: hotline@cimdata-sw.de
durchgehend erreichbar
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