ciImERP, mHub MES und inFuse im Team
- Erfahrungen und Chancen

cimdata IT Forum 2017
Westheim, 19 Oktober 2017
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Digitale Transformation ist ein Prozess.

Es erfordert adaptive und skalierbare Technologien
sowie neue kollaborative Vorgehensweisen,

um diesen Weg erfolgreich zu bestreiten.
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CIMDATA und NUVEON

bieten eine integrierte ERP und MES Losung, mit
dem Grundsatz, den Menschen und
Unternehmen die Arbeit und den Weg in eine
digitale Zukunft so einfach wie moglich zu
gestalten.
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Uber Nuveon: IIoT Lésungen seit 2009

e Gegrundet 2009
e 20+ installierte mHub MES Systeme

e Standorte in Munchen und Markt Berolzheim

e Sektorubergreifende Erfahrung:
Automotive | Bauwesen | Anlage-/Maschinenbau | Fertigung | Elektroindustrie
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mHub MES



mHub ist ein Anfang

der Digitalisierung der Produktion

A
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Was ist mHub?

mHub ist nuveon’s browserbasiertes Manufacturing
Execution System mit unlimitierten
Erweiterungsmoglichkeiten. mHub wird direkt in inFuse
(nuveon'’s Entwicklungstplattform) entwickelt. Somit teilt

mHub alle Vorteile von inFuse.

A
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nuveén mHub - Manufacturing Execution System
Q =] 1+ B

/ Letzte Anderungen © Ansichten

m Home
ﬁ Faveoriten

77\ Dashboards » Betriebsart Arbeitsplatz

T Neues Dashbe Betriebgrinde
Arteitsplatz Dashboard
Dashboard 2 (3]
Dashboard 3 (2)
Laufzeiten

,|| Online Arbeitsplatziaufzeit

Kundenanforderung

& Links

Arbeitsplatz Dashboard

Arbeitsplatzbelegung

Verfugoarksait Standard
Werflgoarkeit Verlauf
Yerfligoarkeit Top 10

M

Betriebsart Arbeitsplatz

¢ Kundenanforderungen Betriebsart Arbeitsplatz

Zeitraum  Zeitraum festlegen ~ Von  16.10.2016 | 00:00 Uhr i@ Bis

Globalen Zeitraum verwenden

Arbeitsplatz 104422 (Alpha) - 24h ~

[=
.
J|

=15} 1000 1250 1500 1750 2000
Datum

31.12.2016

25.12.2016

26122016 . I
26.12.2016 -
25.12.2016 -

Dauer in i-Min. =

| ]
~

B storung Logistik M Storung unbegrindet Produktion [ Risten

B Organisation [ Teilefehler M Anlagefehler

21.10.2016 | 00:00 Uhr

Periode

31.12.2016

30.12.2016

29.12.2016

28.12.2016

27.12.2016

26,12.2016

25.12.2016

2 online

Q, Suche

Christia

Druckdatum: Thu 2016-12-2

Zeitraum: 17.10.2016 00:00UNr - 21.10.2016 00:00L

Betriebsart
Logistik

Produktion
Anlagefehler
Logistik

Risten

Produktion

Logistik

Keine Nutzung
Teilefehler
Produktion
Rlsten

Storung unbegrundet

Storung

Produktion
Lagistik
Anlagefehler

Logistik
Storung

Produktion

Anteil
%

100

70
10

10

¥,

100

75
12.5
125

71
17

Dauer
Stunden

24

126
10
1.2
1.2

228
1.2

16.8
24
24
1.2

1.2

17.04
4,08

Daue
i-Min

2400

1230
1100
50

2350
50

1680
240
240
120

120

2400

1800
300
300

1704
408
288




EJ. i1z 16:23:10

((((((((((

D. Holzmiller 001394 @ KT T.Miller 002548 @ KT M.Knecht 001394 @ KT R.Fi

Auftrag Artikel SollM IstM Sico Soll (h) Ist (h) . .

FA298180 567050 9100 3665 Zéhler 0427 02'31

436045 Z.B. Verst. Heckver- Rest: 5437 GM: 3663 A: 4601433 Stk/h: 2160 Stk/h: 1733 | ]
kleidung AM: 2 Prod: 04'12 Prod: 0207

Fertigung 1-fach NM: 0 Rust: 0015 Rust: 0024

v

Hier kommt eine Information zum laufenden Auftrag... mehr erfahren 12
Datum FA Status Soll Artikel , ’
Auftrag 15.07.2016 FM000113 Freigegeben M: 300 Stk TA (80): 00'43 595422 Fertigungs-
laden 15:53 (Sort.: 1) 440755 angearbeitet Stk/h: 900 TA (100): 0034 Seitenteil: Bodenblech  1-fach paplere , ,
15.07.2016 FM000113 reigegebel M:300Stk ___TA (80):00'43 595422 __

15:53 (Sort.: 1) 440755

T 15.07.2016 FM000113 re
laden 15:53 (Sort.: 1) 440755 an
Tl 15.07.2016 FM000113

laden 15:53 (Sort.: 1) 440755

AP mHub - Manufacturing Execution System
nuveon g C Y 2 online Q Suche Christian Saur ~

WANN und WO”

Q
15.07.2016 FMO000113  Fre o
1553 (Sort:1) | 440755 ?
% (Sore: 1) an i Zeitlicher Verlauf /2 & &

Betriebsart Auftragsliste

Fahrtenschreiber (index] M@ [indexy M [Index] [Index] (index] M [Index]

Durch mHubs Fahigkeit sich mit allen relevanten Datenquellen

— 55 ——— -Ns ‘ Fs ' ss
20:00 21:00 22:00 23:00 24:00 01:00 02:00 03:00 04:00 05:00 06:00 07:00 08:00 09:00 10:00 11:00 1200 13:00 1400 1500 16:00 17:.00 1800 19:00 20:00 21:00

19:00

zu verbinden und diese analysieren zu kénnen, entsteht eine

lUckenlose Erfassung der Ursachen und Wirkungen fur die

Wertschopfung in der Produktion. Der Arbeitsplatz,

Ist Diff.

27000 -2400

Arbeitsgang (Fertigungsauftrag fur Kundenauftrag) und die

[;] Produktionsbesprechung

Ubersicht Fertigungsauftrag

Mitarbeiter sind die Saulen dieses Modells. Schritt fUr Schritt

[Seitentitel] Stuckzahlverlauf

20:00 21:00 22:00 23:00 24:00 01:00 02:00 03:00

wird dieses immer weiterer verfeinert (z.B. mit noch
genaueren Stillstandsgrunden). Damit konnen alle
Fragestellungen prozessorientiert und in Echtzeit beantwortet

werden.
i ]
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Machine Two Another View # Zeitraum: 17.10.-21.10 Fur alle Widgets

. o0 Betriebsart Gesamt e Fertigungsauftrag Ubersicht Fehler &
17.10.-21.10 17.10.-21.10.
Y Y
Dauer in i-Min. =
0.9 % Betriebsgrund ) 10 20 30 4( 6 7 8 90 10 13 4 15( Dauer Dauer Anteil %
1.3% Stunden Industrie min

01:27 145.93 16.9

=0 Lochstempel
= )
s y Elekrik 01:14 124.88 145

Gerate und 4 o —— T .

Hauptantrieb 00:58 96.79 1.2

. . . 4.4% Mechanik
renekonvore (NN NERER EISD DN R N 03 ss43 64
isplayauflosungen T —

Keine Nutzung [l Rusten [l Storung unbegrundet [l Produktion

00:50 83.73 9.7

Werkzeugsteuerung | | 00:26 44.03 5.1
B Organisation [l Peripheriefehler [l Teilefehler [l Anlagefehler
Gesamt Gesamt

8:38 864.38

mHub ist plattform- und auflosungsunabhangig. Es passt sich A

Storung unbegrindet o
¢ ] y Betriebsart St Min Anteil % Y
an jede DisplaygrofRe an. Dabei werden die Inhalte nicht e I
— Seitentitel ? ¢ 4 w0
einfach nur skaliert, sondern an die aktuelle Arbeitssituation T i I.ﬁ ‘
= (@ Peietsart: R1- Ruesten/ Inbatriebnatime Arbeitsplatz 0): 501501 GY ez .
angepasst. Das geschieht durch eine kontextgesteuerte = | = mane
skalierbare Benutzeroberflache, die das in den Fokus ruckt, was = = e ==
in [l Peripheri¢
in der momentanen Situation bendotigt wird um optimal zu ] | = T S ,
. - . [ [— S
arbeiten. 8- IE
: : y w E
Betriebsart Personal Begrindung  Protokoll el ¢ 123 » 0~ 4 ApLNe, 100100
) | n
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Bereit fur all Ihre
Maschinen und
Systeme

Um genaue Auswertungen machen zu kdnnen, ist es wichtig
dass man alle relevanten Daten zur Verfugung hat - von
Menschen, externen Quellen und anderen Systeme, Daten von
sich bewegenden und feststehenden Komponenten sowie von
alten und neuen Maschinen. Wir haben mHub so konzipiert,
dass dies kein Problem darstellt. Alles was sich bewegt und

andert, konnen Sie in Zukunft erfassen und auswerten.



oard 2 (3)

rd 3 (2)

ktionsbesprechung —

t Fertigungsauftrag

Arbeitsplatz Gesamt
Arbeitsplatz Stillstand
lerfassung

he Verfugbarkeit

oring

mdaten

4) Platinenlader 00:19
5) Schmierung 00:25

[Titel]
17.10. - 21.10.

17. Okt t
GP 245 (501501) I ! I| I| I

Nacharbeit PW (074001)

VT Presse Fagor (501601) -

Keine Nutzung [l Risten [l Storung unbegriindet Produktion

M Organisation [l Peripheriefenler [l Teilefehler [l Anlagefehler

[Titel]
17.10. - 21.10.

Dauer in i-Min. &=

Dauer Dauer

Betriebsgrund N
Stunden Industrie min.

Lochstempel 01:27 145.93
Elekrik 01:14 124.88
Aufpolieren 01:13 122.82
Hauptantrieb INRARRR RN ARRE AR RN ARRN) TTTRTHNN] 00:58 96.79
Mechanik REERRRINN FINRRAENN 00:50 83.73
Teilekontrolle LRI AN RRRA NN 00:33 55.43
Gasdruckfeder 1 | 00:28 46.79

Werkzeugsteuerung 00:26 44 03

Gesamt Gesamt
8:38 864.38

31.74 9.2
06.15 1.8

Anteil %

16.9

14.5

14.2

dis2

9.7

6.4

B
&

Nahtlose Integration

mHub lasst sich nahtlos in die vorhandenen Arbeitsablaufe und
existierende Infrastrukturen integrieren. mHub GUbernimmt die
Analyse und Optimierung Ihrer Produktionsprozesse und
bundelt alle wichtigen Aspekte unter einer zentralen
Oberflache.

nuvedh



. Betriebsart: R1- Ruesten / Inbetriebnahme Arbeitsplatz (0): 501501 EJ. .l- 16:23:10

Intuitiv, einfach = o

C.Saur 001394 @ KT M.Hader 002548 @ KT D. Brahm 001394 @ KT J. Lutz
o0 () tl [ | Auftrag Artikel Soll M Ist M Sico Soll (h) Ist (h)
und u berSICI I lCl I FA298180 567050 9100 3665 Zihler 0427 02'31
‘ 436045 Z.B. Verst, Aluminium- Rest: 5437 GM: 3663 A: 4601433 Stk/h: 2160 Stk/h: 1733

kleidung AM: 2 Prod: 0412 Prod: 02'07
Fertigung 1-fach NM: 0 Rust: 00'15 Rust: 0024 m
Um Aufgaben SChne” und prézise durcthhren 77U kénnen, Hier kommt eine Information zum laufenden Auftrag... mehr erfahren 12 ~
) ) ) ) ) . vorstellung
Bedienelementen, die diese auf einfache Weise unterstitzen. —
Aufgrund der ereignisgesteuerte Benutzeroberflache ist es ein
. . . . [ Sensor defekt
Leichtes fur den Mitarbeiter alle relevanten Daten klar zu m

Durch eine Abbildung der realen Prozesse werden komplexe
Vorgange mit vielen Datenkaskaden per einfachen Knopfdruck S

erfassbar. Dadurch wird alles was die angezeigte Maske
_ Auftragsliste Personal Begrundung Protokoll
anbietet, buchbar. Lange Schulungen waren gestern.

bedarf es einer Anordnung von Informationen und

ﬂUV@O‘ﬂ




¥ 4 wm 1230 Y 4 wm 1230
@® 1D-031 Nutzername @ 1D-031 Nutzername

Hallenubersicht

Wollen Sie wirklich unterbrechen?

! Hal
Maschine def. Roboter def. 2 Etiketten 24alv::c’:ines
Werkzeug def. Peripherie def. Der Arbeitsgang wird auf diesem - - . .
Arbeitsplatz beendet und kann dadurch . . -
Trockner def. Verpackung def. z.B. auf einem anderen wieder gestartet . . . . . . .
Forderanlage def. Wartung Maschine

werden (Arbeitsplatzwechsel).

Eingegebene Gutmenge 90000

Ausschuss Qualitat [102] Halle B Halle C
Peaduktion 12 Machines 6 Machines
Artikel

Einst. / Opt. ====== ===

Unbegrundet

[ O €3 73 [ O 3 73

Abmelden Nachrichten Einstellungen Maschinen Abmelden Nachrichten Einstellungen Maschinen

nuvecgh




mHub unterstutzt Scanner

mit hoher Reichweite sowie
html 4 und 5 Browser.
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bis zu 20%

Durchsatz steigern

Manchmal sind es die Kleinigkeiten die Fehlen. Mit
mHub finden Sie die fehlenden Details und steigern
ihren Durchsatz um bis zu 20%.

A
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Use case: cimERP und mHub-MES

eine integrierte und skalierbare Losung



Projektziel

EinfiUhrung eines mHub-MES das mit cimERP integriert
iIst, um die Gesamteffizienz, Produktivitat und Qualitat
zu steigern.

Firmenprofil

» (Ca. 100 Mitarbeiter

»  Dachentwasserung Spezialist

»  Herstellung von 2.000+ verschiedenen Artikeln
« 1 Standort

* ca. 8 Anlagen mit I/0O

* ca. 15 Handarbeitsplatze

» ca. 8verschiedene Anlagen HMIs

« 2+ Bereichsterminals




Betriebsart: Unbegruendeter St
Zeit: 00'00 h

illstand Arbeitsplatz (0): 50015
83200 Bogenanlage 1

-

s 15:48:03

319 GK

Ist(h)

Auftrag Artikel SollM
31706000.1.0.0 62120 5040
204329 Zink Rohrbogen

72° 9120 Rest: 433

IstM Sico Soll(h)
4728 Zahler: 4881 41'16
GM: 4607 Stk/h: 143
AM: 121 A: 118 Prod: 35'16
Rust: 06'00

31'07

Stk/h: 197
Prod: 24'48
Rist: 06'19

=N

Auftragsinfo: Bogenautomatenfertigung / Logo - GroBe - Gradzahl / IT - EZ 282 mm; AT - EZ 368 mm / Verpacken a'10 Stuck, Karton
Art.Nr.09663 / 80 Stuck auf Palette, Etikett Art. Nr.38383

Pos Datum

10 | 18.10.2017

10 | 20.10.2017

10 06.10.2017

10 | 18.10.2017

Betriebsart Auftragsvorrat

A
NUvVeoN

FA Status Soll

31874000.1.0.0 Freigegeben Mm: 1 stk TE (100):
204975 angearbeitet Stk/h: O TR (100):

31878000.1.0.0 Freigegeben @ m: 300 stk TE (100):
204983 - Stk/h: O TR (100):

31706000.1.0.0 W)Y M: 5040 stk TE (100):
: 06'00

204329 GE:EEGEN OGN Stk/h: 143 TR (100)

31863000.1.0.0 Freigegeben @ m™: 400 stk  TE (100):
204540 o Stk/h: 143 TR (100):

Personal NachBegriindung

00'00
06'00

00’00
0000

35'16

02'47
03'00

Artikel

P1461

62121

62120

66120

Journal

Materialversuche 41200

Zink Bogen 72° 120
mit Lochung

Zink Rohrbogen
72° 120

Quartz Zink Rohrbogen
72° 2120

1f"2

. 8
NUVEON

mHub
Terminal

> Auftragsvorrat



Betriebsart: Unbegruendeter Stillstand Arbeitsplatz (0): 50015 D ..l. 15:47-57 mHub

Zeit: 00'00 h 83200 Bogenanlage 1
[
Terminal
Auftrag Artikel SollM IstM Sico Soll(h) Ist(h)
31706000.1.0.0 62120 5040 4728 Zahler: 4881 41'16 31'07 - ° b
204325 Zink Rohrbogen A“"Jag
72° 9120 Rest: 433 GM: 4607 Stk/h: 143 Stk/h: 197 > Betrle Sart
AM: 121 A: 118 Prod: 35'16 Prod: 24'48
Rist: 06'00 Rist: 06'19

Auftragsinfo: Bogenautomatenfertigung / Logo - GroBe - Gradzahl / IT - EZ 282 mm; AT - EZ 368 mm / Verpacken a'10 Stuck, Karton
Art.Nr.09663 / 80 Stuck auf Palette, Etikett Art. Nr.38383

Stor. Mech. Vormaterial n.i.0 Keine Nutzung

Stor. elekt. Zundaussetzer

QS Priifung

Coiwechsel SchweiBnaht n.i.O.

Nadelwechsel Werkzeuq def.

Storung n.
gefunden

Umformprobleme

Betriebsart Auftragsvorrat Personal NachBegriindung Journal nuved\h




X @ mHub Control - Groemo GmbH

1 Besucher online

@ Home

i= Arbeitsplatzliste

“ Produktionsbesprechung —

Aktuelle Planung
Anlagen Performance

Ubersicht Ausschuss

AktuellePlanung

N Anleitung

Die Aktuelle Planung zeigt den aktuellen Auftrag / Zustand der Anlagen und die Planung der na. 6 Tage

MatthiasHader v

mHub
Control Center

> AKktuelle Planung

Ubersicht Fehler €2 Aktualisieren AktuellePlanung ~ alle Arbeitsplatzgruppen ~ alle Fertigungsauftrage ~ alle Artikel  ~
[ [
(Beispiel 1/2)
Feinplanung Bogen 50003 Bogen 2 18.10.2017 23:01 3235 IMin 20.10.2017 07:22 6600 IMin
Schichtausfall
‘ﬂ Auswertungen 31788000.1.0.0 63576 31626000.1.0.0 62100 31570000.1.0.0 63075
TE: 12500 IMin Zink Rohrbogen TE: 14000 IMin Zink Rohrbogen TE: 6000 IMin Zink Rohrbogen
TR: 600 IMin 60° 2100 ST TR: 600 IMin 72° 2100 TR: 600 IMin 72° 2100 ST mit Einzug, K|G
$F
o 4 Datenerfassung
22919 [685] 18734 [496] 0 [0]
Q' Monitoring 25000 28000 12000
= Stammdaten 50010 Bogen 3 _ 18.10.2017 19:00 5700 IMin 21.10.2017 04:00 6945 IMin 24.10.2017 01:27 11850 IMin
Schichtausfall
) 31849000.1.0.0 51300 30469000.1.0.0 50080 31850000.1.0.0 62080 31681000.1.0.0 63541
Konﬁguratlon TE: 1050 IMin Verzinkter Rohrbogen TE: 5100 IMin Verzinkter Rohrbogen TE: 6345 IMin Zink Rohrbogen TE: 11250 IMin Zink Rohrbogen
TR: 600 IMin 72° 280 neutral TR: 600 IMin 72° 280 TR: 600 IMin 72° 280 TR: 600 IMin 72° 280 ST
cimdata Schnittstelle 1414 [104) 0[0] 01[0] 01[0]
2100 10200 14100 25000
Risten
</> EMARoOt 31819000.1.0.0 63543 31613000.1.0.0 62022
TE: 12500 IMin Zink Rohrbogen TE: 1428 IMin Zink Rohrbogen
TR: 600 IMin 72° 100 ST TR: 600 IMin 40° 2120
2
Q'g. Development
14452 [296] 0[0]
25000 2040

Editorial
Custom Editorial

NUVEON

A
NUvVeoN




X @ mHub Andon - Groemo GmbH

@ Home Home

G Produktionsbesprechung —

Aktuelle Planung
Anlagen Performance
Ubersicht Ausschuss
Ubersicht Fehler

Arbeitsplatzprotokoll

NUVEeON

A
NUvVeoN

1 09.10.2017 21:26 696 IMin
Schichtausfall
31788000.1.0.0 63576
TE: 12500 IMin Zink Rohrbogen
TR: 600 IMin 60° 100 ST

GM 22919 [AM 685]

SOLL 25000
Auftragsvorrat
20.10.2017 23:04 31626000.1.0.0 62100 Zink Rohrbogen 14000 IMin
72° 100 SOLL-TE
22.10.2017 07:25 31570000.1.0.0 63075 Zink Rohrbogen 6000 IMin

72° 2100 ST mit Einzug, KJG  SOLL-TE

MatthiasHader v

Performance

100Stk/h

Effizienz

60%

600 IMin 28000 Stk
SOLL-TR SOLL Menge

600 IMin 12000 Stk
SOLL-TR SOLL Menge

mHub
Control Center

> AKktuelle Planung
(Beispiel 2/2)



X @ mHub Control - Groemo GmbH MatthiasHader v m H ub

£ Beschet onlke AnlagenPerformance o

Control Center

= Arbeitsplatzliste

N Anleitung v

G Produktionsbesprechung —

Ubersicht Ausschuss
alle Arbeitsplatzgruppen ~ Bogen 1

Aktuelle Planung
11.10.2017 05:00 - 18.10.2017 16:02 sz
> Anlagen Performance
:

Ubersicht Fehler
Aufgabenliste

Arbeitsplatzliste Zeitraum 11.10.2017 05:00 - 18.10.2017 16:02
Feinplanung Bogen
il Auswertungen Bogen 1(50015)
2F
o 4 Datenerfassung
OEE Mitarbeiterproduktivitat Verfiigbarkeit
Q Monitoring
= Stammdaten
100 100 100
Konfiguration 90 90 90
80 80 80
cimdata Schnittstelle 70 70 70
60 60 60
52
50 50 50
43 43
Tools 40 40 40
30 30 30
</> EMARoot 20 20 20
10 10 1
3t
'a'g. Development 0 0 0
it Ristan it Rsion
Editorial
Custom Editorial
74 74
70 67 72 69 70 67 12 69
63 62 63 62
NUVEON
KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW KW
33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 33 34 35 3 37 38 39 40 41 42
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X @ mHub Control - Groemo GmbH MatthiasHader v

mHub

1 Besucher online

ProtokollArbeitsplatz 7

Control Center

= Arbeitsplatzliste

Produktionsbesprechung  + 08.10.2017 22:00 - 13.10.2017 22:00 =] Datum Global
Il ‘ ' . .
b AuSWerIngen v o Bogen 1 v alle Kategorien v alle Griinde v
- Auswertungen
Arbeitsplatzprotokoll AP# Arbeitsplatz Kategorie Grund Code Start Ende HHMMSS Dauer (min) Fertigungsauftrag Artikel
Betriebsart 50015 Bogen 1 n 09.10.2017 02:59  09.10.2017 03:57 = 00'57'42 58 31787000.1.0.0 63071 A b s
> AIrDeltsplatZzprotoxKo
OEE Standard
OEE Verlauf 50015 Bogen 1 n 09.10.2017 03:59  09.10.2017 04:32  00'32'34 33 31787000.1.0.0 63071
MEEREDaE VTt 50015 Bogen 1 u 09.10.201704:36  09.10.201704:41  00'05'06 5 31787000.1.0.0 63071
Technische Verfugbarkeit
; ) 50015 Bogen 1 n 09.10.2017 04:41  09.10.2017 04:46  00'05'45 6 31787000.1.0.0 63071
Verfligbarkeit Top 10
MTTR 50015 Bogen 1 09.10.2017 04:46  09.10.2017 05:16  00'29'20 29  31787000.1.0.0 63071
MTBF 50015 Bogen 1 n 09.10.2017 05:16  09.10.2017 05:21  00'05'06 5 31787000.1.0.0 63071
Fertigungsmenge
50015 Bogen 1 Stérung SchweiRnaht n.i.O. S6 09.10.2017 05:21  09.10.2017 05:25 00'04'16 4 31787000.1.0.0 63071
Stillstandgrund
Fehlergrund 50015 Bogen 1 Produktion n 09.10.2017 05:25  09.10.2017 05:50 =~ 0024'22 24 31787000.1.0.0 63071
Schichtausfall 50015 Bogen 1 SchweiRnaht n.i.0. 09.10.2017 05:50  09.10.2017 05:52  00'02'30 3 31787000.1.0.0 63071
MitarbeRteproduktiitat 50015 Bogen 1 Produktion n 09.10.201705:52  09.10.2017 05:53  00'01'20 1 31787000.1.0.0 63071
Ubersicht Fertigungsauftrag
) 50015 Bogen 1 SchweiRnaht n.i.O. - 09.10.2017 05:53  09.10.2017 05:57  00'03'41 4 31787000.1.0.0 63071
Protokoll Arbeitsplatz Gesamt
Protokoll Arbeitsplatz Stillstand 50015 Bogen 1 n 09.10.2017 05:57  09.10.2017 06:00 ~ 00'02'50 3 31787000.1.0.0 63071
Stlickzahlerfassung 50015 Bogen 1 SchweiRnaht n.i.O. 09.10.2017 06:00  09.10.2017 06:05 00'05'16 5 31787000.1.0.0 63071
og Datenerfassung 50015 Bogen 1 n 09.10.2017 06:05  09.10.2017 06:07  00'01'35 2 31787000.1.0.0 63071
50015 Bogen 1 SchweiBnaht n.i.O. 09.10.2017 06:07  09.10.2017 06:09  00'02'15 2 31787000.1.0.0 63071
Monitoring
Stammdaten 50015 Bogen 1 SchweiBnaht n.i.0. - 09.10.2017 06:10  09.10.2017 06:13  00'03'40 4 31787000.1.0.0 63071
Konfiguration 50015 Bogen 1 n 09.10.2017 06:13  09.10.2017 08:45  02'31'14 151 31787000.1.0.0 63071
50015 Bogen1 Keine Nutzung | Keine Nutzung 09.10.2017 08:45 09.10.2017 08:59 00'14'09 14 31787000.1.0.0 63071
cimdata Schnittstelle
50015 Bogen 1 Produktion Mannlos ﬂ 09.10.2017 08:59  09.10.201709:16  00'16'50 17  31787000.1.0.0 63071
50015 Bogen 1 SchweiBnaht n.i.O. 09.10.2017 09:16  09.10.2017 09:20  00'04'26 4 31787000.1.0.0 63071
Tools 50015 Bogen 1 n 09.10.201709:20  09.10.2017 09:23  00'03'11 3 31787000.1.0.0 63071
/> EMARoot 50015 Bogen 1 SchweiBnaht n.i.O. 09.10.2017 09:23  09.10.2017 09:31  00'07'47 8 31787000.1.0.0 63071
50015 Bogen 1 n 09.10.201709:31  09.10.2017 09:43  00'11'48 12 31787000.1.0.0 63071
{3
X, Development
50015 Bogen 1 - SchweiRnaht n.i.O. S6 09.10.2017 09:43  09.10.2017 09:47  00'04'16 4 31787000.1.0.0 63071
<
50015 Bogen 1 Produktion “ 09.10.2017 09:47  09.10.2017 09:47  00'00'15 0 31787000.1.0.0 63071
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X @ mHub Control - Groemo GmbH MatthiasHader v m H ub

1 Besucher online Auftragsvo rrat s

Control Center

= Arbeitsplatzliste

~ N Anleitung v
& Produktionsbesprechung +
Labsl Auswertungen & & cimData Daten Synchronisieren & cimData Prio Synchronisieren €2 Aktualisieren Bogen 1 v
Lo Datenerfassung ® - Datenerfassung
Prio Pos Datum FA Status Soll Artikel

Auftragsvorrat

P -9 10 09.10.2017 31707000.1.0.0 Freigegeben Mm:1000stk  TE(100): 05'00 84210  AluRohrbogen
x @ 204331 - Stk/h: 200 TR (100): 06'00 85° 2100 Durchmesserwechsel (6h) =

Mitarbeitersaldo Tag

Mitarbeitersaldo Zeitraum
Rarbeierselco Zeitray 6 5 06102017 31805000.1.0.0 Freigegeben M:5000Stk  TE(100:25'00 62020  Zink Rohrbogen

Mitarbeiterkorrektur Tag x @ 204694 - stivh: 200 TR (100): 06'00 40° 100 Durchmesserwechsel (6h) v

Q Monitoring

-2 10 02.06.2017 31086000.1.0.0 Freigegeben  Mm:500 stk TE (100): 02'30 84210  AluRohrbogen
_ X @ 201641 angearbeitet  Stih: 200 TR (100): 06'00 85° 5100 Durchmesserwechsel (6h) v
w=w Stammdaten -

. 0 10 10.10.2017 31819000.1.0.0 Wa\%:\% M:25000 stk TE(100): 125'00 63543  Zink Rohrbogen
Konfiguration x

& 204780 in Bearbeitung JS{7 iPA0]0) TR (100): 06'00 72° 2100 ST Durchmesserwechsel (6h) -

cimdata Schnittstelle
. 1 10 05.09.2017 31613000.1.0.0 Freigegeben = M:2040 stk TE(100): 14'16 62022  Zink Rohrbogen
@ L)

203925 angearbeitet Stk/h: 143 TR (100): 06'00 40° 2120 Durchmesserwechsel (6h) -

= Tools
</> EMARoot

3+
Q:,, Development

Editorial
Custom Editorial

nuveon

nuveo‘n




X @ mHub Control - Groemo GmbH MatthiasHader v m H ub

1 Besucher online MitarbeitersaldoZeitraum ’

Control Center

= Arbeitsplatzliste

A Achtung : Diese Ansicht ist im Moment in der Testphase um die Zeiten und die Datenworkflows zu verifizieren!
Produktionsbesprechung +

@ Zeigt die gebuchten Mitarbeitersalden in einem angegebenen Zeitraum an.
Auswertungen +

i Datenerfassung ® - £ Aktualisieren 08.10.2017 22:00 - 13.10.2017 22:00 & P o« X B D ate n e r fa s S u n g
Auftragsvorrat ) )
Schichtausfall MA.Nr. Name Tag FA GZ (IStd) PZ(IStd) ProdZeit (IStd) RiistZeit (IStd) GemeinZeit (Istd) GM AM > M 1 t a rb e l t e r S a 1 d o
Mitarbeitersaldo Tag 107 <% 09.10.2017 31539000.1.0.0 7.27 227 6.67 0.27 0.33

. . . .
Mitarbeitersaldo Zeitraum 107 09.10.2017 0.45 0.45
Mitarbeiterkorrektur Tag e l I au m
107 10.10.2017 31788000.1.0.0 8.12 V93 6.91 0.47 0.33 2281 50
Q' Monitoring 107 11102017 31788000.1.0.0 873 8.37 7.25 0 1.11 2360 41
= Stammdaten 107 12.10.2017 31788000.1.0.0 8.01 7.55 6.1 0 1.45 1969 29
197 09.10.2017 31787000.1.0.0 2.88 2.88 2.75 0 0.13 663 21
Konfiguration
197 09.10.2017 31819000.1.0.0 5.44 4.92 0 4.91 0.02 6 41
cimdata Schnittstelle 197 10.10.2017 31819000.1.0.0 8.04 7.52 5.82 0.04 1.66 1859 46
197 11.10.2017 31819000.1.0.0 7.97 7.45 6.64 0 0.81 2276 5
Tool 197 12.10.2017 31754000.1.0.0 5.05 4.48 434 0.13 0 1187 26
197 12.10.2017 31819000.1.0.0 2.75 2.75 2.03 0.32 0.41 481 37
EMARoOt
197 12.10.2017 0.21 0.21
2%
Development 218 08.10.2017 31787000.1.0.0 8.06 8.06 1.59 6.28 0.2
218 09.10.2017 31819000.1.0.0 7.99 7.99 6.74 0.77 0.48 336 45
Editorial
Custom Editorial 218 10.10.2017 31819000.1.0.0 8 8 7.85 0 0.15 2129 43
220 09.10.2017 31539000.1.0.0 7.5 7.5 6.42 0.19 0.89
220 09.10.2017 0.51 0.51
220 10.10.2017 31788000.1.0.0 7.99 7.47 0.87 1.55 5.05 472 il7
220 11.10.2017 31788000.1.0.0 7.19 6.68 6.11 0 0.57 1749 47
220 12.10.2017 31788000.1.0.0 8 745 6.64 0.26 0.61 2019 82
238 12.10.2017 31826000.1.0.0 7.89 7.4 6.33 0.12 0.95 1010 12
264 08.10.2017 31539000.1.0.0 7.62 7.62 5.79 0.39 1.43
264 08.10.2017 0.46 0.46
\ 264 09.10.2017 31539000.1.0.0 0.55 0.55 0.54 0 0.02
264 09.10.2017 31788000.1.0.0 7.38 6.88 1.54 3.31 2.03
264 10.10.2017 31788000.1.0.0 7.94 7.42 2.44 4.1 0.88 110 33
264 nrsanansansanes 11102017 31788000100 K05 753 X7 0 n71 1464 1R
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X () mHub Control - Groemo GmbH MatthiasHader v mHub
1 Besucher niine CimdataXBDERueck ’ Control C enter

Arbeitsplatzliste

Produktionsbesprechung 04.10.2017 & Q Anzeigen 7 Arbeitsplatz 50015 Exportieren

Auswertungen

Mitarbeiter  ~ Personalnummer Arbeitsplatz Fertigungsauftrag BDE Nr. C o d t S h o tt t 11
Oﬁ Datenerfassung > lm a a C nl S e e

GM:0/AM: 0 | TE: 18.83 + TR: 10.33 = 29.16

Q Monitoring
Anzahl: 84
= Id Status Ifdnr aknr Code AG FA.Nr. AG RueckNr AP.Nr. MA.Nr. Datum TEDauer TRDauer GM AM Taetigkeit
Stammdaten
6916 100 6916  05031786000000001000 B91 31786000.1.0.0 204628 50015 319 20171004000206 0,17 0,00 0 0 832
Konfiguration ~
cimdata Schnittstelle - 6917 100 6917 05028690000000001000 B91 28690000.1.0.0 191684 8003 319 20171004001231 0,32 0,00 0 0 100
cimdata Mengeneinheit
cimdata Fertigungsauftrag - 6920 100 6920 05031786000000001000 B91  31786000.1.0.0 204628 50015 319 20171004003139 0,00 02| 0| 01
cimdata Mitarbeiter
cimdata Artikel - 6922 100 6922 05028690000000001000 B91 28690000.1.0.0 191684 8003 319 20171004004515 0,52 0,00 0 0 100
cimdata ArtikelText
cimdata XBDE Rueck
- 6923 100 6923  05028690000000001000 B91 28690000.1.0.0 191684 8003 319 20171004011618 0,00 0,00 0 0 100
E Tools - 6924 100 6924  05031786000000001000 B91 31786000.1.0.0 204628 50015 319 20171004011621 0,00 0,51 0 0|1
</> EMARoot
6928 100 6928 05031786000000001000 B91 31786000.1.0.0 204628 50015 319 20171004014708 0,72 0,00 0 0 832
~>
3+
Q:;, Development
- 6929 100 6929 05028690000000001000 B91 28690000.1.0.0 191684 8003 319 20171004023027 0,15 0,00 0 0 100
Editorial
Custom Editorial
- 6933 100 6933 05031786000000001000 B91 31786000.1.0.0 204628 50015 319 20171004023935 0,51 0,00 0 0 832
- 6934 100 6934 05028690000000001000 B91 28690000.1.0.0 191684 8003 319 20171004031015 0,05 0,00 0 0 100
- 6935 100 6935 05031786000000001000 B91 31786000.1.0.0 204628 50015 319 20171004031301 0,01 0,00 0 0 832
" 6936 100 6936 05028690000000001000 B9I1 28690000.1.0.0 191684 8003 319 20171004031346 0,08 0,00 0 0 100
o 6937 100 6937 05031786000000001000 B91 31786000.1.0.0 204628 50015 319 20171004031828 0,11 0,00 0 0 832
Y
nuveon
e 6938 100 6938 05028690000000001000 B91 28690000.1.0.0 191684 8003 319 20171004032450 0,19 0,00 0 0 100
6940 100 /940 N5N317RANNNNNNNNTONN  RA1 1786000100 204628 50015 319 20171004033A29 0 0] non 0 n 832
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Agile Deployment
> 3-monatigen Projekt

Product Strategic Management

=
. Product roadmap
]

Kick-off

Sprint Final review

planning

2-4 week
deployment
sprints

HENE
- . . MVP>v1>v2>...
HENE

Product increment

]

Sprint Backlog Sprint review

Product Development




Auswirkungen (Ergebnisse)

» Erschaffung von transparentem und sinnvollem Datenverkehr unternenmensweit.
» Erfassung und Optimierung von Maschinenauslastung.
» Erfassung und Reduktion von Maschinenstillstand.

» Erleichterung und qualitative Optimierung der Werker-Tatigkeiten.

Verbesserung der Entscheidungsprozesse.

Digitalisierung der Fertigung.

nuveo‘n
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Wie geht es weiter?

Industrie 4.0, Digitalisierung, Smart Factory, Industrial Internet of Things: Die
Begriffsvielfalt zeigt das eine akademische Aufarbeitung noch fehlt. Es sind Zeiten

des Aufbruchs fur die produzierende Industrie. Aber es ge
langfristig strategische Ausrichtung der IT um den Bestand

Nt letztendlich um eine
der eigenen Firma in einer

digitalisierten Internetwirtschaft zu sichern und von den Chancen zu profitieren.



inFuse 1st unser Weg

der Digitalisierung der Wertschopfungskette

A
NUvVeoN



Smarter Machines

Kurz, mittel und langfristige Entscheidungen kdnnen in Zukunft
leichter getroffen werden. Die Menge an Daten die von
samtlichen Bausteinen des gesamten Unternehmens generiert
werden bedeuten nichts bis sie in die richtige Form und im
richtigen Kontext aufgeschlisselt und verpackt werden. Es gilt
Prozesse und Zusammenhange transparent und verstandlich
zu machen. Dafur stellt ihnen mHub zahlreiche Module und

Losungsmoglichkeiten zur Verfugung.

nuveoln

¢ Favoriten

(A Dashboards

Produktion
Planung und Fortschrit

Auftragseinplanung

Planung
Steuerung
':, Informieren
Analyse
Optimierung

Module

| N . A
N mHub © Manufacturing Execut Syst
nuveon I ng ution Systemn

B} Produktion - Linientibersicht

{ Liniendbersicht L1 Detail

OEE
100 130
o -y .
Performance
Kg/h 90
%  Gutproduktion N 100
93 V90

9

Lininenperformance

*Alle Werte sind in kg/h

Ende: 15:45 Uhr Fortschritt: 45 %

Ausbeute

87,6« 98,5

0,73%
N

Leistung: WEGEESGI

ENEN ENEN ENEN ENEN

2 online Q, Suche Christian

Batch: 12.000kg Packungen: 150.000 :

98 ‘ ~102

Mittelwert

100.75

g

80 120

PR.10245-BC12



Smarter Services

Durch das Baukastenprinzip und kontinuierliche
Weiterentwicklung der Plugin Library ist es ein leichtes mit Hilfe
von inFuse komplexe Programme fur die Industrie der
Gegenwart und Zukunft zu entwickeln. Wenn wir auf neue
Anforderungen und Probleme bei einem unserer Kunden
stof3en so wird die Losung in das Gesamtsystem mit
aufgenommen und steht somit allen Nutzern von inFuse und

den damit entwickelten Losungen zur Verfugung.

[ 1

nuveon

neuform Turkonfigurator

Basis  Funktion  Zarge MaRe  Oberfliche und Kante  Beschlage Zurucksetzen Exportieren

e B e Element-Ansicht Vertikalschnitt Horizontalschnitt Vorsche

Drehtir [ ] MaRe Oberflache

© schiebetiir
() Einfluglig
O 2zweifluglig
Seitenteil

Rechts

Links

() Elementhoch

© Tirhoch

Oberteil

© Blende

) Drehtiir
|| Lichtausschnitt

[ ] Wandart

neuformtir @ T‘H) Feedback | Impr

Verlauf Vorlagen

mVariants - Turkonfigurator fur Neuform
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Nuveon Ecosystem

Smarter
products
& services

Smarter Smarter
supply chain production

lloT
Applications Custom built
! !
:
lloT
platform



Unser Produktportfolio

Produkte im Einsatz Geplante Produkte

mHub mVariants mWiKi mCalc Custom built ‘m m

? ¢ ¢ ? ’

---------------------------------------------------------------

inFuse
loT Entwicklungsumgebung
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inFuse is the basis for everything we do
...and everything that could be done

Produkte im Einsatz

n mVariants mWiki
? ?

Geplante Produkte

---------------------------------------------------------------

inFuse

loT Entwicklungsumgebung

ﬂUV@C')Lﬂ



inFuse Platform
Architecture

inFuse ist unserer loT Entwicklungsumgebung. Es ist die Basis
all unserer Produkte, die wir bereits entwickelt haben und die
wir in Zukunft entwickeln werden. Alle Weiterentwicklungen in
inFuse beeinflussen das ganze nuveon Okosystem und somit

auch mHub.

$924Nn0S eleq

Relational Databases

Flat Files

API's

I/0 Signals

SEL e

213

vOS

SO

]
o
=
-
S
3

uonewolny

9eJJa1u| Jasn

Mindmap Metaphor
Intuitive Scripting
Web Standards
Application Abstraction

Data Source Abstraction

= m N 0O O N
X » X

mvog§§

~ m\

= = O

<

g W

Application Disciplines

31INS 10

alemdnoun



Unsere Weiterentwicklung Grundsatze

Bei jeder Erweiterung, Update und Anpassung, prufen wir immer auf folgende Kriterien:

Schrankt es die Bleibt die Skalierbarkeit Bleibt es
Plattformunabhangigkeit ein? erhalten? RUckwartskompatibel?

Ist die LOsung fur die
tatsachlichen Nutzer
optimiert?

Ist es vorbereitet fur
zukunftige Technologien?

Welche weitere Losungen
konnte es geben?

Wird die aktuelle Situation
verbessert?

Ist eine optimale Performance
und Sicherheit weiter
gewahrleistet?




Wir sind mitten in der IoT Ara. Es ist spannend und
anspruchsvoll zugleich. Nur im Team und enger
Zusammenarbeit lassen sich die Chancen, die diese Zeit

uns bietet sich im Ganzen fur die positive Entwicklung
Ihres Unternehmens nutzen.
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Dankeschon!

Improve your present, while preparing for the future.

www.nuveon.de | 09146 95990 00 | info@nuveon.de
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