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01. cimAPS - Die grafisch-interaktive
Feinplanung

Auftragjrbeitsplatz | auftrag/werkzeug | Arbsitsplatzikapazitat |
Okt 2021 Nov 2021 Dez 2021

EIFA-Pos 20 Art. 280071330001 3 5 A, 20007153000 ‘ : 2
EIBG 0 Art. 280071330001 . BCo A pmoriner 1 i i i S
EJAG 5 Bez. Elektroden Frisen mm !
EJAG 10 Bez. Elektroden Drahts. : H H i i

[E]AG 15 Bez. Elektroden herstel ! i ! J
EIAG 20 Bez. P-AG ; | i : : AG20 | L :
EIFA-Pos 30 Art. 290071330001 ; : 4

FA-Pos 30 Art. 200071330001 | :

I i
EIBG 0 Art. 290071330001 i ; ; | i | BCU AT 2007 TS5000T ol
EIAG 5 Bez. Konstruktion priife : : : : : : : :
- - - | : : :
T

[E]AG 10 Bez. Konstruktionsfehl

] | B

: Mov 2021 | Dez 2021
4 Arbeitsplatz 18 49 50 51 52
AG

J FIBG 1 Art 290074330005
i

1
|
B 7 7 i 2 2 n T 2
; ; ; | | ; L s
494110 - CH Robofil 2020 | : B FEEDEAGP0EEEI0E G 10 Bez. Elekiroden |AG 20 Bez. Or[AG 30 Bez. [HERUIBeRIDrEREEN]

494120 - AGIE CUT Evolution 3 || GG 706 BN AG 206 AEEIEEEEEAGETE | | | 5 3 3
494130 - AGIE CUT Evolution 3 : : : | G2 AG 20 Bez. Dran] : 1 : § §
494140 - AGIE GUT 150 HSS g g ; i 1L AG20Be é i %
: : g | | [AG 25 Bez. Erodier| A AG 25 Bez. Erodieren i
— | : ; : | | A#Ges [eoSesmEnAGosEeEed | (AG75her £] ! lr:| i i i | =
A K »

494100 - Drahterosion allgemein

& KT T T T i

cimAPS ist das uibersichtliche Werkzeug fiir die grafisch-interaktive Feinplanung lhrer Fertigungsauf-
trdge und der entsprechenden Ressourcen.

= —
=

Mit cimAPS verringern Sie deutlich Ihren Planungsaufwand, reagieren schneller auf eingehende Auftrage und
optimieren Produktionsabladufe. So produzieren Sie flexibel, schnell, termingerecht und sparen Kosten und
Arbeitszeit. Planungsentscheidungen werden mit ihren Konsequenzen in Echtzeit klar visualisiert sowie alle
Anderungen im Plan markiert. Dem Benutzer entgeht keine Auswirkung. Permanente automatische Restrik-
tionsiiberwachung verhindert terminliche Fehlplanungen, kapazitive Uberlastungen und Nichtbeachtung in-
dividueller betrieblicher Nebenbedingungen.

Durch optimierte Planung, hohere und vor allem bessere Aus-
lastung der einzelnen Ressourcen, schnellere Reaktion auf
Kapazitatsausfalle und Eilauftrage fallen geringere Kosten an.
Hohere Termintreue reduziert die Anzahl der Lieferungen und
verringert dadurch die Kosten deutlich.

Optimierung der Produktions-
ablaufe und deutliche Kosten-
senkung

Alternativszenarien kdnnen umfassend getestet und vergli-
chen werden, um den flr verschiedene Planziele (Termintreue,
Riistzeitminimierung, Ressourcenauslastung) optimalen und
gegeniiber kurzfristigen Einflliissen stabilsten Plan zu ermit-
teln.
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02. Bezeichnung

cimAPS umfasst:

> Gantt-Diagramm fiir die Auftragsplanung > Ressourcenauslastung liber Arbeitsplatz, Werk-
» Gantt-Diagramm fiir die Arbeitsplatzplanung zeuge und Personal
> Gantt-Diagramm fiir die Werkzeugplanung > Planungsfunktionalitaten
» Histogramm fiir die Auslastungsvisualisierung > Konfigurierbarkeit
und Zeitmodellanderung > Freie Konfiguration der Gantt-Darstellung auf
» 3D-Diagramm und Multihistogramm flir die drei Reiter
Kapazitatsiibersicht > Farbmanagement fiir Schrift- und Hinter-
> Ampeln zur Uberlastungsanzeige von Ressourcen grundfarbe der Vorgangsbalken im Gantt-
> Datenexplorer fiir Detail- und Planungskonflikt- Diagramm

informationen

—Ansichtl———— ~Ansicht2

d B

Konfiiktbehandlung Anzeige |Weitere Optionen' Automatische F’Ianung'

— Oberes Diagramm

— Oberes Diagramm

IAuﬂ.rag - l IAuﬂ.rag hd IArbeitspIaTz A

Ansicht 3
— Oberes Diagramm

— Unteres Diagramm

— Unteres Diagramm
IArbeitspIaiz - l IDaten Explorer hd IDaten Explorer A

— Unteres Diagramm

— Datumslinien

[v Anzeige Restriktionsdatumslinien:

—Zeitskalen

[ untere Zeitskale anzeigen

—Knoten

[~ arbeitsfreie Intervalle anzeigen
[~ Umplanung folgen

[v Anderung Dauer moglich

— Schritweite

I 1 il Minuten

—Farben

Hintergrundfarben IStandard A
AG-Farbenschema lm

Anzahl Farben I 5

|7 Schwarz/Weilt Wechsel Schriftfarbe
[~ alternierende Zeilenfarbe

— Abhangigkeiten

[ fiir markierten Arbeitsgang anzeigen

— Daten Explorer

[~ Nummerierung in Tabelle

—Ampeln und Histogramm

[v Eintrag Sammelarbeitsplatze

[v Eintrag simulierte FA de

[~ Eintrag Fremdarbeitsplatze

Anzeige der IWochenausIastung LI

Eintrag der ISoIIzeit LI

[~ Tageskapazitat priifen

0K I Abbrechen

Einstellmdglichkeiten
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03. Merkmale und Funktionen
Performante Implementierung

Wesentliche Merkmale des Systems

> Vorwarts-, Mittelpunkts- und Riickwartstermi-
nierung von Fertigungsauftragen, Baugruppen
und Arbeitsgangen

> Riistzeitminimierung

> Automatische kapazitive Einplanung mit
Optimierungsheuristiken

> Simulationsmdglichkeiten mit Undo- und Redo-
Funktionalitat und simulierten Auftragen

> Umplanung der Arbeitsgange zwischen Ressour-
cen per Drag & Drop und tiber Kontextmeniis

> Umplanung liber Werkzeugkombinationen unter
Beachtung von technischen Restriktionen

) Interaktive Anderung der Zeitmodelle

> Anzeige und automatische Lésung von Planungs-
konflikten

> Anzeige von Terminiiberschreitungen

> Anzeige der Ressourcenauslastung

> Ressourcenanzeige nach individueller Reihen-
folge

VY VY

Anderung von Solldaten (Stiickzahl, Riistzeit,
Stiickzeit, Anzahl Kavitaten in Werkzeugen u.a.)
Fixierung von Arbeitsgangen nach Bearbeitungs-
status

Splitten und Zusammenfassen von Arbeits-
gangen

Produktionsriickmeldungen

Individuelle Konfigurierbarkeit der grafischen
Oberflache und der Planungsparameter
Visualisierung von Ist-Daten (Ist-Stlickzahlen,
Ist-Zeiten, BDE-Status u.a.)
Mehrbenutzerfahigkeit

Planungs- und Visualisierungsmodus
Lupenfunktion zur Suche nach Vorgédngen
Anzeigemodus mit Polling und Auto-Refresh-
Funktion

Schnellzugriff auf Planungsfunktionen liber
Mentileiste

Kommentarfunktion fiir Notizen

z. lion prii
-

B FA-Pos 30 Art. 290071330001
.

EJAG 10 Bez. Konstruktionsfehl

4

3 Arbeitsplatz

494100 - Drahteresion allgemein

Gesamtansicht

Dez 2021
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04. Leistungsumfang
cimAPS

Gantt-Diagramm Auftrage

» Visualisierung der Strukturebenen der Ferti- +- Auftrag ] Nov 2021
gungsauftrage : .
> Anzeige aller Reihenfolgeabhangigkeiten zwi- ElbePoe 10 AL 10071590000 ! A D
. B E1BG 0 Art. 140071590008 | BG O Art. 140071590008
schen Arbeitsgdngen und Baugruppen EIAG 8 Boz. Frason ! Lo
T ez. Hirten - [AG 10 Bez Fg |
> Darstellung der terminlichen Anordnung von Sonem | s
H A H EJAG 20 Bez. Drahtschneiden | G 20 Bez. Dr
Fertigungsauftragen, Baugruppen und Arbeits- e : L'Qu@
gangen EIFA Pos 20 Are 140070140058
. . . Eec
> Terminliche Verschiebung und Neu- T
terminierung aller Strukturelemente SANEs.
EJAG 15 Bez. Schleifen

> Anzeige aller planungsrelevanten Daten (Soll-
termine, Solldauer, Liefertermintreue und tech-
nologische Reihenfolge, Status, Riistzeit, Ist-Zeit,
Pufferzeiten, Restlaufzeiten, Ist-Stiickzahl, friihes-
ter Starttermin, spatester Endtermin)

> Konfliktlayer mit Materialverfligbarkeit, Lieferter-
mine, Reihenfolgetermine

Gantt-Diagramm Auftrage

Gantt-Diagramm Arbeitsplatze

Nov 2021

> Darstellung der terminlichen Anordnung der e uza 2

Arbeitsginge auf den Arbeitsplatzen , = = = -
. . . |
> Hierarchische Anordnung von Sammel- und Ein- BHSC AR m ) 11 mm &
zelarbeitsplatzen, individuelle Anzeigereihenfolge | g™ Memensin o J H (o - ®
der Arbeitsplétze ;:3470-Fli:henschlelfenJungJF *
. . . . e . 494480 - . = = _
» Visualisierung der Zeitmodelle fiir alle Arbeits- i i ;
- FIa:th‘mﬁIw:hlaifma:chine JungJ !
platzle . . L. :ﬂ!é:!:m-,_rgggru&cnlelfxemrumg i
> Terminliche Verschiebung und Neuterminierung N Py Co
der Arbeitsgénge |
[AG 1056z ] 1 AG10Bez. S |

> Kapazitive Umplanung der Arbeitsgange auf Al-
ternativarbeitsplatze

> Anzeige aller planungsrelevanten Daten (Sollter-
mine, Solldauer, Status, Ristzeit, Ist-Zeit, Puffer-
zeiten, Restlaufzeiten, Ist-Stlickzahl, friihester
Starttermin, spatester Endtermin)

> Konfliktlayer mit Materialverfligbarkeit, Liefer-
termine, Reihenfolgetermine

Gantt-Diagramm Arbeitsplatze
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Gantt-Diagramm Werkzeuge

» Darstellung der terminlichen Anordnung > Konfliktlayer mit Materialverfligbarkeit,
der Arbeitsgange auf den Werkzeugen Liefertermine, Reihenfolgetermine

» Visualisierung der Zeitmodelle fiir alle > Informationsdialog mit Reitern
Werkzeuge > Schreiben dynamischer Sperrsatze

> Terminliche Verschiebung und Neutermi- » Multi-User Planung iliber Zeitmodell
nierung der Arbeitsgange > Dynamisches Reagieren bei aktueller

» Kapazitive Umplanung der Arbeitsgange Systemanderung
auf Alternativwerkzeuge > Werkzeugkombinationen (auf alle Einzel-

> Anzeige aller planungsrelevanten Daten werkzeuge) Ein Arbeitsgang belegt meh-
(Solltermine, Solldauer, Status, Riistzeit, rere Ressourcen.
Ist-Zeit, Pufferzeiten, Restlaufzeiten, Ist- » Vorschlagsdialog mit giiltigen Kombina-
Stiickzahl, friihester Starttermin, spatester tionen Werkzeug/Arbeitsplatz
Endtermin) > Rahmen mit Nestern

Okt 2021
Werkzeug

1
; o
rbeits Ian 5 :Msrgil
é | [ebetsazna 5
A | I i
T L)
R
| | |
1 | 1
1 I 1
1 1 1
Gantt-Diagramm Werkzeuge
Histogramm
> Anzeige der kapazitiven Auslastung der » Schnelle Erkennung der Uberlast durch rot
aktuell geplanten Ressource markierten Bereich im Histogramm
> Anderung des Zeitmodells der angezeig- » Zeitliche Abstimmung der Intervalle auf
ten Ressource die Gantt-Darstellung

> Zu-und abschaltbare Sichtbarkeit des
Histogramms

Sep 2021

Arbeitsplatz

T —
|
ﬁljrehen Arbeitsplatz |

|
|
|
|
230801 - DSR 150 / 1500 NC :

4] | AT ] |
230800 - Drehmaschinen

M0 ON0OEE  EEEO

Histogramm
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Kapazitatsubersicht

> Uberblicksdarstellung mit Multihistogramm > Uberblicksdarstellung der kapazitiven Situation
> Wahlweise Anzeige der Schicht-, Tages- oder mit 3D-Diagramm
Wochenauslastung > Miniatur-Komplettansicht zur Navigation in

Zoom-Bereich

39-2021

Kapazitat

230700 - Frasmaschinen :
sog |

230800 - Drehmaschinen
508 | !
240100 - Bohrmaschinen [
03 | :
Aaa240250 - Montage il
|

T

1

I

50§ |
240271 - Arbeitsplatz Entgraten : :

50 |

Arbeitsplatz Kapazitat

Legende Gantt-Diagramm

Umfangreiche farbliche Gestaltung eines Arbeitsganges

| Monatslinie |Wocnenllme Datumslinie Fertigungsaufirag
\ \ akiueller Tag und Zeit
| benutzerabhéngige Beschriftung
Andeningskennzeichen | | 734 /000 [ Fertigungs-Autragsposition (FA-Fos.) |
Aufragsposition I
frithester Startermin der Auftr iti ! { spatester Endtermin
ester Startermin der Auftragsposition, _ . der Aufir iti
der Baugruppe oder des Arbeitsgangs FA POS' 10 Art 674?54300 A
: I , ,
Markierungsrahmen BG 1 Art 674754301 |Puﬁerze|t der Baugruppe
Grad der Ferigsteliung ; ' e .
In Prozent der Menge } | F_Jgeschatzte Resflaufzeit | | Baugruppe |

Pufferzeit Arbeitsgang Schraffur zur Statusanzeige

Kennzeichen Uberschreitung
Arbeitsgangendtermin

.

Legende
[T status 0 (singeplant)

T ' P
| : Anderungs- [ status 1 (freigegeben)
: kennzeichen

I Arbeitsgang @ Status 3 (teilrickgemeldet)
Arbeitsgang Konfliktlayer Frei definierbarer Status BDE-Status
Farblegende reservierte Farben Farblegende

Bkorfitt vorhanden | | T 0 11 [ eine BDE-Meldung

Vergabe der 10 Farben an die [] BDE gestartet
Arbeitsgange nach Zugehdrigkeit zu X X
Fertigungsaufiragsposition Ekein konflikt [ BDE unterbrochen

Il EDE bergeben

[l Fremdarbeitsgang

l:‘ Arbeitsgang aus simulierten
Auftrag

l:‘ nicht verschiebbar
(gespert, z.B. Status 5)

E nicht verschiebbar
(manuell gesperrt)

. unbekannter Auftrag
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Ampeln

> Komprimierte Anzeige von kapazitiven Uberlastungssituationen
> Direkte Sprungmoglichkeit zu Engpassressourcen
> Darstellung in der Farbe Griin: Keine Uberlast (Kapazitat),

Darstellung in der Farbe Rot: Uberlast
> Filter nach Uberlast

- Frasmaschinen

® 230705 - WMC 300

® 230803 - TM 10
® 240100 - Bohrmaschinen
® 240101 - APE 80

® 240102 - APE 82 ganz lange Arbeitsplatzbeschreibung
® 240271 - Arbeitsplatz Entgraten

® 230701 - CNC - Frasmaschine Deckel-Maho DMC 100 ¥
® 230702 - Frasen Deckel Maho DMU 50 ¥

® 230703 - Frasmaschine Deckel FP 3

® 230704 - Frasmaschine Deckel FP 5

® 230706 - EMCOMILL FB-6
® 230300 - Drehmaschinen
& 230801 - DSR 150§ 1500 NC
® 230202 - EMCOMAT 20D

i i it
[ i
i!rehen Arbeilsplatz

240101 - APE 80

et

Bohren Arbeitsplatz
Bohren Arbeilspialz__

240102 - APE 82 ganz lange
Arbeitsplatzbeschreibung

O N 1 A

1
:
Ampeldarstellung
Ampelanzeige - Arbeitsplitze
€ nur Uberlasten freie anzeigen € nur Uberlast anzeigen * alle anzeigen
Arbeitsplatz | Info-Text | iberg. Apl. | Sarmmel-apl | Lieferank -
251000 251000 - Konskrukkion Aufbau
281001 251001 - Konskrukkion 30
281003 281003 - Elektroden konstrukkion
2831004 281004 - Elekkroden-Programmigrung
494100 494100 - Drahterosion allgemein k3
494110 494110 - CH Robofil 2020 494100
404120 494120 - AGIE CIUT Evalution 3 494100
494130 494130 - AGIE CUT Evalution 3 494100
494140 494140 - AGIE CUT 150 H5S 494100
494200 494200 - Funkenerosion allgemein ks
494240 494240 - Ingersoll IG5 1000 494200
494250 494250 - Gankry 500 494200
494251 494251 - Gankry 500 494200
404252 494252 - Gankry S00 494200
494260 494260 - Gankry S00 494200
494270 494270 - Gankry S00 494200 b
494280 494230 - Center 4000-2 494200
494299 494299 - Laserbeschriftungs-Anlage
494300 494300 - Frasen allgemein k3
404340 494340 - Elektraden Fraszentrum Makino
494360 494360 - Frasen Deckel Maha DMU 50 Y 494300
494330 4943580 - Frasmaschine Deckel FP 5 CCJT 494300
494551 494351 - Frasmaschine Deckel FP 3 CC 4943500
494352 494382 - Frasmaschine Deckel FP 3 CCOJT 494300
4947390 494390 - CNC - Frasmasching Deckel-rMaha DMC 100 494300
494405 494405 - Flachenschlzifen allgemein k3 j

Ampeldarstellung bei Maschinenzahl >25

Whitepaper | Grafische Feinplanung cimAPS
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Datenexplorer

Tabellen zur Anzeige detaillierter Informationen Direkte Synchronisation mit den Gantt-

zu Fertigungsauftragen, Baugruppen und Arbeits- Diagrammen

gangen Ubersicht Auftrage

Permanente Listen zur Anzeige von Planungskon- Ubersicht Arbeitsplatze

flikten mit der Moglichkeit der Selektion nach Rei- Ubersicht Werkzeuge

henfolgekonflikten, Terminverletzungen und Ka- Ubersicht Personalgruppe
pazitdtsliberschreitungen Uberlastung/Auslastung Werkzeuge sichtbar
Anzeige von Planungskennzahlen und -zielen Ressourcenauslastung des Personals sichtbar
Tabelle zur Anzeige des Planungspools (noch Individuelle Tabellensortierung: Reihenfolge der
zu planende Arbeitsgange) Spalten selbst festlegbar, Mehrfachsortierungen
Kontextmenis mit Planungsfunktionalitat Sprung zu Engpassen, Fokus auf markierten
direkt in den Tabellen Datensatz

Echtzeitaktualisierung aller Daten nach Planungs- Schnellsuche lber Liste

schritten

[ e e e

Auftrag/Arbeitsplatz  AuftragiDatenExplorer ArhautsplatszatenExplmer|
Okt 2021 [ Nov 2021 | Dez 2021
40 41 42 43 a4 45 46 a7 48 48 50 51 52

[E1AG 15 Bez. Elektroden herstel

EJAG 20 Bez. P-AG
FA-Pos 30 Art. 200071330001

FA-Pos 10 Art. 140071330007
E FA-Pos 20 Art. 140071330006
EIBG 0 Art. 140071330006
FA-Pos 30 Art. 140071330010

4 HA] B

Listen | | auttrag Usertexty | Fa-Pos. (Usertest) [start Ende Termin Tage 2uF... |Status |Artike\nummer Ursprungsartikel |
Planungspanl 2| 'asfrag 10aLjo00 FaPos 304t 2., 12.10.2021 0729 30.11.2021 0106 06.12.2021 0000 5 0 230071330001
- Ubersicht Auftrags Auftrag 1001/000 FA-Pos 10Aft, 2., 13.10.2021 1103 14.12.2021 00030 20.12.2021 00:00 5 [ 270071330001
[#- Ubersicht Arbeitsplatze
; Auftrag 1092/000 FA-Pos 20 17.10.2021 O7:00 16.11,2021 1245 24.11,2021 00:00 7 [ 140071330006
- Ubersich Werkzeuge
{ibersicht Personalgruppen Auftrag 1096/000  FA-Pos 50 A 19,10.2021 07:00 03.11,2021 1045 11.11,2021 00:00 7 [ 140071330006
- Planungsprableme Auftrag 1096/000  FA-POs 60 A 19.10.2020 1500 02.11,2021 0813 10.11,2021 00:00 -1 [ 140071330010
Rethenfolgeverlstzungen Auftrag 1095/000 FA-Pos 20 A 2010.2021 0700 07122021 15:20 10.12.2021 0000 2 [ 140070140036
;Te'm'””b‘?'s‘h;e‘t”r‘ge"“ Auftrag 1096/000  FA-Pos 10 At 20,10.2021 14:30  17.11,2021 09:00  25.11,2021 00:00 -7 0 140070220005
T I it AL
¢ Terminunterscreitungsn Auftrag 1089/000 FA-Pos 10 A 21.10.2021 07:00 16.12.2021 10000 24.12.2021 00:00 7 [ 140071260001
- Bbstandsiiberschreitungen
| -erspatte Auftrégs Auftrag 1095/000 FA-Pos 30 Ar 2010.2021 0822 08112021 12052 121120210000 3 [ 140070490006
[ i Ovies Auftrag 1096/000 FA-Pos 40 Ar 2010.2021 L300 09.11.2021 1045 17.11.2021 0000 7 [ 140071330007
+Langs Durchlaufzeit Auftrag 1096/000 FA-Pos 20 A 2410.2021 1245 14.11.2021 07:50 19112021 0000 4 [ 140070903501
-Kapazitatsiberlastungen Auftrag 1090/000 FA-Pos L0 A 2510.2021 1415 15.12.2021 15:30 21122021 0000 § [ 270071260001
~Uberlasten Werkzeuge Auftrag 1087/000  FA-Pos 20 A 26.10.2021 09145 20.11.2021 0745 01.12.2021 00:00 -1 0 140071260003
Ressaurcenauslastung
Personslatslastung Auftrag 1083/000 FA-Pos 20 At L., 05.11.2021 1502 2111,2021 0623 29,11 2021 0000 7 [ 100071260101
~Markierte Arbeitsgénges
Gridsuche
Letzte Surhe:
- Optimierungslisungen
[#- Dakenkonsistenz | |
Fatbzuordnung
Kennzahlen |
Datenexplorer
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Planungsfunktionen der Gantt-Diagramme

Verschiebung und Neuterminierung von Arbeits-
gangen, Baugruppen und Fertigungsauftragen
mit Drag & Drop, liber Kontextmeniis oder auto-
matisch mit Optimierungsalgorithmen
Umplanung von Arbeitsgangen auf Alternativ-
ressourcen mit Drag & Drop, liber Kontextmeniis
oder automatisch mit Optimierungsalgorithmen
Vorwarts-, Riuickwarts und Mittelpunkts-
terminierung

Automatische Konfliktlosung nach einem Pla-
nungsschritt

Riicknahme und Wiederholung von Planungs-
schritten bis zu einer beliebigen Tiefe
Umfangreiche Such- und Markierungs-
funktionen

Gleichzeitige Umplanung mehrerer markierter
Arbeitsgange, Baugruppen oder Fertigungs-
auftrage

Vorschlage der giiltigen Arbeitsplatz- und
Werkzeugkombinationen

Automatische Riistzeitoptimierung nach Benut-
zervorgaben

Automatische Reihenfolgeplanung der Arbeits-
gange auf den Kapazitaten nach Benutzer-
vorgaben mit Optimierung nach Planungszielen

€d4920 Grafische Fertigungsplanung - cimdata software GmbH - 09.09.2021
Datei Bearbeiten Verbindungen Ansicht Extras Hife

|[EHH 2 GEBN P 220 04dal &6 & =23

tenExplorer | DatenExplorerfarbeits
Stiickzahl dndern
Anderung Zeiten 3
39 Anderung Termine 3 40

iy upps v

Als Anflge Start setzen

1
ElArbeitsgang 15 1
i itsplakz wechseln
1
\

ElArbeitsgang 25 |'| Splittumplanung
ElArbeitsgang 30 LH Konflktbehebung
ElArbeitsgang 40 | L,l Rilstzeitminimierung
T Einplanung
ElArbeitsgang 50 | Mittelpunktterminierung
1

m

z I
el e et e
v DY
Sperrung »
Arbeitsgang »
; BG freigben
Arbeitsplatz Produbtinsriickmeldung i
Ist-Daten aktualisieren —
et

EDE Status
Waterialpriifung tber STL {cd0132)

ElArbeitsgang 60
FA-Pos. 37

Material-Status: G

el

10 ]
1 1

T
s,

[T

2208 - Arbeitsplatz 2208

[}

B

Planungsfunktionen

Halbautomatische Reihenfolgeplanung der
Arbeitsgange auf den Kapazitaten
Personalplanung nach Qualifikationen
Anzeige von Planungsalternativen
Anderung von Solldaten (Start-, Endtermin, Dauer,
Stiickzahl, Stiickzeit, Riistzeit etc.)
Echtzeitpriifung der Materialverfligbarkeit
Planung von Fremdarbeitsgangen

Einplanung simulierter Auftrage

Splitten von Arbeitsgéngen

Riickmeldungen direkt im Feinplanungs-
system

Drucken und Grafikexport der Diagramme
Drucken von Schichtplanen liber Dataset-
Reports

Export der Daten im CSV-Format

Verfligbar in Deutsch und Englisch

Arbeitszeit und Nicht-Arbeitszeit im Hintergrund
dargestellt

Beriicksichtigung von Ressourcen-Kombina-
tionen

Live Update Funktionalitaten bei Drag & Drop
Sofort-Aktualisierung von gednderten Istdaten
aus cimERP-Produktionsriickmeldungen
Direkte Anbindung von BDE- oder MES-
Schnittstellen
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Konfigurierbarkeit

Folgende Einstellungsmoglichkeiten sind ver-
filgbar:

Modus der Terminierung (vorwarts, rlickwarts,
Mittelpunkt, auftragsabhangig)
Automatisierungsgrad der Konfliktprifung und
-behebung

Parameter fiir Riistzeitoptimierung und automati-
sche kapazitive Einplanung

Angezeigte Informationen vom Anwender frei
aus allen relevanten Datenbankfeldern zusam-
menstellbar

Frei wahlbare Skalierung des Zeithorizonts
(Monats-, Wochen-, Tage-, Stunden- und Minu-
tenskala)

Wechsel der angezeigten Gantt-Diagramme,
Histogramme und Listenansicht wahrend der
Laufzeit

Umfangreiche und detaillierte Rechtevergabe an
Benutzer

Planung mit oder ohne Einbeziehung von Puffer-
zeiten

Umfangreiche Einstellmdglichkeiten fiir die Ober-
flachenanpassung an die Benutzeranforderungen
Statusfarben (Vererbung der Farben aus Status
des Werkzeugs, Werkzeuggruppe, Fertigungs-
position, von Arbeitsgang)

&

Einstellungen

LY

5]

Konfiiktbehandlung }Anze\ge] Waeitere Optionen | Automatische Planung

Konfliktmodus Terminierung beim Verschieben

(" wie Aufrag
" Konflikte nur ermitteln und melden (& immer vorwarts

" Konfliktbehebung versuchen " immer ruckwarts

Konfliktbehebung Andocken beim Verschieben
o ® kein Andocken
o (" nur an Arbeitsgang
= (" nur an Schichtmodell
(" anbeiden
(" anVorganger
Pufferzeiten
beide ¥ | beriicksichtigen
C markierte Arbeitsgange
® [v alle verschieben
Planungspoal Status

Auswahl ‘Nachfolger. nach Status ﬂ [v Status 3 planbar

Durchlaufzeit Ressourcenkombination

in Tagen ‘ 5

[~ Emw. Meld. zu manueller Umplanung

QK | Abbrechen | I

Konfigurierbarkeit
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Systemvoraussetzungen
und Installation des Softwareprodukts

Systemvoraussetzungen allgemein

cimAPS ist mit folgenden System-
umgebungen einsetzbar:

Client
> Windows 10
> Windows 8

Server
> Windows Server 2019
> Windows Server 2016

Datenbank
? Ingres

Installation des Softwareprodukts

Die Erstinstallation des Systems wird fiir einen
reibungslosen Ablauf von erfahrenen cimdata
Mitarbeitern durchgefiihrt. Dabei wird gleich-
zeitig der Systembetreuer des Anwenders ein-
gewiesen. Weitere Installationen und Release-
wechsel kann der Anwender einfach selbst
durchfiihren.

Referenz

»Seit Jahren beréit die cimdata
software GmbH unsere Firma in
allen PPS-Fragen. Ihren Rat und
ihre fachliche Kompetenz schétzen

Lieferumfang wir sehr. Ohne cimdata wére unser
Unternehmen nicht da, wo es heute
steht. Unser Erfolg ist zu einem
groBen Teil auch dem Engagement
und der Beratung von cimdata soft-
ware zu verdanken!“

> Objekt-Code der Lizenzprogramme
> Online Benutzerdokumentation

C. Hiibner GmbH, Marktoberdorf
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Gemeinsam
verfolgen wir lhre Ziele.
Kurze Wege und schnelle
Reaktionszeiten zeich-
nen das gute Verhaltnis
zu unseren Kunden aus.

TI797ss
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From Aptean

cimdata software GmbH
Hohentriidinger Str. 11
91747 Westheim
www.cimdata-sw.de

A\\ a ptea n Ready for What’s Next, Now"

Uber Aptean
Aptean ist einer der weltweit flihrenden Anbieter von branchenspezifischer Software. Unsere Enterprise Resource Planning-

und Supply Chain-Losungen sind speziell auf die Bediirfnisse von spezialisierten Herstellern und Distributoren ausgerichtet,
wahrend unsere Compliance-Losungen spezifische Markte wie Finanzen und Biowissenschaften bedienen. Mit sowonhl
Cloud- als auch On-Premises-Optionen helfen unsere Aptean-Produkte, unsere Dienstleistungen und unser Fachwissen
Unternehmen jeder GroBBe bei der Skalierung und dem wirtschaftlichen Erfolg.

Weitere Informationen finden Sie unter: www.aptean.com
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